Empaquetaduras

Las Empaquetaduras de
Carbono y de Grafito son
una excelente opcion en
aplicaciones de sellado de
valvulas, bombas y reactores,
entre otras, donde exista
alta presion y/o temperatura.

En tipos especificos de
empaquetaduras, son
obtenidas caracteristicas
particulares, debido a la
forma constructiva del
entrelazamiento o mismo de
la concepcion hibrida, que
las convierten en indicadas
para aplicaciones en valvulas
en las cuales se busca

rigido control de emisiones
fugitivas o en bombas que
requieren mayor disipacion
térmica, reduccion de

fluido de sellado y/o de
refrigeracion.
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Empaquetaduras de

Fibra de Carbono y de — —

Grafito Comunes a 125 empaquetadurss de &
carbono/grafito son:

Los hilos y filamentos a base de carbono y de
grafito son obtenidos por un proceso de oxidacién
controlada, en elevadas temperaturas y atmésfera
inerte, donde son utilizados precursores a base
asfaltica o de filamentos continuos textiles. En un
primer paso se obtiene la fibra de carbono (con
95% de carbono) en temperaturas arriba de 1000°C.

+CONSTRUCCION ENTRELAZADA - EXCELENTE
MOLDEABILIDAD
El proceso de entrelazamiento de los hilos pro-
picia una empaquetadura mas homogénea,
de mejor moldeabilidad, mayor resistencia
mecanica y menor desgaste por abrasion.

Para se obtener la fibra de grafito (arriba de 95% de «AUTO LUBRICACION - BAJA FRICCION- ALTAS
carbono) ocurre un nuevo calentamiento superior VELOCIDADES PERIFERICAS

a 2000°C, siendo que la fibra obtenida es, entonces, Son 100% auto-lubricadas, confiriendo
transformada en hilo por proceso de calandrado y baja friccion y permitiendo altas veloci-
recubierta o no con impregnantes especificos. Ya el dades periféricas; no presentan quema
grafito flexible es obtenido a partir del grafito puro en aplicaciones dindmicas como bombas
expandido y, después, compactado bajo presion. o trabamiento de vastago de vélvulas.
Las empaquetaduras de carbono y grafito se Propician un facil reemplazo y permiten
convirtieron en una excelente opcién en las trabajo en bombas donde se desea elimi-
aplicaciones de sellado de valvulas, bombas nar el goteo.

y reactores, entre otras, donde exista alta
presién o temperatura. En tipos especificos de
empaquetaduras, son obtenidas caracteristicas
particulares, debido a la forma constructiva

del entrelazamiento o mismo de la concepcion
hibrida, que las convierten en las mas indicadas

+ CONDUTIVIDAD E ESTABILIDAD TERMICA
Por su alta condutividad térmica el carbono/
grafito disipa el calor generado en la caja de
empaquetadura en valvulasy, en especial, en
bombas con alta velocidad periférica.

para aplicaciones en valvulas en las cuales se « RESISTENCIA QUIMICA

busca rigido control de emisiones fugitivas o Son materiales inertes, con excelente com-
en bombas que requieren mayor disipacion patibilidad quimica, trabajando en un ran-
térmica o eliminacién del fluido de sellado go de pH de 0 a 14, resistiendo al ataque
y/o refrigeracion. Analizar atentamente, en quimico de una amplia variedad de produc-
la descripcion especifica de cada tipo, para tos quimicos como acidos, alcalinos, deriva-

elegir la empaquetadura que mejor atiende a la dos de petréleos y solventes, entre otros.
aplicacion deseada.

« INHIBIDORES DE CORROSION

Las empaquetaduras TEADIT® fabricadas
con Carbono/Grafito, poseen sistema de
inhibidores de corrosién, utilizando hilo
o pulvo de metales de sacrificio, siendo el
zinc el mas usado. Estes inhibidores pro-
pician una excelente proteccién para los
diferentes tipos de valvulas de uso comun
en la industria.

Los pardmetros de aplicacién indicados en este CATALOGO son tipicos.
Para cada aplicacion especifica debera ser realizado un estudio indepen-
diente y una evaluacién de compatibilidad. Nos consulte con relacién a
recomendaciones para aplicaciones especificas. Un error en la seleccion
del producto mas adecuado o en su aplicaciéon puede resultar en dafios
materiales y/o en serios riesgos personales, siendo que Teadit no se res-
ponsabiliza por el uso inadecuado de las informaciones constantes en
el presente catalogo, ni por imprudencia, negligencia o impericia en su
utilizacion, colocando sus técnicos a disposicion de los consumidores
para aclarardudas y dar orientaciones adecuadas en relacién a aplicacio-
nes especificas. Estas especificaciones estan sujetas a cambios sin previo
aviso, siendo que esta edicion substituye todas las anteriores.




SUNELTSEL[TTE de Fibra de Carbono y de Grafito

QUIMGAXE20001C

Empaquetadura de Grafito Flexible con Hilos de Inconel®

APLICACIONES / BENEFICIOS: La empaquetadura Quimgax 2000IC se destaca por su caracteristica de compatibi-
lidad con la mayoria de los fluidos industriales, excepto donde existan agentes oxidantes. Ideal para trabajos se-
veros en valvulas a altas temperaturas y presion, es indicada para hidrocarburos, vapor, agua, gases, productos qui-
micos, aceites sintéticos y minerales. La excelente performance, hace de esta empaquetadura el producto ideal
para aplicaciones donde exista rigido control de emisiones fugitivas, debido a la periculosidad de los fluidos o de los
riesgos involucrados en la aplicacion. Incomparable en el uso en aplicaciones severas de refinerias. Posee aproba-
cién en Emisiones Fugitivas (Fugitive Emission Test) segiin el EPA método 21 en procedimiento de prueba hecho
en conformidad con ARCO y en Prueba de Incombustibilidad (Fire Test) segtiin API 589 second Edition Fire Test
Report, los dos emitidos por Yarmouth Research and Technology - Maine / USA.

Temperatura (°C)

Presion (bar)

Minima -240 Valvulas 400
Maxima 450
Vapor 650
pH 0-14
wetadur, paauery, _
é\&?’“ % g‘“\“ ””g mbalaje Standard* * Otras dimensiones, bajo consulta.
g?'g s?‘i Vedid LM 32 [ 48 [ 64 [ 79 [ 95 [ 11,0 [127 [143 [ 159 [ 191 [ 22,2 [254
;/Vv@; %Ve __pul 1/8 [ 3/16 | 1/4 [ 5/16 | 3/8 | 7/16 | 1/2 [ 9/16 | 5/8 [ 3/4 | 7/8 | 1
® Emisione® ? ’empeﬂ@ Embalaje (£10%) 0,5Kg 1Kg 2Kg

APROBACIONES INTERNACIONALES* PARA 2000IC

FIRE TEST

OBJETIVO:
(alificar la Empaquetadura 2000IC cuanto a la resistencia al fuego,
cuando aplicada en vélvulas sometidas a la llama directa.

Procedimiento de Prueba:

API STANDARD 589 — SECOND EDITION

Parametros de Prueba:

- Tiempo de exposicion a la [lama, 40 minutos;

- Temperatura en el cuerpo de la valvula, hasta 679 °C;

- Pérdidas admisibles, presiones de prueba y mediciones realizadas,
seg(n tabla abajo.

. Pérdidas (ml/min)  Presiones

Pardmetros Medidos | Admisibles | _(psig)
Ep los 2’rr.1|nutos anterioresa la prueba 00 0 537
hidrostética
Mientras la quemayy el resfrio 0.0 60 567
Mientras la prueba en baja presion y después 00 3 5
delaquema
Después de la operacién de cierre y apertura 04 60 537

Conclusion:
La empaquetadura completd con éxito la prueba, atendiendo con
holgura a los requisitos de esta norma.

Ed. 01/05

CATALOGO DE PRODUCTOS

* Pruebas realizadas por Yarmouth Research and Technology
Maine — USA

PRUEBA DE EMISIONES
FUGITIVAS

OBJETIVO:

(alificar la Empaquetadura 20001C
cuanto a emisiones fugitivas en
vélvulas, cuando sometidas a ciclos
térmicos y mecénicos. Método de
deteccion de pérdida utilizado “EPA
method 21"

Procedimiento de Prueba:
ARCO Fugitive Emission Test Specification.

Parametros do Prueba:
« 3500 ciclos mecanicos;

+ 3 ciclos térmicos, en la temperatura ambiente y a 177°C;

« Mediciones de pérdida realizadas antes y después de
cada ciclo térmico y a cada 100 ciclos del vastago;

« Presion de prueba: 645 psig (45 Kgf/cm2);

« Fluido de prueba: Foxboro OVA128
(99% metano);

- Pérdida méaxima permitida: 100 PPMv

Conclusion:
la empaquetadura completd con . 1
éxito la prueba, con 05 ajustes del o

prensa estopa durante los 3500 ciclos | '
y manteniendo la pérdida abajo de los
100 PPMv, segdin el grdfico al lado.
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SUNELTAELTTE de Fibra de Carbono y de Grafito
QUIMGAX22000S Empaquetadura de Grafito Flexible

APLICACIONES / BENEFICIOS: La empaquetadura Quimgax 2000S atiende a una amplia gama de aplicaciones, re-
duciendo mucho los itens de almacén. Para uso universal, compatible con la mayoria de los fluidos industriales,
excepto donde existan agentes oxidantes fuertes. Ideal para servicios severos a altas temperaturas, aceites térmi-
cos y grandes velocidades periféricas, pudiendo trabajar en bombas donde se pretende reducir o eliminar goteos.
Indicada para vapor, agua, gases, productos quimicos, aceites sintéticos y minerales.

Limites de Trabajo
Temperatura (°C) Presion (bar)
Minima -240 Rotativos 30
Maxima 450 Alternativos 100
Vapor 650 Valvulas 300
pH 0-14 Velocidad (m/s) 20
pala andaa * Otras dimensiones, bajo consulta.
Vedid LM 32 [ 48 [ 64 [ 79 [ 95 [ 110 [ 127 [ 143 [ 159 [ 191 [ 22,2 [254
pul 1/8 [ 3116 | 174 [ 506 [ 3/8 [ 7116 [ 1/2 [ 9116 | 5/8 [ 3/4 [ 7/8 [ 1
Embalaje (+10%) 0,5Kg 1Kg 2Kg

QUIMGAX282002 | Empaquetadura de Hilos de Carbono

APLICACIONES / BENEFICIOS: Utilizada en bombas de alimentacion de caldera, vilvulas, mezcladores y refinadores
en distintos segmentos de la industria como petroquimicas, refinerias, papel y celulosa, termo eléctricas, quimi-
cas, entre otros. El estilo 2002 trabaja en todo rango de pH, y puede ser usado en practicamente todos los me-
dios, como vapor saturado o super calentado, productos quimicos, gases, fluidos térmicos y solventes. Esta em-
paquetadura se ajusta muy bien como anillo anti-extrusion, cuando combinada con el estilo 2000S de TEADIT®.

Limites de Trabajo
Temperatura (°C) Presion (bar)
Minima -240 Rotativos 25
Maxima 450 Alternativos 100
Vapor 650 Vélvulas 300
pH 0-14 Velocidad (m/s) 20
pDaildj]e dilld I
Vedida MM 32 | 48 | 64 | 79 Yrasdimensiones;baip qnsultas o [ 19,1 [ 22,2 [254
pul 1/8 (316 | 174 [ 516 [ 3/8 [ 7716 | 172 [ 9116 [ 5/8 [ 3/4 [ 7/8 [ 1
Embalaje (£10%) 0,5Kg 1Kg 2Kg 5Kg

QUIMGAX282025 Empaquetadura de Hilos de Carbono con PTFE lubricada con Aceite Mineral

APLICACIONES / BENEFICIOS: La empaquetadura Quimgax 2025 posee alta resistencia quimica, debido a la combinacién
de los hilos de carbono impregnados individualmente con dispersién de PTFE y lubricados con aceite mineral. Recomendada
para industrias donde no pueda haber contaminacién en el fluido de proceso por el grafito y, especialmente, para industrias
de Papely Celulosa en digestores, bombas de pastay de licor, en ramonadores (sopladores de hollin), alimentadores de alta pre-
siény aplicaciones donde exista, incluso, abrasividad , podiendo ser usada como anillo anti-extrusién combinado a otros esti-
los de empaquetaduras, en las industrias de Papel y Celulosa, Aluminio y otros segmentos.

Limites de Trabajo
Temperatura (°C) Presion (bar)
Minima -200 Rotativos 25
Méxima 280 Alternativos 100
Vapor - Vélvulas 300
pH 0-14 Velocidad (m/s) 15
Q@aque,ao'
mbalaje Standard* * Otras dimensiones, bajo consulta. S ('E;
Vedida MM 32 | 48 | 64 | 79 [ 95 [ 1,0 [ 12,7 [143 [ 159 [ 191 [ 22,2 [254] = H
pul 1/8 [ 3/16 | 1/4 | 5/16 | 3/8 | 7/16 | 1/2 | 9/16 | 5/8 | 3/4 | 7/8 | 1 2 .
Embalaje (+10%) 0,5Kg 1Kg 2Kq 5Kg 20padot®
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SUNELTSEL[TTE] de Fibra de Carbono y de Grafito
QUIMGAXe2200 | Empaquetadura de Hilos de Carbono

APLICACIONES / BENEFICIOS: El acabado especial de esta empaquetadura le confiere diferenciales de perfor-
mance para trabajo en bombas (incluso de alimentacién de caldera), valvulas, mezcladores, refinadores y espe-
cialmente en digestores. Adoptada con éxito en industrias de papel y celulosa, centrales eléctricas, quimicas y
de medicamentos, entre otras. El estilo 2200 cubre completamente el rango de pH y puede ser usado en casi
todos los medios: agua fria y caliente, vapor, productos quimicos, gases, alcohol y solventes. Es ideal para uso
en empaquetamiento mixto con los estilos 2000S y 2202, ya que impide la extrusion de los anillos de empaque-
tadura. Por ser muy liviana, su uso representa significativo ahorro.

Limites de Trabajo
Temperatura (°C) Presion (bar)
Minima -240 Rotativos 25
Maxima 450 Alternativos 100
Vapor 650 Valvulas 300
pH 0-14 Velocidad (m/s) 20
Q@aquetg%
balaje Standa * Otras dimensiones, bajo consulta. 5‘ %
Vedida MM 32 | 48 [ 64 | 79 [ 95 [ma 127 [ 143159 [ 191 222254 = s
pul 1/8 (3116 | 174 [ 5116 | 3/8 [ 7716 | 1/2 [ 9/16 | 5/8 [ 3/4 | 7/8 | 1 o .
Embalaje (+£10%) 0,5 Kg 1Kg 2Kg 5Kg 9estot

QUIMGAX2202 | Empaquetadura de Hilos de Carbono y Grafito Flexible

APLICACIONES / BENEFICIOS: Empaquetadura extremamente versatil pudiendo ser usada en aplicaciones dina-
micas y estaticas. Recomendada para valvulas en altas presiones y temperaturas. El estilo 2202 de Teadit tiene su en-
trelazamiento central con hilos de grafito flexible y los dngulos (vértices) reforzados con hilos de fibra de carbono
entrelazados diagonalmente. Esta combinacion permite que este estilo sea tres veces mds resistente a la extrusion,
cuando comparada con empaquetaduras de grafito no reforzadas. Debido al rango de pH de las materias-pri-
mas empleadas, el estilo 2202 puede ser usado en practicamente todos los medios como vapor saturado o super
calentado, productos quimicos, gases, fluidos térmicos y solventes, excepto agentes oxidantes fuertes.

Limites de Trabajo

Temperatura (°C) Presion(bar)
Minima -240 Rotativos 30
Maxima 450 Alternativos 200
Vapor 650 Valvulas 300
pH 0-14 Velocidad (m/s) 20
balaje andard * Otras dimensiones, bajo consulta.
Wedida LM 32 | 48 [ 64 [ 79 [ 95 [ 110 [ 127 [143 [ 159 [ 191 [22,2 254
pul 1/8 [ 3716 | 1/4 [ 5116 | 3/8 [ 716 | 172 [9n6 | 5/8 [ 3/4 | 78 [ 1
Embalaje (10%) 0,5Kg 1Kg 2Kg 5Kg

En la Quimgax® 2202 la tecnologia garantiza la
performance:

columnas y vértices de hilos de carbono en la
empaquetadura de grafito flexible.
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de PTFE

Expandido

QUIMGAX® 2005
QUIMGAX® 2006
QUIMGAX® 2060
QUIMGAX® 2007G
QUIMGAX® 2070

Hace ya muchos arios,

la industria utiliza las
empaquetaduras de PTFE, I
debido a las excepcionales
caracteristicas de esa materia
prima tales como, atoxidad,
excelente resistencia quimica
y sellabilidad.

Esas caracteristicas hicieron
de las empaquetaduras de
PTFE las mas indicadas

para trabajar en el sellado
de vastagos de valvulas

y, cuando lubricadas, en

ejes de equipos rotativos

en los severos segmentos

de industria quimica

y petroquimica, de
medicamentos, alimenticio,
papel y celulosa, entre otros.

Qungax
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CATALOGO DE PRODUCTOS
TEADIT

Empaquetaduras de
PTFE Expandido

Actualmente, varios tipos de filamentos de PTFE son
utilizados en la producciéon de empaquetaduras,
siendo que las pruebas realizadas demostraron

que los diferentes procesos de produccion de los
filamentos influencian directamente la performance
de las empaquetaduras de PTFE.

Ed. 01/05

TEADIT®, utiliza hoy
en la fabricacién de sus
filamentos la mas avanzada tecnologia en
PTFE expandido y aditivado, que confiere
a sus empaquetaduras caracteristicas
superiores a de las similares producidas
con filamentos obtenidos por otros
procesos. Los principales diferenciales de
nuestro proceso productivo, resultan en
empaquetaduras con:

+ MAYOR FLEXIBILIDAD.
Permite buena conformidad en la caja de
empaquetaduras.

+ BAJA FRICCION.
Menos desgaste y menos generacién
de calor.

« MENOS ENCOGIMIENTO.
Mayor sellabilidad.

« MENOS RELAJAMIENTO.
Menos necesidad de reapriete.

+ MAYOR TRANSMISION DE CALOR.
Mejor refrigeracion.

Los parametros de aplicacion indicados en este CATALOGO son tipi-
cos. Para cada aplicacion especifica debera ser realizado un estudio
independiente y una evaluacién de compatibilidad. Nos consulte
con relacién a recomendaciones para aplicaciones especificas. Un
error en la seleccién del producto mas adecuado o en su aplicaciéon
puede resultar en dafios materiales y/o en serios riesgos personales,
siendo que Teadit no se responsabiliza por el uso inadecuado de las
informaciones constantes en el presente catalogo, ni por impruden-
cia, negligencia o impericia en su utilizacién, colocando sus técnicos
a disposicion de los consumidores para aclarar dudas y dar orienta-
ciones adecuadas en relacién a aplicaciones especificas. Estas espe-
cificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso, siendo que esta
edicion substituye todas las anteriores.




S ELISERTEH de PTFE Expandido
QUIMGAX2#2005 Empaquetadura de PTFE Expandido Aditivado (seco)

APLICACIONES / BENEFICIOS: Proyectada para uso en vilvulas, el estilo 2005 puede también ser usado en aplicaciones
de bajas velocidades periféricas, siendo que la inigualable resistencia quimica del PTFE hace de esta empaquetadura
ideal para un amplio rango de fluidos, mismo los mas agresivos, con extrema durabilidad. Posee un excelente desem-
perio con solventes, aceites, gases y efluentes. Resistente a la mayoria de los fluidos, incluyendo los dcidos y causticos
mas corrosivos. Fabricada en conformidad con FDA (Food and Drug Administration), es indicada para uso en aplica-
ciones estaticas con fluidos alimenticios o medicamentos. Posee certificado BAM para aplicaciones con oxigeno.

Limites de Trabajo

Temperatura (°C) Presion (bar)

Minima -200 Rotativos 20

Maxima 280 Alternativos 150
Valvulas 250

pH 0-14 Velocidad (m/s) 5

mbalaje Standard* * Otras dimensiones, bajo consulta.

Certificado BAM

edida MM 32 | 48 | 64 | 79 195 [ 111127 [ 1431159 [ 191 | 22,2 [254
pul 1/8 3116 | 174 [ 516 | 3/8 [ 7716 [ 172 [ 9116 | 58 | 3/4 ] 7/8 | 1
Embalaje (£10%) 0,5Kg 1Kg 2Kg 5Kg

QUIMGAXe2006 Empaquetadura de PTFE Expandido Aditivado (lubricado)

APLICACIONES / BENEFICIOS: Recomendada para trabajos en cualquier tipo de bomba, mezcladores, agitado-
res y reactores en diversos tipos de industrias, siendo que la naturaleza quimica del puro PTFE convierte la
empaquetadura Quimgax 2006 compatible para ser usada en casi todos los fluidos, incluyendo los dcidos
y cdusticos mas corosivos. Fabricada en conformidad con FDA (Food and Drug Administration), es indicada
para uso en equipos rotativos con fluidos alimenticios o medicamentos. Es extremamente flexible y de estructu-
ra compacta, resultando en una empaquetadura que consigue ofrecer una excelente sellabilidad.

1l Limites de Trabajo La empaquetadura
Temperatura (°C) Presion (bar) = 2006, bajo consulta,
-y i . puede ser hecha en
Minima 100 Rotativos 20 3 versién 2006R, con
Maxima 280 Alternativos 30 | alma de caucho,
pH 0-14  Velocidad (m/s) 12 | lo que le confiere
mayor adaptabilidad
mbalaje Standard* * Otras dimensiones, bajo consulta. a equipos con

mm | 32 |48 | 64 [ 79 [ 95 [ 1 [ 127 [ 143159191 [ 222 [254] desalineamiento o
pul 1/8 13116 | 1/4 [ 516 | 3/8 | 7716 | 1/2 [9/16 | 5/8 | 3/4 | 7/8 | 1
Embalaje (£10%) 0,5Kg 1Kg 2Kg 5Kg

QUIMGAX22060 Empaquetadura de PTFE Expandido con refuerzo de Aramida

APLICACIONES / BENEFICIOS: Quimgax 2060 es usada en aplicaciones donde sea requerida una alta resistencia qui-
mica y mecanica de la empaquetadura. Indicada para reactores, mezcladores, difusores, bombas, vélvulas y otros
equipos del drea de blanqueo en las industrias de Papel y Celulosa. Recomendada también para el segmento quimico,
alimenticio y de medicamentos. Ideal para aplicaciones con fluido quimicamente agresivos en altas presiones como,
por ejemplo, licor blanco, productos quimicos, dcidos y causticos, solventes, aceites y grasas, efluentes, agua, vapor
y pastas abrasivas. Puede ser utilizada en servicios donde la contaminacién por grafito represente una limitacion. La
empaquetadura Quimgax 2060 posee patente constructiva de propiedad de TEADIT®, lo que la hace incomparable.

Limites deTtrabajo

Medida

fuerte vibracién.

Temperatura (°C) Presion (bar)
Minima -100 Rotativos 35
1 Maxima 280 Alternativos 250
| Valvulas 250
pH 0-14 Velocidad (m/s) 12
& mbalaje Standard* * Otras dimensiones, bajo consulta.
-@r Vedida M 32 | 48 | 64 | 79 [ 95 [1,1 [ 127 [ 143 [ 159 [ 191 [ 22,2 . .
o pul 1/8 [ 3116 | 174 [ 516 [ 3/8 [ 7716 | 172 [ 916 | 58 | 3/4 | 7/8 Patente de diferencial
Embalaje (£10%) 0,5 Kg 1Kg 2Kg 5Kg constructivo.
15
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S ELEER T de PTFE Expandido

QUIMGAXSR00/7.G | Empaquetadura de PTFE/Grafito Expandido

APLICACIONES / BENEFICIOS: Altamente versatil, la empaquetadura 2007G ademas de ser usada en bombas, pue-
de también ser utilizada en vdlvulas, mezcladores y agitadores. Debido a su alta lubricacion, presenta excelente
desempefio para servicios con elevada velocidad periférica y temperatura. Puede ser utilizada, con seguridad,
en casi todas las aplicaciones quimicas, incluyendo las mas agresivas. Debido a su versatilidad, puede sustituir,
con éxito, varias empaquetaduras, reduciendo asi, mucho, los itens en almacén.

La empaquetadura
T lelts de ba . Presin (b 2007G, bajo consulta,
emperatura (°C) resion (bar) : puede ser hecha
Minima -200  Rotativos 35 ) en version 2007GR,
Méxima 280  Alternativos 100 | con alma de cwaho’
) lo que le confiere
Valvulas 200 | mayor adaptabilidad
pH 0-14  Velocidad (m/s) 25 | a equipos con
desalineamiento o
mbalaje Standard* * Otras dimensiones, bajo consulta. fuerte vibracion.

mm 32 | 48 | 64 \ 79 |95 | 11 [ 12,7 | 143 | 159 | 191 | 22,2 (254
pul 178 316 174 [ 516 ] 3/8 [ 7116 [ 172 [ 9116 | 58 | 3/4 ] 7/8 | 1
Embalaje (£10%) 0,5Kg 1Kg 2Kg 5Kg

Medida

QUIMGAX2820/70 Empaquetadura de PTFE/Grafito Expandido con refuerzo de Aramida

APLICACIONES / BENEFICIOS: Es recomendada para servicios en bombas reciprocantes, rotativas, vastagos de
vélvulas, mezcladores, agitadores y en cualquier equipo donde sea necesaria baja friccion y alta resistencia meca-
nica. Particularmente recomendada para industrias quimicas, farmacéuticas, de aluminio y de papel y celulosa
en equipos como refinadores y ciclones. Ninguna otra empaquetadura retine tantas ventajas. Debido a la versa-
tilidad de este estilo exclusivo de filamento, patentado por TEADIT®, puede ser usada en grande parte de
las aplicaciones en la mayoria de las industrias.

Limites de Trabajo

Temperatura (°C) Presion (bar)

Minima -100 Rotativos 35

Maxima 280 Alternativos 250
Vélvulas 250

pH 0-14 Velocidad (m/s) 25

* Otras dimensiones, bajo consulta.
Medida MM 32 | 48 | 64 | 79 [ 95 [ 11 [ 127143159191 222 [254]  Patente de diferencial
pul 178 1316 | 1/4 [ 516 | 3/8 [ 7716 | 1/2 [ 9/16 | 5/8 | 3/4 | 7/8 | 1 constructivo.

Embalaje (£10%) 0,5 Kg 1Kg 2Kg 5Kg
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Empaquetaduras
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Las empaquetaduras

de fibras sintéticas son
utilizadas en la substitucion
de las empaquetaduras

de amianto, debido a
caracteristicas como

alta resistencia a fluidos
abrasivos, resistencia
térmica y resistencia a la
agresividad quimica de los
fluidos.

TEADIT?® utiliza, en la
produccion de su linea de
empaquetaduras sintéticas,
materias-primas de alta
calidad elegidas de forma
a garantizar siempre la
mejor performance a un
costo competitivo, bastando
seleccionar el tipo de
fibra/empaquetadura mas
adecuada a su necesidad.
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CATALOGO DE PRODUCTOS
TEADIT

Empaquetaduras de
Fibras Sintéticas y
Otras

Las empaquetaduras de fibras sintéticas son
consideradas como “multi-uso”, debido a la
grande versatilidad resultante de la combinacién
de las varias fibras y impregnantes utilizados en
su produccion. Esa versatilidad permite cubrir

la mayoria de las aplicaciones y exigencias de la
industria en general, propiciando bajos costos
de inventario y reduccién de los costos de
mantenimiento, debido al aumento obtenido en
el MTBF.

FIBRAS SINTETICAS:
Poliamidas Aromaticas

También conocidas como fibras de aramida.

Se dividen en dos grupos:

1) para-aramidas, son fibras que poseen una estructu-
ra de cadena molecular excepcionalmente rigida,
ofreciendo incomparable resistencia a la traccion
e impactos, con estabilidad térmica.

Entre sus propiedades estan:

« Alta resistencia mecanica, con bajo peso.

- Excelente resistencia a la fatiga y al
desgaste.

« Incomparable resistencia a impactos.

+ No es electricamente conductora,
no ofreciendo interferencia electro-
magnética a ondas deradioo a
cualquier tipo de instrumentacion.

« Es resistente a la corrosion, porque es
inerte y no se oxida en presencia de
productos quimicos, como solventes,
lubricantes, detergentes y agua de mar.

2) meta-aramidas, son fibras resistentes a altas
temperaturas, y poseen, también, excelen-
te resistencia mecanica debido a su composi-
cion. Aunque resistente mecanicamente, pre-
senta baja abrasividad y estabilidad térmica y
dimensional.

Sus principales ventajas son:

» Mayor resistencia mecanica.
« Resistencia térmica.

» Estabilidad dimensional.

« Suavidad y Flexibilidad.

» Alta durabilidad.

3
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Fibras Fenolicas

Fibras Fendlicas son obtenidas a través de la cura
de fibras de fenol-aldeido catalisadas de forma
transversal de manera a que se fundan como un
elemento Unico, ligado a otros elementos hasta
formar una estructura tridimensional semejante
ala de una termo resina amorfa. Quimicamente,
esas fibras son compuestas por aproximadamente
76% carbono, 18% oxigeno y 6% hidrégeno.
Debido a su estructura quimica basica, las
fibras son infundibles y insolubles y poseen
propiedades fisicas y quimicas que claramente
las distinguen de otras fibras.

Sus principales caracteristicas son :
« Resistencia a la temperatura.
« Resistencia a la traccién.

« Estabilidad térmica.

Fibras Poliacrilicas (Acrilicas)

Estas fibras son definidas como material micro-
termal. Tienen capacidad de absorber, almace-
nar, distribuir y disipar el calor de forma contro-
lada. Normalmente son utilizadas para producir
empaquetaduras que logran distribuir calor de
forma a mantener la temperatura integralmente
en el conjunto.

Sus ventajas son:

- Excelente costo beneficio.
« Equilibrio térmico.

- Moldeabilidad.

- No funden.

- Estabilidad dimensional.

Fibras Vegetales

Son fibras orgdnicas de origen vegetal. En este
caso especifico nos referimos a la fibra de algodén
y fibra de ramio. Su utilizacién en empaquetadu-
ras se debe a sus principales caracteristicas.

Sus ventajas son:

» Bajo costo.

» Maleabilidad.

- Aptas para servicios de baja
solicitacion.

Los pardmetros de aplicacién indicados en este CATALOGO son tipicos. Para
cada aplicacion especifica debera ser realizado un estudio independiente y una
evaluacion de compatibilidad. Nos consulte con relacién a recomendaciones
paraaplicaciones especificas. Un error en la seleccion del producto més adecua-
do o en su aplicacion puede resultar en dafios materiales y/o en serios riesgos
personales, siendo que Teadit no se responsabiliza por el uso inadecuado de
las informaciones constantes en el presente catalogo, ni porimprudencia, ne-
gligencia o impericia en su utilizacién, colocando sus técnicos a disposicion de
los consumidores paraaclarardudasy dar orientaciones adecuadas en relacién
a aplicaciones especificas. Estas especificaciones estan sujetas a cambios sin
previo aviso, siendo que esta edicion substituye todas las anteriores.




SUNELTREL[TTE de Fibras Sintéticas y Otras
QUIMGAXER2030 Empaquetadura de Fibra de Conex® con PTFE

APLICACIONES / BENEFICIOS: Posee alta resistencia mecanica y quimica debido a su tipo de entrelazamiento y de la
fibra, que aliada a la impregnacion de dispersion de PTFE resulta en una empaquetadura blanda y flexible. Es re-
comendada para utilizacién en reactores, mezcladores, agitadores y todos los tipos de bombas en los segmentos de
papel y celulosa, aziicar y alcohol y quimicos, entre otros. También es indicada para uso en procesos que no puedan su-
frir contaminacién de los fluidos como agua, vapor, solventes, soluciones acidas y alcalinas y servicios generales, en los
cuales exista necesidad de mayor resistencia mecénica del empaquetamiento, con menos desgaste del eje o camisa.

Limites de Trabajo

Temperatura (°C) Presion (bar)
Minima -100 Rotativos 35
Maxima 290 Alternativos 150
Valvulas 200
pH 1-13 Velocidad (m/s) 10
balaje andard * Otras dimensiones, bajo consulta.
Medids LM 32 | 48 [ 64 [ 79 [ 95 [ 11 [ 127 [143 [ 159 [ 191 [ 22,2 [254
pul 178 13716 | 174 [ 516 | 3/8 [ 7716 | 1/2 [9/16 | 5/8 | 3/4 [ 7/8 | 1
Embalaje (£10%) 0,5Kg 1Kg 2Kg 5Kg

QUIMGAXSR2004 Empaquetadura de Filamento de Aramida con PTFE

APLICACIONES / BENEFICIOS: Proyectada para equipos que operan en altas presiones, la empaquetadura 2004
es recomendada para valvulas, bombas centrifugas, mezcladores y reactores en las industrias de papel y celulo-
sa, farmacéutica, alimenticia, ingenios azucareros y en contacto con la mayoria de los productos quimicos (con
excepcion de los extremamente corrosivos). Indicada para trabajar con fluidos abrasivos, productos acidos vy al-
calinos, soluciones pastosas, pastas de papel y celulosa, servicios generales y, en especial, donde sea necesaria
gran resistencia mecdnica del empaquetamiento. Para un mejor resultado en presencia de fluidos abrasivos, reco-
mendamos la utilizacion de ejes metalizados y/o camisas de desgaste con acabado de dureza = 60 HRC.

Limites de Trabajo

Temperatura (°C) Presion (bar)

Minima -100 Rotativos 35

Maxima 280 Alternativos 200
Valvulas 250

pH 2-12 Velocidad (m/s) 15

mbalaje Standard* * Otras dimensiones, bajo consulta.

Medida mm 32 | 48 [ 64 [ 79 | 95 | 1A | 127 | 143 | 159 | 191 | 22,2 |254
pul 1/8 [3/16 | 1/4 | 516 | 3/8 [ 7/16 | 1/2 | 9/16 | 5/8 | 3/4 | 7/8 | 1
Embalaje (£10%) 0,5 Kg 1Kg 2Kg 5Kg

QUIMGAXZR2 0,177, Empaquetadura de PTFE/Grafito Expandido y Aramida

APLICACIONES / BENEFICIOS: Recomendada para servicios en cualquier tipo de bomba, mezcladores, reactores, vds-
tago de valvulas, en presiones elevadas, siendo ideal para trabajar con fluidos abrasivos o que contengan sélidos en
suspension, ademas de solventes, aceites y grasas. Combina la resistencia quimica del filamento de PTFE expandido
con grafito y la resistencia mecdnica del filamento de aramida que refuerza los vértices de esta empaquetadura.

Limites de trabajo
Temperatura (°C) Presion (bar)
Minima -100 Rotativos 30
Méxima 280 Alternativos 200
Valvulas 200
pH 2-12 Velocidad (m/s) 20
mbalaje Standard* * Otras dimensiones, bajo consulta.
Medida LM 32 | 48 | 64 | 79 [ 95 [ 111 [ 12,7 [ 1431159 [ 191 [ 22,2 [254
pul 1/8 [ 3/16 | 1/4 | 5/16 | 3/8 | 7/16 | 1/2 [ 9/16 | 5/8 | 3/4 | 7/8 | 1
Embalaje (£10%) 0,5Kg 1Kg 2Kg 5Kg
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SUNECTTAEL[ITE de Fibras Sintéticas y Otras
QUIMGAX22043 Empaquetadura de Hilos de Aramida con PTFE y Grafito

APLICACIONES / BENEFICIOS: : El estilo 2043 tiene aceite de silicone en su acabado y grafito en su composicién, posibi-
litando una mayor disipacion de calor, eliminando la quema prematura de la empaquetadura, pudiendo ser utilizada en
diversos segmentos, principalmente el de aziicar y alcohol, sidertrgico y papel y celulosa. Posee excelente desempefo en
bombas de escoria, captacion de agua de rios, en efluentes y en equipos de estacion de tratamiento de agua (ETA), asi como en
otros procesos donde exista presencia de fluidos con sélidos en suspensién. Para un mejor resultado en presencia de fluidos
abrasivos, recomendamos la utilizacién de ejes metalizados y/o camisa de desgaste con acabado con dureza = 60 HRC.

Limites de trabajo

Temperatura (°C) Presion (bar)

Minima -100 Rotativos 20

Maxima 280 Alternativos 80

Valvulas 150
pH 2-12 Velocidad (m/s) 20
Embalaje Standard* * Otras dimensiones, bajo consulta.
Vedida MM 32 [ 48 [ 64 [ 79 [ 95 [11,0 [127 [143 [ 159 [ 191 [ 22,2 [254
pul 178 (3116 | 174 [ 516 | 3/8 [ 7116 [ 1/2 [ 9/16 | 5/8 [ 3/4 [ 7/8 | 1

Embalaje (+10%) 1Kg 2Kq 5Kq

QUIMGAXSR044 Empaquetadura de Hilos de Aramida con PTFE

APLICACIONES / BENEFICIOS: Utilizada, en especial, en los segmentos alimenticios, quimicos, farmacéuticos y de papel
y celulosa. Puede ser utilizada en bombas, valvulas, mezcladores, agitadores, entre otros, siendo ideal para fluidos que
no puedan sufrir contaminacion por el grafito. Presenta alta performance, minima agresividad al eje, mayor durabilidad y
resistencia mecdnica, que resulta en una excelente sellabilidad. Para un mejor resultado en presencia de fluidos abra-
sivos, recomendamos la utilizacién de ejes metalizados y/o camisas de desgaste con acabado con dureza = 60 HRC.

Limites de Trabajo
Temperatura (°C) Presion (bar)
Minima -100 Rotativos 20
Maxima 280 Alternativos 80
Valvulas 150
pH 2-12 Velocidad (m/s) 15
balaje andard * Otras dimensiones, bajo consulta.
edida MM 32 | 48 [ 64 [ 79 [ 95 [ 11 [ 127 [ 143159 [ 191 [ 22,2 [254
pul 178 13116 | 174 [ 516 | 3/8 [ 7716 | 1/2 [ 9/16 | 5/8 | 3/4 [ 7/8 | 1
Embalaje (£10%) 0,5Kg 1Kg 2Kg 5Kg

QUIMGAX2I277j1, Empaquetadura de Fibra Fendlica con PTFE

APLICACIONES / BENEFICIOS: Recomendada para utilizacién en bombas, valvulas y otros equipos, en el segmento de
Papel y Celulosa, entre otros, en procesos involucrando agua, vapor, solventes, productos con sélidos en suspensién y
quimicos en general. Posee alta flexibilidad, excelente performance con fluidos abrasivos y bajo coeficiente de friccién.

Limites de Trabajo
Temperatura (°C) Presion (bar)
Minima -100 Rotativos 25
Maxima 250 Alternativos 50
Valvulas 100
pH 1-13 Velocidad (m/s) 15
balaje Standa * Otras dimensiones, bajo consulta.
Vedida MM 32 | 48 | 64 [ 79 [ 95 [m1 [ 127 [ 143159 [ 191 [ 22,2 [254
pul 1/8 [3/16 | 174 [ 516 | 3/8 [ 716 | 172 [ 96 | 5/8 [ 3/4 | 7/8 | 1
Embalaje (£10%) 0,5Kg 1Kg 2Kg 5Kg
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SUNELTSEL[TTE de Fibras Sintéticas y Otras
QUIMGAX2:201119 Empaquetadura de Fibra Acrilica con PTFE

APLICACIONES / BENEFICIOS: la empaquetadura Quimgax 2019 es compactay flexible, ademds de presentar bue-
na resistencia quimica. Es recomendada para reactores, mezcladores, agitadores y todos los tipos de bombas en los
segmentos de papel y celulosa, quimico, alimenticio y industrias de tratamiento de agua, en procesos que estén
en contacto con agua, vapor, solventes, soluciones causticas y productos quimicos. Es una empaquetadura poli-
valente para servicios generales en las industrias.

Limites de Trabajo
Temperatura (°C) Presion (bar)
Minima -100 Rotativos 20
| Maxima 230 Alternativos 80
1
Valvulas 100
pH 2-12 Velocidad (m/s) 12
palaje andard * Otras dimensiones, bajo consulta.
wediga MM | 32 | 48 [ 64 [ 79 [ 95 [ 11 [ 127 [143[ 159 [ 191 [ 22,2 [254
pul 178 3716 | 174 [ 5716 | 3/8 | 7716 | 1/2 (96| 5/8 | 3/4 | 7/8 | 1
Embalaje (£10%) 0,5 Kg 1Kg 2Kg 5Kg

QUIMGAXSIA143 Empaquetadura de Fibra de Algodén con Aceite Mineral y Parafina

APLICACIONES / BENEFICIOS: Las empaquetaduras Quimgax 2143, son resilientes y de facil instalacion. Indicadas
para trabajos en bombas rotativas, alternativas y para vdstagos de valvulas. |deal para utilizacién en mineriay in-
dustria naval, en contacto con agua caliente, fria, salada o fluidos neutros, en bajas condiciones de servicio.

Limites de Trabajo

Temperatura (°C) Presion (bar)
Minima -25 Rotativos 15
Maxima 100 Alternativos 15
Valvulas 20
pH 6-8 Velocidad (m/s) 6
palaje Standa * Otras dimensiones, bajo consulta.
edida LM 32 [ 48 [ 64 [ 79 [ 95 [ 11,0 [127 [ 143 [ 159 [ 191 [ 22,2 [254
pul 178 3116 | 174 [ 5016 [ 3/8 [ 7116 [ 1/2 [ 916 | 5/8 [ 3/4 [ 7/8 | 1
Embalaje (£10%) | 2 Kg 5Kq 10Kg

QUIMGAXSIA1138 Empaquetadura de Fibra de Ramio con Aceite Mineral y Parafina

APLICACIONES / BENEFICIOS: La empaquetadura Quimgax 2138 posee una construccion que le confiere buena
resistencia mecanica, ademads de la suavidad de las fibras vegetales. Es indicada para bombas rotativas, alternati-
vas y para vastago de valvulas. Ideal para utilizacién en mineria y industria naval, en contacto con agua caliente,
fria, salada o fluidos neutros.

Limites de Trabajo

Temperatura (°C)

Presion (bar)

Ed. 01/05
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Minima -25 Rotativos 15
Maxima 100 Alternativos 15
Valvulas 20
pH 6-8 Velocidad (m/s) 6
Embalaje Standard* * Otras dimensiones, bajo consulta.
Medida mm 32 | 48 | 64 [ 79 [ 95 | M 12,7 | 143|159 [ 191 | 22,2 |254
pul 1/8 316 ] 1/4 [ 516 ] 3/8 7116 | 1/12 [ 916 ] 5/8 | 3/4] 7/8 ] 1
Embalaje (£10%) | 2Kg 5Kg 10Kg
21
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HUNELTTAEL[ITET de Fibras Sintéticas y Otras
ULV X0 (-1 By 2@ (-t -hE . Empaquetadura de Fibra Acrilica Grafitada

APLICACIONES / BENEFICIOS: Recomendadas para trabajar en bombas, valvulas y otros equipos, en procesos con
agua caliente o fria, dulce o salada, y también, con sélidos en suspensién. Empaquetaduras para uso general, de bajo
costo, con un tipo de construccién que le confiere alta flexibilidad, facilitando su manipulacién y aplicacién.

Limites de Trabajo

Temperatura (°C) Presion (bar)
Minima -100 Rotativos 15
Maxima 230
pH 4-10 Velocidad (m/s) 8
palaje Standa * Otras dimensiones, bajo consulta.
Vedida MM 32 | 48 | 64 | 79 [ 95 [ 111 [ 12,7 [ 1431159 [ 191 [ 22,2 [254
pul 1/8 [3/16 | 174 [ 576 [ 3/8 | 7716 | 1/2 [9/16 | 5/8 | 3/4 | 7/8 | 1
Embalaje (£10%) | 2Kg 5Kg 10Kg

INTERGAXS#2255 Empaquetadura de Fibra Acrilica Grafitada Impregnada a Base de Petr6leo

APLICACIONES / BENEFICIOS: Recomendada para servicios en bombas centrifugas, alternativas y vastagos de val-
vulas, adecuada para servicios generales, siendo especialmente indicada para trabajar con agua caliente o fria,
sea potable, salada o contaminada, vapor y un amplio rango de fluidos encontrados en las industrias.

Es una empaquetadura de facil manipulacién, compactay de gran flexibilidad con bajo costo.

Limites de Trabajo

Temperatura (°C) Presion (bar)
Minima - 100 Rotativos 20
Maxima 230 Alternativos 20
Valvulas 50
pH 4-10 Velocidad (m/s) 10
balaje anda * Otras dimensiones, bajo consulta. No indicada para:
Medida M 32 | 48 | 64 | 79 | 95 | 11 | 127 [ 143 [ 159 | 191 | 222 [254] Procesos con
pul 1/8 1316 ] 1/4 516 [ 3/8 [ 7716 | 172 [ 9116 [ 58 [3/4 ] 7/8 [ 1| 4cidos o bases
Embalaje (10%) 1Kg 2Kg 5Kg concentrados

NAVIGAXSR24241 Empaquetadura de Fibra Vegatal, Impregnada con PTFE y Aceite Minerale

APLICACIONES / BENEFICIOS: Recomendada para atender las necesidades de sellado en los segmentos Naval, Mineria,
Papely Celulosa, Alimentacién entre otros, siendo indicada para trabajo con agua dulce o salada, aceites frios, fluidos
neutros, soluciones acuosas, acidos y alcalis débiles. Son empaquetaduras flexibles y de facil instalacion.

Limites de Trabajo

Temperatura (°C) Presion (bar)
Minima - Rotativos 20
Méxima 130 Alternativos 20
Vélvulas 30
pH 5-1 Velocidad (m/s) 10 No indicada para:
Servicios a altas
SEIETEMENDE * Otras dimensiones, bajo consulta. temperaturas
vt |5 [ 1/a (3 |3 (e 2 tane [ s [ 3a [ L] ) eidos
Embalaje (£10%) | 05Kg 1Kg 2Kg 5Kg quimicamente

agresivos.
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Empaquetadura
Inyectable

¢ Maleable, con consistencia de
pasta, de facil uso y instalacion.

» Utiliza alta tecnologia quimica y de fibras.
» Trabaja bien en ejes desgastados conformandose
a las superficies irregulares.

* Bajo coeficiente de friccion, reduce el
calentamiento.

* Reduce los costos de operacion.
* Prolonga la vida util de la bomba y del equipo.
* Reduce o elimina el tiempo de parada.
* Auto lubricada.

* Elimina agua de refrigeracion.

* Reduce el desgaste’del eje yad@larcamisa:

* Reempaguetamiento misimoconelequipo en
operacion.

JAMPAK®,la empaquetadura
inyectable de TEADIT®, para
bombas y equipos rotativos,

combina alta tecnologia
para producir un material de
empaquetamiento de calidad
superior.

JAMPAK® puede ser aplicada
mientras la bomba o el equipo
esta en operacion, sin interrumpir
la produccion. La empaquetadura
inyectable JAMPAK® es fabricada
a partir de la perfecta mezcla de
fibras sintéticas, grasas, aceites y
otros ligantes. Esta combinacion
de fibras y de agentes ligantes
permite que los equipos operen
casi sin goteo. Diferentemente

de las empaquetaduras
convencionales, JAMPAK® no
necesita de goteo para sua
refrigeracion. El bajo coeficiente
de fricciéon de la empaquetadura
inyectable JAMPAK® prolonga la
vida de los equipos, reduciendo el
desgaste de ejes y camisas.

JAMPAK® es maleable, con consistencia de pasta,
embalada en baldes de 2 e 4 kg.

v



MEmpaquetadura Inyectable

JAMPAK® es fabricada en tres
tipos, atendiendo a los diferen-
tes rangos de aplicacion. Cada
tipo de pasta fue criteriosa-

mente desarrollado para aten-
der solicitaciones distintas en
industrias de Papel y Celulosa,

Farmacéuticas y Alimenticias,

Quimicas y Petroquimicas,

Mineria y Siderurgia.

APLICACION PRACTICA

La instalacion de la empaquetadura inyectable
JAMPAK® sigue, basicamente, los siguientes pasos:
e Colocar anillo de fondo de empaquetadura
convencional (antiextrusion);
e Completar la caja de empaquetaduras con
JAMPAK® utilizando las manos o herramienta

adecuada;

JAMPAK® 26

.0

Disponibles en Baldes de 2 e 4 Kg.

e Colocar anillo de empaquetadura convencional
(antiextrusion) al lado del prensa estopa;

Presurizar la caja complementando la
empaquetadura inyectable JAMPAK®, con pistola

de inyeccion.

VENTAJAS DEL EMPAQUETAMIENTO
Sin Parar la Operacion.

Cuando sea necesario rehacer el empaquetamiento,
no es preciso remover el residuo de pasta. Ahada mas
JAMPAK® utilizando la pistola de inyeccion, a través
de la conexidn de inyeccién localizada en la caja de
empaquetamiento de la bomba o equipo.

CARACTERISTICA

Aplicaciones

Compatibilidad

Color

Rango de PH
Veloc. Periférica (m/s)
Temp. Max. °C

Anillo Antiextrusion
Indicado*

26

Atéxica
Bombas
Equipos
Rotativos
Medicamentos
Alimentos
Blanca

LIMITES D!
0-14
2

—

260

2006/ 2060

ELUJA EL ESTILO
27

Resistencia Quimica

Bombas

Equipos

Rotativos

Acidos Fuertes

Alcalis Fuertes

Solventes

Negra
ETRABAJO

0-14

20

260

2007G /2070

29

Uso general

Bombas

Equipos

Rotativos

Acidos Débiles

Alcalis Débiles
PRODUCTOS Generales

Beige

230

2019/2044/2777

Fibra de PTFE atoxica, con lubricantes. Atiende a las exigencias de FDA
para aplicaciones en Industrias Alimenticias y de Medicamentos.

JAMPAK® 27

Fibra de PTFE con grafito y lubricantes. Atiende a las necesidades en
aplicaciones con fluidos quimicamente agresivos.

JAMPAK® 29

Fibra Sintética con lubricantes no contaminantes para uso general.

reabastecimiento de
JAMPAK® en cualquier
lugar. Sus caracteristicas
y su operaciéon manual
simplificada, hacen de
la Pistola de Inyeccion
JAMPAK® un item
indispensable.

PISTOLA DE INYECCION

Utilizada en la inyeccion
JAMPAK®: esta pistola
hidraulica, de acero inox,
dispensa electricidad

y se caracteriza por su
facil utilizacion. Puede
ser utilizada para

La Pistola de Inyeccién
JAMPAK® es suministrada
con manguera de 3/8"

x 12" y conexiones, en
estuche apropiado.

Los pardmetros de aplicacién indicados en este CATALOGO son tipicos. Para
cada aplicacion especifica deberd ser realizado un estudio independiente y una
evaluaciéon de compatibilidad. Nos consulte con relacién a recomendaciones
para aplicaciones especificas. Un error en la seleccion del producto mas ade-
cuado o en su aplicacion puede resultar en dafios materiales y/o en serios ries-
gos personales, siendo que Teadit no se responsabiliza por el uso inadecuado
de las informaciones constantes en el presente catalogo, ni por imprudencia,

*Otros estilos de empaquetaduras y otros tipos de anillos terminales, tales como
Juntas Cortadas, pueden ser substituidos por anillos terminales con desempefio
variable. Consulte a TEADIT.

&5 DT

CATALOGO DE PRODUCTOS

negligencia o impericia en su utilizacion, colocando sus técnicos a disposicion
delos consumidores para aclarar dudas y dar orientaciones adecuadas en rela-
cién a aplicaciones especificas. Estas especificaciones estan sujetas a cambios
sin previo aviso, siendo que esta edicion substituye todas las anteriores.

%
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Los cartones aislantes son
C t productos desarrollados para
ar On es aplicaciones de aislamiento
térmico en diversas
situaciones donde diferentes
exigencias son atendidas
por las caracteristicas
inherentes a cada tipo de
carton aislante. Libres de
amianto, son fabricados a
partir de compuestos de
fibras inorganicas estables
a altas temperaturas y
ligantes inorganicos, que
le confieren poder térmico
incomparable.

Indicados especialmente
para segmentos metalirgico,
siderdrgico, aluminio,
petroquimico, quimico,
textil, naval, vidrio, azicar y
alcohol, entre otros.
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Cartones Aislantes

Mas que una opcion, son la solucién definitiva
para Aislamiento Térmico. Los cartones aislantes
de Teadit son fabricados libres de amianto,

con bajo coeficiente de conductibilidad
térmica, compuestos por fibras inorganicas,
cargas estables a altas temperaturas y ligante
inorganico. Son fabricados a través del proceso

de laminacién con riguroso control de calidad
permitiendo obtener un producto con excelente
capacidad de aislamiento térmico y superior
resistencia mecanica.

Ed. 01/05

Principales Ventajas de los Cartones
Aislantes, segun el tipo especificado.

® Resistencia a la manipulacion.
® Moldeabilidad.

e Resistencia al choque térmico.
e Resistencia al enfriamento.

o Excelente performance en
calentamiento gradual.

o Facilidad en el corte.
e Altos Limites de temperatura.
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MENIUNCREEIN] | Carton Aislante Térmico

DESCRIPCION / APLICACIONES: Es un cartén aislante moldeable, con elevada capacidad de
aislamiento térmico y excelente performance en procesos con calentamiento gradual y cho-
que térmico. Teaplac®97N es recomendado para aplicaciones de aislamiento térmico de cal-
deras, calentadores, hornos y otros equipos, proteccion contra fuego, contacto directo con
fluidos candentes y canaletas de desagote y piezas para aislamiento térmico en general.

Graéfico de Performance Cara Caliente / Cara Fria
Teaplac 97N -6,0 mm

Densidad (g/cm?3) 0,87

G 500
Resistencia a la Traccion (kgf/cm?) 12 2 400

g /“"
Humedad (%) 4 “E 300 /,
Pérdida al Fuego (%) 21 g 200 -

g 100

£

2o

o 200 400 600 800 1000

Temperatura Interna (°C)

MEAPLAGR Carton Aislante Térmico

@ TEADIT L__ DESCRIPCION / APLICACIONES: Es un cartén aislante, con bajo coeficiente de conductibili-
dad térmica. Teaplac® 800 es recomendado para las aplicaciones donde haya choque térmi-
co: proteccion contra fuego, aislamiento térmico, proteccién y contacto directo con fluidos
candentes, donde sea necesario instalar piezas de aislamiento especiales y cuando haya
necesidad de un material con caracteristica de resistencia superior a choque térmico.

Gréfico de Performance Cara Caliente / Cara Fria
Teaplac 800 - 6,0 mm

Densidad (g/cm?) 0,95 G 500
Resistencia a la Traccion (kgf/cm?) 17 5400 / _—
Humedad (%) 3 “E 300 /_,
Pérdida al Fuego (%) 21 g 200 _—

& 100

§

=0

0 200 400 600 800 1000

Temperatura Interna (°C)

ISOLITSAHTE Cartdn Aislante Térmico

DESCRIPCION / APLICACIONES: Es un cartén aislante fabricado a través de proceso de
laminacién con excelente capacidad de aislamiento térmico, superior resistencia meca-
nica, térmicay a variaciones bruscas de temperatura. El Isolit® HT es recomendado para

aplicaciones que necesitan de proteccion contra fuego, aislamiento térmico y/o contac-
to directo con fluidos candentes.

€
E
£

Gréfico de Performance Cara Caliente / Cara Fria
Teaplac IsolitHT - 6,0 mm

Densidad (g/cm?3) 0,85 o °00
; . o s 400 —
Resistencia a la Traccion (kgf/cm?) 25 =
£ 300 >
0, w
Humedad (%) 3 S 200 ..-/
Pérdida al Fuego (%) 21 £ 100
£ o
= 0 200 400 600 800 1000
Temperatura Interna (°C)
IPARGO [ANER(O) [ESSSOIR
1000 mm £ 15 mm 1000 mm £ 15 mm 3a12 mm (= 10%).

Cajas de carton con aproximadamente 50 kg
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Prueba de Choque Térmico

PRUEBA DE MUFLA A 850 °C

|!Il| | reS|s||eron a |a

prueba.

Teaplac® 97N

|

Teaplac® 800

Los Cartones Aislantes
de los competidos
prenderon fuego

Producto Competidor (n° 16) “ Isolit® HT

Grafico de Performance Cara Caliente / Cara Fria - Cartones Aislantes

500

== Teaplac 97N/ 6,0 mm
400

== Teaplac 800/ 6,0 mm

/‘ = |50litHT /6,0 mm
300

\

200

Temperatura Externa (°C)

100

0 200 400 600 800 1000
Temperatura Interna (°C)

CARACTERISTICA DE LOS CARTONES AISLANTES - DESEMPENO

A . Resistencia / . Choque Enfriamiento  Calentamiento Temperatura
Condicion de: Manipulacion Moldeabilidad Térmico Rapido Gradual Corte Maxima (°C)
Teaplac 97N 4@ & & & 850
Teaplac 800 & & & & 950

Isolit HT & & & & & 1200
@ Excelente Bueno @ Regular

Los pardmetros de aplicacion indicados en este CATALOGO son tipicos. Para cada aplicacion especifica debera ser realizado un estudio independiente y una evaluaciéon de
compatibilidad. Nos consulte con relacion a recomendaciones para aplicaciones especificas. Un error en la seleccion del producto mas adecuado o en su aplicaciéon puede
resultar en dafos materiales y/o en serios riesgos personales, siendo que Teadit no se responsabiliza por el uso inadecuado de las informaciones constantes en el presente
catalogo, ni porimprudencia, negligencia o impericia en su utilizacién, colocando sus técnicos a disposicion de los consumidores para aclarar dudas y dar orientaciones ade-
cuadas en relacién a aplicaciones especificas. Estas especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso, siendo que esta edicion substituye todas las anteriores.
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Empaquetaduras
(Cordones)

Desarrolladas para aislar,
térmicamente, equipos en
industrias de aluminio,
siderdrgicas, metaltrgicas,
de vidrio, petroquimica,
textiles, azicar y alcohol,
entre otras.

Las empaquetaduras
(cordones) para aislamiento
térmico poseen diferentes
concepciones constructivas y
combinaciones de materias
primas para atender a la
peculiaridad de aplicacion y
operacion de cada un de los
equipos en estos segmentos.
Sus diferencias constructivas
las hacen ideales para cada
situacion especifica.
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Empaquetaduras
(cordones) para
Aislamiento Térmico

Fibra Poliamida Aromatica

También conocida como para-aramida, ésta fi-
bra posee alta performance mecanica que, cuan-
do comparada con otros materiales, muestra una
resistencia especifica (resistencia/densidad) muy
grande, por encima de cualquier otro tipo de fibra
disponible en el mercado, siendo cinco veces mas
resistente que el acero. La resistencia al impacto es
también uno de los puntos altos de las fibras para-
aramidas, especialmente su caracteristica de resis-
tencia a choques ciclicos.

Son aplicadas en proteccion balistica, blindaje (cas-
cos, vehiculos, etc), ropas de proteccién, plasticos
reforzados, aerondutica, construccién naval, arti-
culos de deporte, sellado, filtrado, aislantes eléc-
tricos, etc.

Sus principales caracteristicas son:

« Excelente resistencia mecanica.
« Buena resistencia quimica.

+ Baja densidad.

« Resistencia térmica.

Ed. 01/05

Fibra Ceramica

La fibra cerdmica es un producto compuesto basi-
camente de silice y alimina con elevado grado de
pureza, con vasta aplicacion en el mercado de ais-
lamiento térmico industrial de alta temperatura.
La fibra ceramica es clasificada por su limite de
operacioén, basicamente 930°C, 1260°C, 1427°C
y 1600°C, todos con punto de fusién por encima
de 1750°C, siendo indicada para revestimiento in-
terno o externo de equipos que operen en eses
rangos de temperatura.

Sus principales caracteristicas son:

« Baja conductibilidad térmica.

« Material liviano y de fécil aplicacion.

«+ Posee excelente resistencia a choque
térmico y ataques quimicos, excepto
para los acidos fluoridrico, fosférico y
los dlcalis concentrados.

Fibra de Vidrio

Las fibras de vidrio son producidas a partir del vi-
drio en forma liquida, que es enfriado a alta ve-
locidad. A través del control de temperatura y
velocidad del volcado del vidrio, son producidos
varios tipos de filamento con diametros distintos.
Las fibras de vidrio son producidas en una varie-
dad de composiciones quimicas, cada una de ellas
exhibiendo diferentes propiedades mecanicas y
quimicas. Son aplicadas en aislamientos térmicos,
filtrado, refuerzo plastico y etc.

Sus principales caracteristicas son:

+ Buena resistencia a la corrosion y a
intemperies.

« Baja expansion/contraccién bajo
cambios térmicos.

« Gran estabilidad quimica, excepto
para los acidos fluoridrico, fosférico y
los &lcalis concentrados.

Los parametros de aplicacion indicados en este CATALOGO son tipicos. Para
cada aplicacion especifica debera ser realizado un estudio independiente y
una evaluacion de compatibilidad. Nos consulte con relacién arecomenda- |
ciones para aplicaciones especificas. Un error en la seleccion del producto
mas adecuado o en su aplicacion puede resultar en dafios materiales y/o
en serios riesgos personales, siendo que Teadit no se responsabiliza por el
uso inadecuado de las informaciones constantes en el presente catalogo,
ni porimprudencia, negligencia o impericia en su utilizacién, colocando sus
técnicos a disposicion de los consumidores para aclarar dudas y dar orien-
taciones adecuadas en relacion a aplicaciones especificas. Estas especifi-
caciones estan sujetas a cambios sin previo aviso, siendo que esta edicion
substituye todas las anteriores.
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ARY505 Empaquetadura (Corddn) de Fibra para-Aramida

APLICACIONES / BENEFICIOS: Recomendada para ser instalada en aplicaciones donde, ademas del aislamiento
térmico, sea necesaria alta resistencia mecanica, como en el revestimiento de caferias, sellado de puertas de
hornos y estufas, sellado de las tapas de inspeccién y de visita en hornos y calderas y en equipos que trabajen
el alta temperatura y con esfuerzo mecanico.

| Limites de Trabajo

Temperatura de Trabajo (°C)

| Con esfuerzo mecanico 290
| Sin esfuerzo mecanico 350

ARE31310 Empaquetadura (Cinta Tubular) de Fibra para-Aramida

APLICACIONES / BENEFICIOS: Recomendada para revestir cables eléctricos, cilindros y mandriles en los cuédles
haya exigencia mecdnica. Utilizada, también, como cinta de aislamiento térmico de cafierias, sellado de puer-
tas de hornos y estufas, sellado de las tapas de inspeccién y de visita en hornos y calderas, donde sea necesa-
rio un producto con alta capacidad de aislamiento térmico y resistencia mecanica.

Limites de Trabajo

| Temperatura de Trabajo (°C)

| Con esfuerzo mecanico 290

| Sin esfuerzo mecanico 350

MEVIOCETVAVIP @B 3 Empaquetadura (Cordon) de Fibra Ceramica

APLICACIONES / BENEFICIOS: La empaquetadura (cordén) 630 (seccién redonda) y laempaquetadura (cordén) 635 (sec-
cién cuadrada), tienen extrema flexibilidad y moldeabilidad y son facilmente utilizadas para aislamiento térmico de cafie-
rias, sellado de puertas de hornos y estufas, sellado de las tapas de inspeccién y de visita en hornos y calderas y equipos
gue trabajen con elevadas temperaturas, donde sea necesario un producto con alta capacidad de aislamiento térmico.

Limites de Trabajo

| Temperatura de Trabajo (°C)

| Con esfuerzo mecanico 550
| Sin esfuerzo mecanico 1260

MERMOVID2603 Empaquetadura (Corddn) de Fibra de Vidrio y Fibra Ceramica

APLICACIONES / BENEFICIOS: De seccién circular, con capa en fibra de vidrio y relleno de ceramica esta em-
paquetadura (cordon) es recomendada para ser instalada en aislamiento térmico de caferias, en canaletas y
equipos que trabajen en alta temperatura, donde sea necesario un producto con capacidad de aislamiento
térmico ademas de alta maleabilidad y que pueda trabajar confinado.

Limites de Trabajo
Temperatura de Trabalho (°C)

| Con esfuerzo mecanico 260

Sin esfuerzo mecanico 1000

Embalajes Standard* - AR505 / AR3110 / TERMOCERAM 630 E 635 / TERMOVID 603 |

Medida mm 32 48 6,4 79 95 11 12,7 14,3 159 191 22,2 | 254
pul 1/8 3/16 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 9/16 5/8 3/4 7/8 1
Embalaje (+10%) 2Kg 5Kg 10Kg

* Otras dimensioness, bajo consulta.
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MERMOVID2A505 Empaquetadura (Cordoén) de Fibra de Vidrio

APLICACIONES / BENEFICIOS: De seccion cuadrada, esta empaquetadura (cordén) es recomendada para ser ins-
talada en aislamiento térmico de sellado de las tapas de hornos y calderas y de equipos que trabajen en alta tem-
peratura, donde sea necesario un producto con alta densidad y capacidad de aislamiento térmico.

Limites de Trabajo
Temperatura de Trabajo (°C)

| Con esfuerzo mecanico 260

| Sin esfuerzo mecanico 550

TERMOVID216361e1637/ Empaquetadura de Fibra de Vidrio

APLICACIONES / BENEFICIOS: Las empaquetaduras 636 (seccion redonda) y 637 (seccién cuadrada), son reco-
mendadas para que sean instaladas en aislamiento térmico de cafierias, sellado de puertas de hornos y estufas,
sellado de las tapas de inspeccion y de visita en hornos y calderas, equipos que trabajen en alta temperatura,
donde sea necesario un producto con alta capacidad de aislamiento térmico.

Limites de Trabajo
Temperatura de Trabajo (°C)

Con esfuerzo mecanico 260

| Sin esfuerzo mecanico 550

Elg3)1)10 Empaquetadura (Cinta Tubular) de Fibra de Vidrio

APLICACIONES / BENEFICIOS: Recomendada para revestir cables eléctricos, cilindros, mandriles sujetos a tem-
peraturas mas elevadas, pero sin gran exigencia mecanica. Puede ser utilizada, también, como cinta de aisla-
miento térmico de cafierias, sellado de puertas de hornos y estufas, sellado de las tapas de inspeccién y de vi-
sita en hornos y calderas, donde sea necesario un producto con alta capacidad de aislamiento térmico.

Limites de Trabajo
= Temperatura de Trabajo (°C)

Con esfuerzo mecanico 260

Y |
- | Sin esfuerzo mecanico 550

Embalajes Standard* - TERMOVID 505 / TERMOVID 636 e 637 / ET 3110

Medida mm 32 4.8 6,4 79 95 1,1 12,7 143 15,9 19,1 222 | 254
pul 1/8 3/16 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 9/16 5/8 3/4 7/8 1
Embalaje (+10%) 2Kg 5Kg 10Kg

* Otras dimensiones, bajo consulta.
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Empaquetaduras Standard de Embalajes

PESO POR CARRETEL (kg)
Empaquetadura
0,5 1,0 2,0 5,0 10,0 15,0
32248 49a79 802254
20001C - 20005 CARRETEL CARRETEL CARRETEL
Empaquetaduras Y CAJA Y CAJA Y CAJA
de CARBONO y
GRAFITO 2200- 2002 32348 49a79 80a159 16,0254
- CARRETEL CARRETEL CARRETEL CARRETEL
Y CAJA Y CAJA Y CAJA Y CAJA
32248 49279 802159 16,0a254 .
20076 CARRETEL CARRETEL CARRETEL CARRETEL e
Y CAJA Y CAJA Y CAJA Y CAJA
2005 (FDA) 32248 49a79 802159 1602254
E“"’Z‘L“;T‘;‘é’"'a‘ 2006 (FDA) CARRETEL CARRETEL CARRETEL CARRETEL
2060 - 2070 Y CAJA Y CAJA Y CAJA Y CAJA
802159 16,0a254
203857(GFE)A) CARRETEL CARRETEL
Y CAJA Y CAJA
32a48 49a79 802159 1602254
e CARRETEL CARRETEL CARRETEL CARRETEL
Y CAJA Y CAJA Y CAJA Y CAJA
32448 49a79 802159 1602254 Ny,
2044- 2421 CARRETEL CARRETEL CARRETEL CARRETEL et
Y CAJA Y CAJA Y CAJA Y CAJA
Empaquetaduras 32a79 80a127 12,8a254
SINTETICAS 2043-2255 CARRETEL CARRETEL CARRETEL
Y CAJA Y CAJA Y CAJA
32448 49379 802127 1282254 N,
2019 CARRETEL CARRETEL CARRETEL CARRETEL e
Y CAJA Y CAJA Y CAJA Y CAJA
2061 - 2062 32 33a127 1282254 > 254
21432138 ROLLO ROLLO ROLLO ROLLO
505 - 603
613-630
Empaquetaduras 32 333127 12,8254 >254
(Cordones) 635-636- 637
AISLAMIENTO ARSTI0-ET3110 ROLLO ROLLO ROLLO ROLLO
AR505 - ARG36

STANDARD DE EMBALAJES TEADIT*

e

Figura 1- CARRETEL Figura2 - CAJA Figura 3 - ROLLO

Carretel personalizado, envuelto en PVC Los carreteles de EMPAQUETADURAS DE EMPAQUETADURAS (CORDONES) PARA

con logomarca, identificacion adhesiva y CARBONO, GRAFITO, PTFE Y SINTETICAS son AISLAMIENTO 0 SELLADO no mencionadas en

cddigo de barra. acondicionados segin Figura 1y embalados en la Figura 2, son embaladas en rollos de PVC
cajas con logomarca Teadit sequn la Figura 2. encogible y con logomarca TEADIT®.

En caso de dudas o de detectar irreqularidades en nuestros embalajes de empaquetaduras, favor mantener contacto inmediatamente con nuestro
Centro Técnico (Call Center):

Tel. (55) 21 2132-2700 - Fax. (55) 21 2132-2750 o por los e-mails: export@teadit.com.br - suporte@teadit.com.br - gg@teadit.com.br.

Su colaboracién es imprescindible para que detectemos posibles falsificaciones de nuestros productos y garantizemos la calidad de la marca Teadit.
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para la instalacion de Empaquetaduras

SACA-EMPAQUETADURA

Extremadamente flexible, fue especial-
mente proyectado para reunir en una uni-
ca herramienta las siguientes funciones:

Estos atributos se presentan en una he-
rramienta fabricada en acero especial
resistente a la corrosion y dimensiona-
da para resistir al apriete aplicado con
durabilidad incomparable.

El uso de saca-empaquetadura represen-
ta una gran economia de tiempo en el
servicio de mantenimiento de bombas y
valvulas, en relacion a las herramientas

Abajo se indican los tamafios disponi-
bles y las dimensiones correspondien-
tes de empaquetaduras especificas para
cada herramienta.

Afin de garantizar la funcionalidad y ope-
racion de los sacas-empaquetaduras los
SEAL-LON 1 a 3 poseen puntas intercam-
biables que pueden ser sustituidas en la
eventual quiebra de las mismas. Mas un

* Remover anillos de empaquetaduras
de locales de dificil acceso;

e Permitir que los anillos puedan ser
extraidos por entero, incluso el anillo
localizado en el fondo de la caja de

empaquetaduras.

ANILLO LINTERNA

improvisadas para estos servicios.

factor de economia y de praticidad.

Perfiles “dentados” (diente de sierra) de PTFE para auxiliar

en la refrigeracion de las cajas de empaquetaduras y ejes.
Producto con aprobacion FDA*, consulte las ventajas:

* Facil confeccion, instalacidn y remocion, basta cortar la largura ne-

Medida
ity ol Empaquetadura
Modelo Largo Haste Ponta pul. mm
SEAL-LON 1 190 mm Flexible | Intercambiable | >5/16" >7,9
SEAL-LON 2 280 mm Flexible | Intercambiable | > 7/16" >11,1
SEAL-LON 3 368 mm Flexible | Intercambiable | > 1/2" >12,7
SEAL-LON 4 483 mm Flexible Permanente >5/8" >15,9
* Food and Drug Administration.
Rango de
temperatura:

cesaria para formar su anillo linterna e instalarlo. En la hora de re-

mover el anillo, es sdlo introducir la herramienta en un de los puntos
dentados y tirar. Simple, practico y rapido.

¢ Menor desgaste del eje, como el PTFE es un material de bajo roce,

elimina la agresividad al eje.

o El anillo linterna confeccionado con el rollo de PTFE TEADIT posee exce-
lente resistencia quimica, pudiendo trabajar en todo rango de pH.

e Optimizacion de stock: para una misma dimension de empaquetadura
un tnico rollo garantiza la confeccién de diversos anillos para ejes de
diferentes diametros. Los rollos tienen 1,20m de largura y son sumi-
nistrados en una variedad de medidas. Vea en la tabla al lado.

-240°C +280°C

Rango de pH:
0a14
Medidas de la Empaquetadura Alto x
mm pul mm

7,9x11,1 5/16"x7/16" 7,9 5/16"
9,5x12,7 3/8"x1/2" 9,5 3/8"
11,1x14,3 7/16"x9/16" 11,1 716"
12,7x15,9 1/2"x5/8" 12,7 112"
15,9x19,1 5/8"x3/4" 15,9 5/8"
19,1x22,2 3/4"x7/8" 19,1 3/4"
25,4x25,4 1"x1" 25,4 1"

CORTADOR DE EMPAQUETADURAS DE MESA CON ANGULO DE 45°

El uso del Cortador de Empaquetaduras Teadit facilita la operacién de corte de los anillos de empaquetadura
directamente del carretel, con precisién. Otras ventajas del dispositivo:

CORTADOR PORTATIL

* Fabricado en plastico especial de
alta resistencia, leve, pudiendo ser
ajustado para cortes en angulos de
45°y de 90°;

e Permite corte rapido y perfecto, sin
dejar rebarbas;

&5 DT

o Facil utilizacién y Seguridad para el operador.
e Precision en el dimensionamiento y
corte de anillos de empaquetadura para
instalacion en bombas, valvulas y ejes
rotativos en general;

POSICIONADOR DE
EMPAQUETADURAS

Fabricados en Nylon®, son herramientas auxilia-
res en lainstalacion de anillos de empaquetaduras
convencionales, asegurando la perfecta instala-
cion de los anillos en la caja de empaquetaduras.
Su formato flexible no raya el eje y la caja de em-

paquetadura, protegiendo alin mas el equipo.
Suministrados en

e Evita desperdicio de material;

e Corte con encaje perfecto de las
extremidades de los anillos de
empaquetadura;

EXTRACTOR DE
EMPAQUETADURAS

Fabricados en acero, sus puntas perforan facil-
mente los anillos de empaquetadura, auxiliando
el trabajo de remocion.

Loy

dos tamarios: E - ~ Suministrados en dos tamafios:
5/16" (79mm)y =" 3/16" (4,7mm) x 6" (152,4mm) y
3/8" (9,5mm). 1/4" (6,4mm) x 7,1/2" (190,5mm)
30
CATALOGO DE PRODUCTOS Ed. 01/05



Comprimidas

NA1100
NA1092
NA1002
NA1040
NA1000M
NA1060
NA1085

TABLA DE COMPATIBILIDAD
QUIMICA - LAMINAS COMPRIMIDAS

Las laminas comprimidas
son indicadas para
fabricacion de juntas

de sellado en los varios
segmentos industriales. Estas
juntas, de manera general
son utilizadas en bridas
(flanges) de tuberia o de
equipos.

Las laminas comprimidas
son fabricadas a base de
cauchos y de diferentes
fibras, cargas reforzantes y
otros materiales estables en
altas temperaturas, a través
de proceso diferenciado
de mezcla y calandrado,
bajo rigidos criterios
dimensionales y de calidad
constructiva.

Al elegir la lamina, deben

ser analizadas la fibra

y el caucho utilizados

en su composicion y las
caracteristicas de cada una.

Vi
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COMPOSICION Y CARACTERISTICAS

En la fabricacion de las [dminas comprimidas, fibras sintéticas, como
la aramida, son mezcladas con cauchos y otros materiales, formando
una pasta viscosa. Esta pasta es calandrada a caliente hasta la for-
macién de una hoja con las caracteristicas fisicas y dimensiones de-
seadas. La fibra, el caucho o la combinacién de cauchos, aditivos, la

Laminas Comprimidas

Son fabricados a partir de la vulcanizacidn, bajo presién, de cauchos
con fibras minerales o sintéticas. Bastante econdmicos en relacion
a su desempeiio, son los materiales mas usados en la fabricacién
de juntas industriales de sellado, cubriendo amplio rango de apli-

cacion. Sus principales caracteristicas son:

- Elevada resistencia al aplastamiento

- Bajo relajamiento (creep relaxation )

- Resistencia a altas temperaturas y presiones
- Resistencia a productos quimicos

Tipos de Cauchos

» NATURAL (NR)
Producto natural extraido de plantas tropicales, presenta
excelente elasticidad, flexibilidad, baja resistencia quimica
y a la temperatura.

» ESTIRENO-BUTADIENO (SBR)
También conocida como “caucho sintético”, fue desarrollado
como alternativa al caucho natural, poseyendo caracteristicas
similares.

» NITRILICA (NBR)
Superior a los cauchos SBRy (R en relacion a productos
quimicos y temperatura. Tiene excelente resistencia a
aceites, gasolina, derivados de petrdleo, hidrocarburos
y aromdticos, disolventes clorados y aceites vegetales y
animales.

» HYPALON®
Posee excelente resistencia quimica inclusive a los
acidos y dlcalis.

temperaturay el tiempo de procesamiento son combinados de forma
a resultar en una ldmina comprimida con caracteristicas especificas
para cada aplicacion.

« FIBRAS:

Las fibras tienen la funcidn estrutural, determinando, principal-
mente, las caracteristicas de elevada resistencia mecdnica y tér-
mica de las laminas comprimidas.

+ CAUCHOS:

Los cauchos, vulcanizados bajo presion con las fibras, determi-
nan la resistencia quimica de la ldmina comprimida, confiriendo
también a ellas sus caracteristicas de flexibilidad y elasticidad.
Los cauchos mds usados estan en el cuadro al lado:

ACABADO
Los diversos tipos de [dmina comprimida son fabricados con dos aca-
bados superficiales, siempre con logotipo y marca TEADIT".

+ GRAFITADO O ANTI-ADHERENTE:
Evitalaadherencia a la brida (flange), facilitando el reemplazo de
|ajunta, cuando este es hecho a menudo.

SUMINISTRO

Las ldminas comprimidas TEADIT" son suministradas en hojas de 1500
mm por 1600 mm. Bajo encargo, pueden ser suministrados en hojas
de 1500 mm por 3200 mm. Algunos materiales también pueden ser
fabricados en hojas de 3000 mm por 3200 mm.

CARACTERISTICAS FISICAS

Las entidades normalizadoras y los fabricantes, desarrollaron varias
pruebas para controlar la uniformidad de fabricacién, determinacion
de las condiciones limites de aplicacion y comparacion entre mate-
riales de diversos fabricantes.

+ COMPRESIBILIDAD Y RECUPERACION:

Medida de acuerdo con lanorma ASTM F36, es la reduccion de es-
pesor del material, cuando sometido a una carga de 5000 psi
(34.5 MPa) expresa como un porcentaje del espesor original.

La recuperacidn es la capacidad de recobrar el espesor cuando la
carga sobre el material es retirada, expresa como porcentaje del
espesor comprimido.

La compresibilidad indica la capacidad del material de acomo-
darse a las imperfecciones de las bridas (flanges). Cuanto mayor
la compresibilidad, mas facilmente el material llena las irrequ-
laridades.

La recuperacion indica la capacidad del material en absorber los
efectos de las variaciones de presion y temperatura.

« SELLABILIDAD:
Medida de acuerdo con la norma ASTM F37, indica la capacidad
de sellar el isoctano, bajo condiciones controladas de laborato-
rio, a la presion de 1atm y carga em la brida (flange) variando
de 125 psi (0.86 MPa) la 4000 psi (27.58 MPa).




| Fibra de Carbono y NBR

DESCRIPCION / APLICACIONES: NA1100 es un lamina comprimida conteniendo fibra de car-
bono y grafito, cargas reforzantes y otros materiales, con caucho NBR.

Indicado para una amplia gama de fluidos industriales, tales como derivados de petréleo,
solventes, agua, vapor saturado y productos quimicos en general. Con excelente sellabili-
dad y retencién de apriete (torque), aprobado por el KTW para uso en agua potable y DIN
3535-6 bajo n®91.01y 918 para uso en gas.

También disponible con Malla Metalica.

NA 1100 Suministro: Hojas de 1500 x 1600 mm o 1500 x 3200 mm
o Espesores de 0,4 a 3,2 mm (1/64” a 1/8”).*

5 1% Norma atendida: ASTM F104 712120E23-M6
.
:\‘ Temperatura Limite (°C) Méxima: 450 / Normal: 270

’ 0 100 200 200 400 500 Presion (bar) Maéxima: 130 / Normal: 70

Temperatura / °C B Normal

B Maxima Color Negro

Fibra Aramida/Grafite y NBR

DESCRIPCION / APLICACIONES: NA1092 es unalamina comprimida conteniendo Fibra Aramida,
Grafito y otros materiales, con caucho NBR. Indicado para agua, productos neutros y en es-
pecial para vapor, donde su performance es excelente y representa un gran diferencial con
respecto a la vida util y sellabilidad.

NA 1092 Suministro: Hojas de 1500 x 1600mm ou 1500 x 3200mm
Espesores de 0,8 a3,2 mm (1/32” a 1/8”). *

i Norma atendida: ASTM F104 713130E43-M5

Temperatura Limite (°C) Maxima: 400 / Normal: 270

T 0 20 0 40 50| Presién (bar) Maxima: 130 / Normal: 70

Temperatura / °C B Normal
B Mixima Color Negro
NAV002 Fibra Aramida y NBR

DESCRIPCION / APLICACIONES: NA1002 es un lamina comprimida conteniendo fibra aramida,
cargas reforzantes y caucho NBR.

NA1002 es un producto de uso universal indicado, principalmente, para derivados de
petréleo, solventes, agua, vapor saturado y productos quimicos en general, con la mejor
relacién costo/beneficio encontrada en productos de la familia de los laminas comprimidas.
También disponible con Malla Metilica.

NA 1002 Suministro: Hojas de 1500 x 1600mm ou 1500 x 3200mm

- Espesores de 0,4 23,2 mm (1/64” a 1/8"). *
5 0 Norma atendida: ASTM F104 712120E22-M5
f 60
ZZ .\‘ Temperatura Limite (°C) Maxima: 400 / Normal: 240

00 @ 100 1 20 20 00 30 40 40 Presion (bar) Maéxima: 110 / Normal: 50
Temperatura / °C B Normal
B Maxima c0|OI' Verde

* Otros espesores, bajo consulta.
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NAV040 Fibra Celulosa y NBR

DESCRIPCION / APLICACIONES: NA1040 es una lamina comprimida conteniendo fibras de ce-
lulosa, cargas reforzantes y caucho NBR.

Es indicado especialmente para aplicaciones no severas, para agua y productos de baja agre-
sividad en la industria.

También disponible con Malla Metalica.

NA 1040 Suministro: Hojas de 1500 x 1600mm ou 1500 x 3200mm
:z Espesores de 0,4 a 3,2 mm (1/64” a 1/8”). *
5% Norma atendida: ASTM F104-712990E34-M4
< 30
2 ﬁ‘ Temperatura Limite (°C) Maéxima: 210 / Normal: 200
e 0 50 100 150 200 250 Presion (bar) Maxima: 50 / Normal: 20
Temperatura / °C B Normal .
B Maxima Color Rojo

%o NA1000M Fibra Aramida y NBR

G% @ﬁf& __ DESCRIPCION / APLICACIONES: NAT000M es una lamina comprimida conteniendo fibra arami-

i ‘%\%‘ da, cargas reforzantes y otros materiales, con caucho NBR. Con inserciéon de malla metélica es

&, @ indicado para una amplia gama de fluidos industriales, tales como derivados de petréleo, sol-
* ventes, a imi fe

, agua, vapor saturado y productos quimicos en general. Producto con aprobacién KTW

@% @% para uso en agua potable.
- Suministro: Hojas de 1500 x 1600mm ou 1500 x 3200mm
Espesores de 0,8 a3,2 mm (1/32” a 1/8”). *
Norma atendida: ASTM F104 F713230E23-M6
Temperatura Limite (°C) Maxima: 380 / Normal: 200
Presion (bar) Maéxima: 100 / Normal: 20
Color Verde

o 'E'%.'i iy NA060 | Fibra Aramida y NBR / SBR

E'% \2'% ~. <. DESCRIPCION / APLICACIONES: NA1060 contiene en su composicion fibra aramida, cargas
©  inertes y reforzantes, con una mezcla de cauchos SBR y NBR, que permiten obtener un pro-
!Z-% '2'%":'1- . ducto de excelente sellabilidad, resistencia quimica y retencion de apriete (torque).
' Es una lamina comprimida fabricada con materias-primas que atienden las exigencias para el
@ &, 5 & uso en la industria alimenticia y farmacéutica.
4, oIl
NA 1060 Suministro: Hojas de 1500 x 1600mm ou 1500 x 3200mm

@
S

Espesores de 0,4 a3,2 mm (1/64” a1/8”). *

Norma atendida: ASTM F104 712940E34-M9
\‘ Temperatura Limite (°C) Méxima: 380 / Normal: 270

-3
S

IS
E=)

N
S

Presion / bar

o

0 100 200 300 w00 | Presion (bar) Maéaxima: 70 / Normal: 50
Temperatura / °C W Normal
B wadma | Color Blanco

* Otros espesores, bajo consulta.
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NAV085 | Fibra Aramida y Hypalon®

DESCRIPCION / APLICACIONES: NA1085 es una lamina comprimida que contiene fibra arami-
da, PTFE, cargas inertes y reforzantes y caucho CSN (Hypalon), especialmente desarrollado
para resistir al ataque quimico de 4cidos, bases fuertes y productos quimicos en general, lo
que le confiere una caracteristica de excelente sellabilidad, resistencia quimica y mecdnica.

NA 1085 Suministro: Hojas de 1500 x 1600mm ou 1500 x 3200mm
® Espesores de 0,4 a3,2 mm (1/64” a1/8"). *
[ Norma atendida: ASTM | F104 712000E00-M5
5 2 Temperatura Limite (°C) Maxima: 240 / Normal: 200
o 0 100 200 200 Presion (bar) Méxima: 70 / Normal: 50
fempem e : :l/;:‘;la Color Azul

* Otros espesores, bajo consulta.

Los parametros de aplicacion indicados en este CATALOGO son tipicos. Para cada aplicacién especifica deberd ser realizado un estudio independiente y una eva-
luacién de compatibilidad. Nos consulte con relacion a recomendaciones para aplicaciones especificas. Un error en la seleccion del producto mas adecuado o en su
aplicacion puede resultar en dafios materiales y/o en serios riesgos personales, siendo que Teadit no se responsabiliza por el uso inadecuado de las informaciones
constantes en el presente catalogo, ni por imprudencia, negligencia o impericia en su utilizacién, colocando sus técnicos a disposicion de los consumidores para
aclarar dudas y dar orientaciones adecuadas en relacién a aplicaciones especificas. Estas especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso, siendo que esta

edicién substituye todas las anteriores.

£
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T T comprimidas

Nuevos Gréficos PxT (Presion x Temperatura)

Después de intensivas pruebas,
Teadit introdujo un nuevo concep-
to de Graficos P x T, basado en las
tablas de Presién x Temperatura
de la norma de bridas (flanges)
ASME B16.5.

Las Laminas Comprimidas Teadit
fueron probadas hasta el limite de
presion y temperatura para bri-
das (flanges) en acero A105, el mas
usados en la industria en general.
Como la mayoria de los bridas (flan-
ges) usados en tuberias y equipos
sigue la Norma ASME B16.5, una
Lamina Comprimida debe ser ca-
paz de ser usado en una determina-
da clase de bridas (flanges) hasta su

valor maximo de presién y tempe-
ratura. Los graficos P x T tradiciona-
les no atienden este requisito. Para
valores elevados de temperatura, la
presién maxima recomendada es
muy baja. Los nuevos graficos P x T
Teadit siguen los valores maximos
de presidén y temperatura para una
Clase de Presion de bridas (flanges),
conforme la Norma ASME B16.5.
Por ejemplo, en el grafico NA1002,
la curva de la [dmina sigue los va-
lores recomendados para bridas
(flanges) ASTM A105 Clase 300 psi
hasta 240°C, que es su temperatu-
ra maxima de trabajo en servicio
continuo.

Como Emplear las Curvas P x T

Verificar donde las variables Presion x Temperatura maxima de la

aplicacion se ubican en el gréfico.

En el area verde, el material puede ser aplicado con seguridad. En
esta hipotesis, verificar si las demas condiciones de la aplicacién son
compatibles con la Lamina Comprimida que esta siendo especificada.

En el drea amarilla, consultar a la Ingenieria de Aplicacion Teadit.

@ Fuera de las areas verde y amarilla, otro producto debe ser analisado.
Por ejemplo, una junta metalica, Tealon, Graflex, etc.

Especificacion de Materiales

NA 1100

Presion / bar
B2 3EEE

0 100 200 300 400 500
Temperatura / °C

NA 1092

Presién / bar
o

0 100 200
Temperatura / °C

NA 1002

Presion / bar

0 5 100 150 200 250 300 350 400 450
Temperatura / °C

NA 1040

10

Presion / bar

g
g

Temperatura / °C

NA 1060

Presién / bar
o 8 & 8

0 100 200 300
Temperatura / °C

NA 1085

Para especificar el material de la Ldmina Comprimida se debe analizar, ade-
mas de la curva P x T, las condiciones de aplicacion, de modo que se pueda
definir cual el tipo de junta a ser especificada. Dentro de esas condiciones,
se debe llevar en cuenta, prioritariamente:

Presion / bar

o 100 200 300
Temperatura / °C

* Compatibilidad Quimica TABLA DE ACABADO

Verificar si el material de la Lamina Comprimida es compatible
quimicamente con el fluido a ser sellado. Para esto, consulte
las Tablas de Compatibilidad Quimica del Producto que esté

Junta Recomendada Acabado de la
superficie de Sellado de
las Bridas (Flanges)* Ra

eligiendo. um upul

. . Junta Troquelada 3.2a6.3 125 a 250
* Tipo y Acabado de Bridas (Flanges) Junta Espiral 20a6.3 | 80a250
Definido resumidamente en la Tabla de Acabado, al lado. Para Junta Doble 1.6a2.0 68 a 80
mayores detalles, consulte el libro Juntas Industriales, Enchaquetada o Junta
42 Edicion, del Ing. J.C.Veiga / Director Técnico de TEADIT Camprofile

Otros casos, no previstos aqui, consultar la Ingenieria de Aplicacion TEADIT® (suporte@teadit.com.br)
*Aplicaciones en condiciones extremas, que presenten ciclado térmico acentuado, vibraciones, riesgos ambientales y personales
elevados, o en equipos con requisitos de seguridad especificos, consultar la Ingenieria de Aplicacion.
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INETITEY comprimidas

A: adecuado - B: consultar TEADIT - C: no recomendado

Fluidos

Acetamida
Acetaldehido

Acetato de Aluminio
Acetato de Amilo
Acetato Butilico
Acetato Etilico
Acetato Potésico
Acetileno

Acetona

Acido Acético (T < 90°C)
Acido Acético (T = 90°C)
Acido Adipico

Acido Benzoico

Acido Bérico

Acido Citrico

Acido Clorhidrico 10%
Acido Clorhidrico 37%
Acido Crémico

Acido Estedrico

Acido Fluorhidrico
Acido Férmico

Acido Fosférico

Acido Lactico 50%
Acido Maleico

Acido Nitrico <50% (T<50°C)
Acido Nitrico =50%
Acido Oleico

Acido Oxalico

Acido Palmitico

Acido Sulfdrico 90%
Acido Sulfdrico 95%
Acido Sulfdrico oleum
Acido Sulfuroso

Acido Ténico

Acido Tartarico

Agua

Agua del Mar
Aguarrds

Aire

Alcohol Isopropilico
Amonio — Frio (Gas)
Amonio — Caliente (Gas)
Anilina

Benceno

Bicarbonato de Sodio
Bisulfito de Sodio
Butadieno

Butano

Butanol

Butanona (MEK)
Carbonato de Amoniaco
Carbonato de Sodio
Ciclohexano
Ciclohexanol
Ciclohexanona
Cloruro de Aluminio
Cloruro de Amoniaco
Cloruro de Bario
Cloruro de Calcio
Cloruro de Etilo
Cloruro de Magnesio
Cloruro de Metilo
Cloruro de Potasio
Cloruro Sodico (T<50°()
Cloro (Seco)

Cloro (himedo)
Cloroformo
Condensado

Creosato

Cresol

NA1000/
NA1000M NA1002 NA1020 NA1040 NA1060
A A ) ’
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IETTEY comprimidas

A: adecuado - B: consultar TEADIT - C: no recomendado

Fluidos

Decano

Dicromato Potasio
Dimetilformamida

Didxido de Azufre

Didxido de Carbono
Diéxido de Cloro

Disulfito de Carbono
Estireno

Etano

Etanol

Eter de Petréleo

Eter Etilico

Etileno

Etileno Glicol

Fenol

Formaldehido

Fredn 12

Fredn 22

Fredn 32

Gas Natural - GLP

Gasolina

Glicerina

Glicol

Grasa

Heptano

Hexano

Hidrégeno

Hidréxido de Amonio 30% (T<50°C)
Hidroxido de Calcio (T<500C)
Hidroxido de Magnesio (T<50°C)
Hidrdxido de Potasio (T<50°C)
Hidréxido Sodico (T<50°C)
Hidréxido Sddico (T > 50°C)
Hipoclorito de Calcio
Isooctano

Metano

Metanol

Nafta

Nitrato de Potasio
Nitrobenceno

Nitrégeno

Octano

Oleo Diesel

Oleo de Ricino

Oleo de Silicona

Oleo del Transformador
Oleo Hidraulico — Base Petréleo
Oleo Mineral

Oleo Térmico Dowtherm
Oxigeno

0zono

Pantalla de Agua

Pentano

Percloroetileno
Permanganato de Potdsio
Perdxido de Hidrdgeno <30%
Petréleo

Piridina

Propano

Propileno

Queroseno

Salmuera

Silicato Sddico

Sulfato de Aluminio
Sulfato de Cobre (T<500C)
Sulfato Magnésico

Sulfato Sddico

Sulfito Sodico

Tetracloruro de Carbono
Tetracloroeteno

Tolueno
Triclorotrifluoretano
Trietanolamina — TEA
Vapor de agua saturado
Xileno

NA1000/
NA1000M
A

NA1002 NA1020 NA1040
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Los productos de PTFE

r O u C to S son inertes, atoxicos, no
contaminantes y resistentes
a las intemperies, siendo
compatibles con la
mayoria de los fluidos de
proceso. No envejecen y ni
endurecen, proporcionando
alta durabilidad. Atienden
a los mas varios segmentos
industriales: Papel y
Celulosa, Bebidas y
Alimentos, Farmacéutico,
Quimico, Azicar y Alcohol
y Fabricantes de Equipos,
entre otros.

TEALONP® es una marca de E.I. DuPont De Nemours and
Company y esta siendo utilizada bajo licencia por TEADIT®
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Productos en PTFE MICRO ESTRUCTURAS DE
PRODUCTOS DE PTFE TEADIT®

Los productos de PTFE expandidos TEADIT fueron
desarrollados con tecnologia de punta a través
de procesos de reestructuracién y de expansién
con diferentes caracteristicas axiales y biaxiales y
distinguidos aditivos, conforme la aplicabilidad,
que les consultan moldeabilidad y sellabilidad
incomparables.

= i =
3- Aditivo de Micro-Esferas Huecas de
Vidrio en el TEALON®TF1570

H-'.' . - = .5'11;-_'.'.."";
4- Aditivo de Sulfato de Bario en el
TEALON®TF1580

&

5- Aditivo de Silice en el
TEALON®TF1590




T T en PTFE
QUINAZ®2M | Junta Adhesiva

DESCRIPCION / APLICACIONES: Este material es fabricado a partir de 100% PTFE ex-
pandido, a través de proceso especial que genera una estructura de fibras unifor-
mes y unidirecionadas. Las juntas planas de Quimflex 24B, con las caracteristicas
de los productos de PTFE expandido, son excelentes para sellado de columnas de
destilacion, tanques, bridas (flanges) fragiles (vidrio, fibra de vidrio, ceramica, alu-
, minio fundido, PVC, PRFV y otros sintéticos), entre otros. Se adapta facilmente a
cualquier tipo de unién flangeada, mismo las irregulares, viejas o desgastadas, pu-

diendo ser aplicado en las mds severas condiciones de servicio, especialmente en
fluidos quimicamente agresivos.

APROBACIONES:

BAM (oxigeno)

DVGW (aguay gas)

WRc (agua potable, fria o caliente)

FDA: Conformidad con Food and Drug Administration

SR QU VIEEXSISH Placa

r,& DESCRIPCION / APLICACIONES: Este material es fabricado a partir de 100% PTFE
w2 expandido, a través de proceso especial que genera una estructura de fibras uni-
~ formes y multidirecionadas. Presenta excelente flexibilidad y corte, reduciendo
" el tiempo de equipos parados para mantenimiento. Indicado para trabajar con
~+*]" fluidos quimicamente agresivos, este producto puede ser utilizados en formato
de juntas cortadas para bridas (flanges) fragiles (vidrio, fibra de vidrio, ceramica,
aluminio fundido, PVC,PRFV y otros sintéticos). Se adapta facilmente a cualquier
tipo de unién flangeada, mismo las irregulares, viejas o desgastadas, pudiendo ser
aplicado en las mas severas condiciones de servicio, en especial cuando el espa-
cio para la instalacion de la junta es reducido.

APROBACIONES:

TA Luft: materiales para sellado
FMPA: aplicaciones con alimentos
FDA: conformidad con Food and Drug Administration

QUIMELEX$#2024 Cordon

DESCRIPCION / APLICACIONES: Este material es fabricado a partir de 100% PTFE ex-
pandidoy extrudado, en seccidn circular. El Quimflex 2024 es recomendado para ser
aplicado en sellado de tapas, carcasa de bombas o reductores, etc. Como no posee
cinta adhesiva es necesario enrollar en los prisioneros para una perfecta fijacion.

QUIMELEXS124 Cordén

DESCRIPCION / APLICACIONES: Este material es fabricado a partir de 100% PTFE
expandido, en seccién redonda y recubierto con cinta de PTFE expandido (wrap-
ped), obteniendo con esa construccién mayor impermeabilidad, lo que dificulta
la extrusién en aplicaciones de empaquetamiento de valvulas. Puede ser aplicado
en forma espiral y, con un Gnico didmetro, es posible empaquetar diferentes ta-

manos de caja de empaquetaduras debido a su proceso especial que genera una
estructura biaxial.
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LY (T4 G en PTFE

Datos Técnicos del Quimflex®

Largo del Rollo (metros)

Deformacion del ancho bajo apriete del Quimflex®24B

Quimflex® 24B: .
Ancho x Espesor (mm) Largo (m) ,
3x1,5 30 3.
5x2,0 25 § =
7x2,5 15 i
10x3,0 15 '
12 x 4,0 10
17 x6,0 10
20x7,0 10 e trca (o
Aplicacion de Quimflex® 24B en Bridas (flanges)
Diametro Nominal hasta de 50 de 200 de 600 a
del Flange (mm) 50 a 200 a 600 a 1500 L
Dimension
Ancho x Espesor (mm) 3x15 5x2,0 7x25 10x 3,0 12x4,0 | 17x6,0 | 20x7,0

Largo del Rollo (metros)

Quimflex®2024 / 2124:

2024 10,0 75 5,0 5,0 5.0 50 5,0 5,0 5.0 5.0
2124 20,0 10,0 10,0 75 5,0 5,0 50 5,0 5,0
Limites de Trabajo Suministro del Quimflex® SH
Productos Temperatura  Presion  Rango Dimension de las Placas:
(°C) (bar)  depH 1500 x 1500 mm

Quimflex® | Maxima: 270

24B Minima: -240 200 014 Espesor de las Placas:
Quimflex® | Corto Tiempo: 1.5mm, 3.0 mmy 6.0 mm |

SH 310 I &k l+4_
it 250 20 0-14 Quimir. | |

2024 B SN INlny ‘t
Quimflex® 280 100 0-14 h i

luacién de compatibilidad. Nos consulte con relacién a recomendaciones para aplicaciones especificas. Un error e
aplicacion puede resultar en daios materiales y/o en serios riesgos personales, siendo que Teadit no se respo !
constantes en el presente catalogo, ni por imprudencia, negligencia o impericia en su utilizacién, colocando sus técnicos
aclarar dudas y dar orientaciones adecuadas en relacién a aplicaciones especificas. Estas especificaciones estan sujetds aca

Los parametros de aplicacion indicados en este CATALOGO son tipicos. Para cada aplicacion especifica debera ser realizado un estudio indepe:ndiente y f.a eva-

edicion substituye todas las anteriores.
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________Productos L1

TEALON® es un material de sellado producido a partir de pulitetrafluoroetileno (PTFE) rees-
tructurado y aditivado para aplicacién en juntas para plantas quimicas, alimenticias y farma-
céuticas, o en cualquier aplicacion donde haya necesidad de resistencia quimica en el sellado.
La principal ventaja del TEALON® sobre las placas de PTFE rigido (sinterizado) es que, a partir
del proceso de fabricacion desarrollado para producir hojas aditivadas y con estructura fibrilada
de orientacion biaxial, se obtiene un producto cuyos resultados reducen substancialmente la
deformacién y pérdida de torque de los productos de PTFE, bajo apriete y alta temperatura.
Para adecuarse a las varias necesidades de resistencia quimica de servicio, fueron desarrollados
diferentes aditivos, que acentuan su performance.

TEALON® TF1570 / AZUL

Aditivado con micro esferas huecas de vidrio es indicado para aplicaciones en gran
variedad de fluidos quimicamente agresivos. Por poseer alta compresibilidad es es-
pecialmente recomendado para uso en bridas (flanges) y equipos fragiles.
Aprobaciones: DVGW — TA-Luft — FDA

TEALON® TF1580 / BLANCO

Aditivado con sulfato de bario es indicado para aplicaciones en fluidos causticos fuertes. Es
fabricado en conformidad con FDA' para utilizacién en contacto con alimentos y medica-
mentos. TEALON® TF1580 es un de los productos mas ampliamente usados incluyendo ser-
vicios con acidos y productos quimicos generales. Por ser blanco, suele tener la preferencia
cuando la contaminacién del fluido deba ser evitada. Posee aprobacién BAM? para trabajo
con oxigeno.

Aprobaciones: DVGW — TA-Luft — FDA — BAM

TEALON® TF1590 / MARRON

Aditivado con silice mineral y, por tener un amplio rango de aplicaciones, es indicado
para servicios generales y con 4cidos fuertes, pudiendo también ser aplicado en solu-
ciones causticas menos agresivas.

Aprobaciones: DVGW — TA-Luft — FDA

" FDA: Food and Drug Administration, responsable
del gobierno EUA.

2TA-Luft, DVGM, BAM: Institutos alemanes que LT
realizan pruebas para uso de material de sellado. ° =1

4
TEALON® és una marca de E.I. DuPont De Todos los TEALON (TF1570, TF1580 e TF1590) poseen aprobacion
Nemours and Company y esta siendo utilizada bajo TA-Luft?e DVGW? y son fabricados seguin exigencias FDA'.

H H ®

licencia por TEADIT EI TF1580 posee aprobacion BAMZ.
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en PTFE
Prueba de Apriete en Caliente

El gréfico abajo muestra el resultado practico de la deformacién del

PTFE maquinado (rigido) comparado con el TEALON®. Las juntas

fueron instaladas simulando una condicién real de aplicacién con .

variacién de temperatura. La junta de PTFE rigido present6 acen- TEALON® TEALON®
tuada fuga perdiendo al final de la prueba un 63% de la presion ini- TF 1570 TF 1580
cial. La junta de TEALON® perdi6 s6lo un 6%. La junta de Tealon -

presentd, en esa condicién de trabajo, fuga 10 veces menor que el . } a

PTFE maquinado (rigido). Las fotos muestran las juntas después .
de la prueba, donde se puede ver la deformacién del PTFE rigido y ""
la estabilidad dimensional de los TEALON® TEALON® _ PTFE
: TF 1590 usinado (rigido)

Prueba de Pérdida en Condicién de Ciclado Térmico
Temperatura ciclica variando de 30°C a 200°C y Apriete de 35 MPa (5000 psi), en el espesor de 3,0 mm

Grafico de Curva Presion x Temperatura x Tiempo

Il Temperatura
M PTFE Rigido

[l TEALON TF1570

Parametros de Operacion TF1570 TF1580 TF1590
Temperatura -210 a 260 °C (-350 a 500 °F)

Presion Maxima 55 bar (800 psig) 83 bar (1200 psig) 83 bar (1200 psig)
Presion x Temperatura bar x°C (psig x °F)

Espesor 1,5 mm 12.000 (350.000)

Espesor 3,0 mm 8.600 (250.000)

Suministro Hojas 1500 X 1500 mm

Espesores 1,5 e 3,0 mm (otros espesores, bajo consulta)

Composicién PTFlI‘Euceocr;;n(;cersi(ei:ifgras PTFE con sulfato de bario PTFE con silice

Propiedades Fisicas ylétodo de TF1570 TF1580 TF1590
rueba
Color Azul Blanco Marrén
Sellabilidad (mi/h) ASTM F 37 0,12 0,04 0,20
Relajamiento (%) ASTM F 38 40 24 18
Compresibilidad (%) ASTM F 36 30-50 4-10 5-15
Recuperacion Min. (%) ASTM F 36 30 40 40
Resistencia a la Traccion (N/mm?) ASTM F 152 14 14 14

Pruebas ASTM basados en hojas con espesor de 0,8 mm
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A: adecuado - B: consultar TEADIT - C: no recomendado

Fluido

Acetaldehido

Acetamida

Acetato de Alilo

Acetato de Amilo

Acetato de Butilo

Acetato de Etilo

Acetato de Potasio

Acetato de Vinilo
2-AcetilaminoFluoreno

Acetileno

Acetofenona

Acetona

Acetonitrilo

Acido Abietico

Acido Acético (bruto, glacial, puro)
Acido Acrilico

Acido Benzoico

Acido Bérico

Acido Bromhidrico

Acido Butirico

Acido Carbolico, Fenol

Acido Carbénico

Acido Cianhidrico

Acido Citrico

Acido Clorhidrico

Acido Cloroacético

Acido Cloroazético (Agua Regia)
Acido Clorosulfénico

Acido Crémico

Acido Croténico

Acido Estearico

Acido Fluosilicico

Acido Fluorhidrico, Anhidro

Acido Férmico

Acido Fosférico, Puro, < 45%
Acido Fosforico, Puro, > 45%, <150° F
Acido Fosfoérico, Puro, > 45%, >150° F
Acido Fosférico, Bruto

Acido Ftalico

Acido Léctico > 150°F

Acido Lactico, > 150°F

Acido Maleico

Acido Metacrilico

Acido Murigtico

Acido Nitrico < 30%

Acido Nitrico > 30%
AcidoNitrico, Estado Natural
Acido Nitrico, Humeante

Acido Nitroclorhidrico (agua regia)
Acido Nitromuriatico (agua regia)
Acido Oleico

Acido Oxélico

Acido Palmitico

Acido Perclérico

Acido Picrico, Fundido

Acido Picrico, Solucion acuosa
Acido Prsico, Acido Cianhidrico
10-75%, < 260°C
75-98%, 65°C a 260°C
75-98%, < 65°C
Humeante

10%, < 65°C
10%, > 65°C
Acido Sulfuroso

Acido
Sulfurico

Acido Ténico
Acido Tartérico
Acido Tolueno sulfénico

TF1570
A
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Fluido

Acido Tricloroacetico

Acido Cloronitroso (Agua regia)
Acrilamida

Acrilato de Etilo

Acrilonitrilo

Acroleina

Agua de Alimentacion de Caldera
Agua de Cloaca

Aceite Hidraulico, Sintético
Aceite Bruto

Aceite Combustible

Aceite Combustible, cido
Aceite de Linaza

Aceite de Madera de China, de Tungue
Aceite de Maiz

Aceite de Ricino o de Mamona
Aceite de Semilla de Algodon
Aceite de Soja

Aceite de Transformador (tipo mineral)
Aceite de Tungue

Aceite Diesel

Aceite Hidraulico, Mineral
Aceite, Petréleo

Aceites de Petréleo, Bruto
Aceites de Petréleo, Refinado
Aceites Lubricantes, Acidos
Aceites Lubricantes, Refinados
Aceites Lubricantes, Tipos Mineral o Petréleo
Aceites Minerales

Aceites, Animal y Vegetal

Agua Regia

Agua Salada

Agua del Mar

Agua, Condensacion

Agua Destilada

Agua, Destilada del Grifo
Agua, Mina Acida, con Sales no Oxidantes
Agua, Mina Acida, con Sal Oxidante
Aire

Alcohol Metilico

Alcohol Amilico

Alcohol Bencilico

Alcohol Butilico, butanol
Alcohol de Cereales

Alcohol de Madera

Alcohol Etilico

Alcohol Isopropilico

Alcohol N-octadecilico
Aliminas

Amonio, Liquido o Gas
Anhidrido Acético

Anhidrido Acrilico

Anhidrido Crémico

Anhidrido Ftalico

Anhidrido Maleico

Anilina, Aceite de Anilina
o-Anisidina

Asfalto

Barniz

Baygon

Benceno, Benzol

Bencidina

Benzaldehido

Benzonitrilo
Beta-Propiolactona
Bicarbonato de Sodio

Bicromato de Potasio

TF1570
A
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A: adecuado - B: consultar TEADIT - C: no recomendado

Fluido

Bifenilo

Bifenilos Policlorados
Bis(2-cloroetil)Eter
Bis(2-etilhexil)Ftalato
Bis(clorometil)Eter
Bisulfato de Sodio, Seco
Bisulfato de Calcio
Bisulfito de Sodio

Borax

Bromato de Etileno
Bromato de Hidrogeno
Bromato de Litio
Bromato de Metilo
Bromato de Vinilo
Bromo

Bromoformo
Bromometano
Butadieno

Butano

2-Butanona
n-Butilamina
ter-Butilamina
Butilamina terciaria
Calflo AF

Calflo FG

Calflo HTF

Calflo LT
Caprolactama
Carbamato de Etilo
Carbonato de Dietilo
Carbonato de Sodio
Catecol

Cerveza

Cetano (Hexadecano)
Cianamida de Calcio
Cianeto de Potasio
Cianeto de Sodio
Ciclohexano
Ciclohexanona
Clorato de Sodio
Clorato de Alilo
Clorato de Aluminio
Clorato de Amonio
Clorato de Bario
Clorato de Bencilo
Clorato de Benzoilo
Clorato de Calcio
Clorato de Cobre
Clorato de Dimetil carbamoil
Clorato de Azufre
Clorato de Estafio
Clorato de Etilo
Clorato de Etilideno
Clorato de Magnesio
Clorato de Mercurio
Clorato de Metilo
Clorato de Metileno
Clorato de Niquel
Clorato de Sodio
Clorato de Tionilo
Clorato de Vinilo
Clorato de Vinilideno
Clorato de Zinc
Clorato de Hierro
Cloro, Seco o Himedo

2-Cloroacetofenona

Blanqueador (hipoclorito de sodio)

TF1570
A

> > > > W w>>>> x> x> > > > >»>>>>>>>>r>r>r>rnNnrrxrrrrrrrr>r>>r>r>>r>r>rw>x>:xrwrxrrxXrrrr>xr>rr>r>

TF1580
A

> > > > w w>>>>>>>>>>>>»>>r>>>r>>>r>rrrxrrrrxrrrrrrrr>r>»>r>r>>rr>rrwr>r:xrwrxrrxXrrrxXrrr>r>>r>r>r>

TF1590 Quimflex SH
A A

> > > > @ ®w > > > > > > > >>>>>>>r>>r>rrrrrrranr»rxrrxrrxr»x»r»>»>>r>>>>r>>rrrrw>:>rwmrxrrxrrxrrx>>r>r>x>r>r>

> >»>» > > > > > > > > > > > > >r>r>r>>r>>>r>>r>r>>r>>>r>>r>rrrrr>»>r>>»>>>>>x>>xr>>xr>>r>>rrrrrrrrorror

&5 DT

46

Fluido

Clorobenceno
Clorobencilato
Cloroetano

Cloroetileno

Cloroformo
Cloro-Metil-Metil-Eter
Cloropreno

Combustible de Aviacion (Tipos JP)
Colorantes de Anilina
Creosoto

Cresoles, Acido Cresilico
Cromato de Potasio, Rojo
Cumeno

Diazometano
Dibenzofurano
Dibrometo de Etileno
1,2-Dibromo-3-Cloropropano
Dibromoetano

Dicloreto de Etileno
Dicloro Propileno
1,4-Diclorobenceno
o-Diclorobenceno
3,3-Diclorobencideno
Dicloroetano (1,1 0 1,2)
1,1-Dicloroetileno
Dicloro-Etil-Eter
Diclorometano
1,2-Dicloropropano
1,3-Dicloropropeno
Dicromato de Potasio
Dietanolamina

N,N Dietilanilina
1,2-Difenilhidracina
4-Difenilamina
N,N-Dimetil Anilina
Dimetil Hidracina, Asimétrica
Dimetilaminoazobenceno
3,3-Dimetilbencidina
Dimetilformamida
3,3-Dimetoxibencideno
2,4-Dinitrofenol
4,6-Dinitro-o-Cresol y Sales
2,4-Dinitrotolueno
Dioxano

Didxido de Carbono, Seco o Himedo
Dioxido de Cloro

Dioxido de Azufre
Dioxido de Fltior
2,3,7,8-TCDB-p-Dioxina
Diphyl DT

Disolventes Clorados, Secos o himedos
Disolventes para Barniz
Disulfato de Carbono
Dowfrost

Dowfrost HD

Dowtherm 4000
Dowtherm A

Dowtherm E

Dowtherm G

Dowtherm HT

Dowtherm J

Dowtherm Q

Dowtherm SR-1

Fosfina

Fosforo Elemento
Fosgeno

Ftalato de Dibutilo

TF1570
A
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A: adecuado - B: consultar TEADIT - C: no recomendado

Fluido

Ftalato de Dimetilo
Furfural

Gas de Gasdgeno

Gas de Horno de Coque
Gas Natural

Gasolina de Aviacion
Gasolina, Acida

Gasolina, Refinada
Gelatina

Glicerina, Glicerol

Glicol

Glicosa

Grasa, Base Petréleo
Heptano
Hexaclorobenceno
Hexaclorobutadieno
Hexaclorociclopentadieno
Hexacloroetano
Hexadecano

Hexametil Fosforamida
Hexametileno Diisocianato
Hexano

Hexoato de Etilo

Hexona

Hidracina

Hidrégeno

Hidroquinona

Hidroxido de Aluminio (sélido)
Hidroxido de Amonio
Hidroxido de Bario
Hidroxido de Calcio
Hidroxido de Magnesio
Hidroxido de Potasio
Hidroxido de Sodio
Hipoclorito de Calcio
Hipoclorito de Sodio
Isobutano

Isooctano

Leche

Licor de Sulfato Negro
Licor de Sulfato Verde
Licores de Cafa de Azlicar
Lindano

Litio, Elemento

Lixivia, Detergente
Mercurio

Metacrilato de Alilo
Metacrilato de Butilo
Metacrilato de Metilo
Metacrilato de Vinilo
Metafosfato de Sodio
Metales Alcalinos Fundidos
Metano

Metanol, Alcohol Metilico
Metil Cloroformo

Metil Etil Cetona

Metil Hidracina

Metil Isobutil Cetona (MIBK)
Metil Isocianato
N-Metil-2-Pirrolidona
2-Metilaziridina
4,4-Metileno Bis(2-clororoanilina)
4,4-Metileno Dianilina
Metileno Difenildiisocianato
Mobiltherm 600
Mobiltherm 603
Mobiltherm 605

TF1570
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Fluido

Mobiltherm Light
Monometilamina
Monéxido de Carbono
MultiTherm 100
MultiTherm 503
MultiTherm 1G-2
MultiTherm PG-1
Naftaleno

Naftas

Naftoles

Nitrato de Aluminio
Nitrato de Amonio
Nitrato de Calcio

Nitrato de Plata

Nitrato de Potasio
Nitrato de Propilo
Nitrato de Sodio
2-Nitro-2-Metil Propanol
Nitrobenceno
4-Nitrobifenila
2-Nitro-Butanol
Nitrocalcita (Nitrato de calcio)
4-Nitrofenol

Nitrégeno

Nitrometano
2-Nitropropano
N-Nitrosodimetilamina
N-Nitrosomorfolina
N-Nitroso-N-Metilurea
Octano

Oleina
Orto-Diclorobenceno
Oxido de Estireno

Oxido de Etileno

Oxido de Propileno
Oxigeno, Gas

Ozono

Parafina

Paratherm HE

Paratherm NF

Parathion

Para-xileno

Pegamento, Base Proteina
Pentacloreto de Fésforo
Pentaclorofenol
Pentacloronitrobenceno
Pentafluorato de Yodo
Pentano

Perborato de Sodio
Percloroetileno
Permanganato de Potasio
Peroxido de Hidrégeno, 10-90%
Perdxido de Sodio
Peroxihidrato Metaborato de Sodio
Piche, Alquitran

Pineno

Piperidina

Piridina

Poliacrilonitrilo

Potasa, Carbonato de Potasio
Potasio Elemento
Propano

Propileno
1,2-Propilenimina
Propionaldehido
Queroseno

Quinoleina

TF1570
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TEALON®

A: adecuado - B: consultar TEADIT - C: no recomendado

Fluido
Quinona
Refrigerantes
143a
152a
316
10

"

112
13
114
114B2
15

12

123
124
125

13
134a
13B1
141b
142b

503

318

HP62

HP80

HP81

2,4-D Sales y Esteres

Salitre de Cal (nitratos de calcio)
Salitre, Nitrato de Potasio

Salitre de Noruega (Nitrato de calcio)
Salitre Noruego (Nitrato de calcio)
Salmuera (clorato de sodio)
Sebacato de Dibutilo

Silicato de Sodio

Sodio Elemento

Soluciones de Detergente

Soluciones de Galvanizacion con Cromo
Soluciones de Jabon

Sulfato de Aluminio

Sulfato de Amonio

Sulfato de Bario

Sulfato de Cobre

Sulfato de Dietilo

Sulfato de Dimetilo

Sulfato de Hidrégeno, Seco o Himedo
Sulfato de Hierro

Sulfato de Magnesio

Sulfato de Niquel

TF1570 TF1580 TF1590 Quimflex SH
A A A A
Ver Condiciones Especifivas Abajo
A A

> > > > > > > > > > > W wAN®>H>PF>PF>>>>>>>>>>>r>>r>>>>>xr>rxr>r>r>r>r>>r>>>r>>>>>> >

> >»>»>> > > > > > > > > N>Xrxrr>r>»>>>>»>>>>r>>r>rr>rr>rrrxrrrrrrrr»r>»>rr>>>x>>r>>
> > > > > > > > > > > W ®wWAN®>>F>>>F>>>>>>>>>r>>>>>>>r>>r>r>»>>>>r>r>>>>>>>> >
> > > > > > > > > > > > > N>rr>rrrr»r>r»rr>»rrrrxrr>x>r>r>xrrr>»r>r»>r>r>r>>>r>r>rrrrrr>

<O TrADT

48

Tabla de Compatibilidad Quimica

Fluido

Sulfato de Potasio
Sulfato de Sodio
Sulfato de Titanio
Sulfato de Zinc
Sulfato de Carbonilo
Sulfato de Sodio
Superoxido de Sodio
Syltherm 800
Syltherm XLT
Terebintina, Aguarras
Tetrabromoetano
Tetraclorato de Carbono
Tetraclorato de Titanio
Tetracloroetano
Tetracloroetileno
Tetrahidrofurano, THF
Tetraoxido de Nitrégeno
Therminol 44
Therminol 55
Therminol 59
Therminol 60
Therminol 66
Therminol 75
Therminol D12
Therminol LT
Therminol VP-1
Therminol XP
Tiosulfato de Sodio, Hipo
Tolueno
2,4-Toluenodiamina
2,4-Toluenodiisocianato
o-Toluidina
Triclorobenceno
1,2,4-Triclorobenzeno
1,1,2-Tricloroetano
Tricloroetileno
2,4,5-Triclorofenol
2,4,6-Triclorofenol
Trietanolamina
Trietilaluminio
Trietilamina
Trifluorato de Bromo
Trifluorato de Cloro
2,2,4-Trimetilpentano
Trioxido de Cromo
Tridxido de Azufre, Seco o Himedo
Whiskys y Vinos
Vapor

Vinagre

Xceltherm 550
Xceltherm 600
Xceltherm MK1
Xceltyherm XT

Xileno

Yodato de Metilo
Yodometano

TF1570
A

> > > > > > > > > > > > > NnNn>»>»>»>»>»>»>>>>>>>>>>r > > > > > > >»>»>»>>»>>>>>>>>> > > > >

TF1580
A

> > > > > > > > > > > > > NnNn>»>»>»>»>»>»>>>>>>>> > > >> > > > > >»>»>»>>»>>>>>>>>> > > > >

continuacion

TF1590 Quimflex SH

A

> > > > > > > > > > > > > NnNn>»>»>»>»>»>»>>>>>>>>> > > > > > > > >»>»>»>»>»>>>>>>>>>> > > >

A
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Graflex®

PLACAS DE GRAFITO

GRAFLEX® TJB, TJE, TJR

JUNTAS GRAFLEX®

JUNTA AUTO-ADHESIVA - GR31101

CINTAS DE GRAHTO
GRAFLEX® TJI, TJH E T)Z

ANILLOS DE GRAFLEX®

TABLA' DE COMPATIBILTDAD
QUIMICA = GRAFLEX®

Los productos Graflex®
son fabricados a partir

de puro grafito flexible,
que permite trabajar en
extremas temperatura,
sellando con total eficacia
los mas varios productos
quimicos. Son flexibles,
conformables y resilientes,
presentan bajo coeficiente
de friccion, naturalmente
auto lubricantes, larga vida
atil, “fire-safe” (prueba
API 607), excelente
sellabilidad, excepcional
resistencia quimica y alta
conductibilidad e térmica
y eléctrica, propiedades
que les garantizan un largo
tiempo de servicio.
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Gr d f ] tO F l exi bl e Principales caracteristicas del
GRA F’_ EX® Grafito Flexible:

El grafito flexible es uno de
Producido a partir de la expansion y los materiales de 5_e”ad° mas
calandrado del grafito natural, posee entre seguros. Su capacidad de
un 95% y un 99% de pureza. Copos de grafito sellabilidad, aun que en los
son tratados con acido, neutralizados con ambientes mas agresivos y en

agua y secados hasta determinado nivel elevadas temperaturas, ha sido
de humedad. Este proceso deja agua entre ampliamente comprobada.

los granos de grafito. Enseguida, los copos Posee excelente resistencia a
son sometidos a elevadas temperaturas y los acidos, soluciones alcalinas
el agua, al vaporizar, expande” los copos, y COMPUEStOs Organicos.

que alcanzan voliumenes de 200 o mas veces Sin embargo, en atmésferas

el original. Estos copos expandidos son
calandrados, sin ningun aditivo o ligante,
produciendo hojas de material flexible.
El grafito flexible presenta reducido “creep”, .
definido como una deformacion pléstica analizado. Cuando el carpono
continua de un material sometido a la presion. es calentado en presencia del
Por lo tanto, la pérdida de la fuerza de los oxigeno hay formacion de
tornillos es reducida, eliminando reaprietes diéxido de carbono (CO,). El
frecuentes. resultado de esta reaccion es
una reduccion de la masa de
material.

oxidantes y temperaturas
por encima de 450 °C, su uso
debe ser cuidadosamente




SOl el Graflex®

GRAELEXZ4TUBSTJENATIR | Placas de Grafito

DESCRIPCION / APLICACIONES: Las placas de Graflex® son fabricadas a partir de puro
grafito flexible - Graflex® TJB, poseyendo alternativas con insercién de tela metalica
perforada - Graflex® TJE o lisa estructural - Graflex® TJR. Sus caracteristicas le permiten
trabajar en temperaturas extremas, sellando con total eficacia los mas varios produc-
tos quimicos. Son flexibles, conformabais y resilientes, presentan bajo coeficiente de
roce, estructura naturalmente auto lubricante, larga vida til, fire-safe (prueba AP1607),
excelente sellabilidad, excepcional resistencia quimica y alta conductibilidad térmica
y eléctrica.

Las placas de Graflex® son excelentes para fabricacion de juntas en aplicaciones con
servicios generales, vapor, hidrocarburos - Graflex® TIRy, ademads de estos, para los ser-
vicios con fluidos térmicos y con baja viscosidad - Graflex® TJE. Bridas (Flanges) fragiles
obtienen mejor performance de sellado en servicios generales con el Graflex® TJB.

Limite de Trabajo | Suministro |

Dimension de las Placas:
1000 x 1000 mm

TIPO TR TIE TIB

Temperatura Minima (°C) -240

Espesor de las Placas*:
0.8 mm, 1.6 mmy 3.2 mm.

Temperatura Maxima (°C)

* Bajo consulta y cantidad minima, es posible
Neutro / Reductor 870 870 | 3000 suministrar espesores de 4 mmy 6 mm.
Oxidante 450
Vapor 650 | 650 X‘&fc‘;
pH 0-14

JUNTASIGRAELEXS Juntas

DESCRIPCION / APLICACIONES: Con pequefas excepciones, como materiales fuerte-
mente oxidantes, las Juntas Graflex® exhiben excelente resistencia quimica (vea tabla
de compatibilidad quimica en la pag. 53) y térmica. Son fabricadas a partir de las pla-
cas de Graflex® TJE, TJR y TJB, segiin dimensional previsto en la norma ASME B16.21
o segun el plano del cliente. Es importante garantizar que la especificacién del mate-
rial de refuerzo sea la indicada para uso en la aplicacién pretendida.

Valores para Calculo de Torque de las Juntas de Graflex®

TIPO TIR TIE TJB
m 2 2 1.5
y (psi) 1000 2 800 900
G, (MPa) 5.628 9.655 6.690
a 0.377 0.324 0.384
G, (MPa) 4.555x10* 6.897x10° 3.448x10*
Presion de aplastamiento maximo (MPa) 165 165 165

Los parametros de aplicacién indicados en este CATALOGO son tipicos. Para cada aplicacién especifica debera ser realizado un estudio independiente y una eva-
luacién de compatibilidad. Nos consulte con relacién a recomendaciones para aplicaciones especificas. Un error en la seleccién del producto mas adecuado o en su
aplicacion puede resultar en dafios materiales y/o en serios riesgos personales, siendo que Teadit no se responsabiliza por el uso inadecuado de las informaciones
constantes en el presente catalogo, ni por imprudencia, negligencia o impericia en su utilizacién, colocando sus técnicos a disposicién de los consumidores para
aclarar dudas y dar orientaciones adecuadas en relacion a aplicaciones especificas. Estas especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso, siendo que esta

edicion substituye todas las anteriores.
&5 THADT
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SO T4 0 Graflex®

] GR3,1M0} Junta Adhesiva en Grafite

DESCRIPCION / APLICACIONES: Junta auto-adhesiva de grafito flexible con refuerzo de hilos
de inconel. Posee estructura auto-lubricante y alta conductibilidad térmica y eléctrica,
propiedades que aseguran un largo tiempo de servicio. La junta de grafite GR3110I es
recomendada para bridas (flanges) con formato irregular, de grandes dimensiones o fragiles,
en tuberias y equipos, que necesiten de una excepcional sellabilidad en altas temperaturas.
Es altamente flexible, conformable, resiliente y de facil aplicacion evitando desperdicios.

Temperatura (°C) Presion (bar) 200
‘ Minima -240 | Presion Max. de Aplastamiento (MPa) 130
| Atm Oxidante 450 |
~ Vapor 650 | pH 0-14
Ancho (mm) 64 | 11 159 | 206 | 286 | 38

Medidas

Espesor (mm) 3,2 6,4
Largo (m)/ carretel 300 | 300 300 | 250 | 200 | 150

EANAUSCWIL W B2 Cintas de Grafito Flexible

DESCRIPCION / APLICACIONES: Las cintas de Graflex® se presentan en tres versiones se-
| gln su caracteristica y aplicacién, todas con espesor de 0,38mm.

~ GRAFLEX® TJI - cinta de puro grafito lisa, con adhesivo, ideal para sellado de conexiones

=1 roscadas en contacto con fluidos en general.

| GRAFLEX® TJH - cinta de puro grafito corrugado, con adhesivo, ideal para ser amoldada

sobre el area de sellado de bridas (flanges) y revestimiento de juntas doble enchaque-

tadas y Camprofiles.

GRAFLEX® TJZ - cinta de puro grafito corrugado, sin adhesivo, ideal para ser enrollada y

prensada en vastagos de vélvulas o para confeccién de anillos pre-moldeados.

‘ Temperatura Maxima (°C) Temperatura Minima (°C) -240
‘ Neutro Reductor 3000
‘ Atm. Oxidante 450
‘ Vapor 650 pH 0-14
Cintas Ancho(mm) Espesor(mm) Largo del
rollo (m)
Tz 6,4 0,38 8
TZ/TH/TI 12,7 0,38 8
TZ/THITI 25,4 0,38 15

Anillos pré-moldeados y pré-densificados de Graflex®

« Suministrados enterizos, con corte en 45° o bipartidos.

« La elevada precision de compactacion, posibilita la obtencién de anillos
con la minima variacién dimensional, dando al producto caracteristica
de conductibilidad térmica uniforme.

« El control efectivo de la compactacién, permite la fabricacion de anillos
de menor densidad para vélvulas y aplicaciones estaticas, asi como
anillos mas densos para bombas y ejes rotativos.

52
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Fluidos
Acetato de Monovinilo
Acetato Izo propilico
Acetona
Acido Acético
Acido Arsénico
Acido Bendilsulfénico
Acido Bérico
Acido Brémico
Acido Carbénico
Acido Citrico
Acido Clorhidrico
Acido Dicloropropilitico
Acido Estearico
Acido Fluorhidrico
Acido Fldor silicio
Acido Félico
Acido Férmico
Acido Fosférico
Acido Graso
Acido Lactico
Acido Monocloroacético
Acido Nitrico
Acido Oleico
Acido Oxdlico
Acido Sulfdrico
Acido Sulfdrico
Acido Sulfuroso
Acido Tartérico
Agua Perboratada
Agua Desaireada
Agua Mercaptana
Aire
Alcohol Amilico
Alcohol Butilico
Alcohol Etilico
Alcohol Izo Propilico
Alcohol Metilico
Anhidrido Acético
Anilina
Benceno
Bi fluoruro de Amoniaco
Bromo
Cellosolve Butilico
Cellosolve Solvente
Clorato de Calcio
Clorito de Sodio
Cloro Seco
Cloroetilbenceno
Cloroformo
Cloruro de Aluminio
Cloruro Cdprico
Cloruro de Estafio
Cloruro de Etilo

SO Tl Graflex®

Concentracion %
Todas
100
0-100
Todas
Todas
60
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
90-100
100
Todas
0a20
Todas
Todas
0a85
Todas
Todas
100
Todas
100
Todas
0a70
Maior que 70
Todas
Todas

Saturada
100
100

0-100
0-100
0-100
100
100
100
Todas
Todas
0-100
Todas
Todas
0-4
100
100
100
Todas
Todas
Todas
Todas

Temp. Limite °C
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas

No Recomendado
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas

No Recomendado
Todas
Todas
Todas

No Recomendado
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas

450
Todas
Todas
Todas
Todas

650
Todas
Todas
Todas
Todas

No Recomendado
Todas
Todas

No Recomendado

No Recomendado
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas

Fluidos
Cloruro Férrico
Cloruro Ferroso
Cloruro de Niquel
Cloruro de Sodio
Cloruro de Zinc
Di Bromo Etileno
Di Cloro Etileno
Dietanolamina
Dioxano
Didxido de Azufre
Eter Izo Propilico
Etilo
Etileno Cloridina
Etileno Glicol

Fluidos para Transferencia
de Calor (todos)

Fluidos Refrigerantes
Flior

Gasolina

Glicerina
Hexaclorobenceno
Hidrato de Cloral
Hidrocloruro de Anilina
Hidréxido de Aluminio
Hidréxido de Amoniaco
Hidréxido de Sodio
Hipo cloruro de Calcio
Hipoclorito de Sodio
Kerosene

Manitol
Metil-Isobutil-Cetona
Monocloruro de Azufre
Monoclorobenceno
Monoetanolamina
Octanol
Paradiclorobenceno
Paraldeido

Sulfato de Amoniaco
Sulfato de Cobre
Sulfato de Hierro
Sulfato de Manganeso
Sulfato de Niquel
Sulfato de Zinc
Tetracloruro de Carbono
Tetracloroetano
Tiocianato de Amoniaco
Tricloruro de Arsénico
Tricloruro de Fdsforo
Tricloroetileno

Vapor

Xileno

Yodo

Concentracion %
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
100
100
Todas
0-100
Todas
100
Todas
0-8
Todas

Todas
Todas

0-100
100

0-60
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas

Todas
100
100
100

Todas
100
100
100

Todas

Todas

Todas

Todas

Todas

Todas

Todas
Todas

Temp. Limite °C
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas

Todas

Todas

No Recomendado
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas

No Recomendado

No Recomendado
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas
Todas

650

Todas

No Recomendado

Ed. 01/05
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LY icaciones del Grafilex”

Las juntas de Graflex® son recomendadas para el uso en aplicaciones de
| fluido térmico, como por ejemplo, las industrias de hilado. Los propios
fabricantes de fluido térmico especifican, orientan y garantizan sistemas
que utilicen juntas en Graflex® pues reducen drdsticamente las fugas de
fluidos térmicos, eliminando los riesgos de incendio.

Control de Pérdidas de Fluido Térmico*

=
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Control de Principio de Incendio por Pérdida de Fluido Térmico*

Himero de princigios de incindio

S T e ]

1596 1997 19548 1959 2000 2001 00z 2003 2004
Ano

* Observar que el afio de 96 se inici6 el monitoreo de los puntos y a partir de 97 se
hizo la sustitucion por juntas de Graflex® hasta la completa remocion de las juntas
anteriores desde el afio 2000.
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Los tejidos y cintas TEADIT®
son confeccionados a partir
de diferentes tipos de fibras
y formas constructivas

que les permiten, segin

la opcion seleccionada,

atender a una amplia gama
de aplicaciones.

La correcta seleccion de la
composicion del material
y construccion aseguran

el éxito completo en su
aplicacion.

ARAMTEX® AR 443ACE

ARAMTEX®
AR 580T, AR 580S E AR 580RT

TERMOFLEX® 610 E TERMOFLEX® HT
TERMOVID® 910N, 1000 E 1600

THERMOCARBON®
1C 6008 ETCH600RT

TERMOCERAM® 1200 EN1600

ARAMTEX®"AR“1091AYE AR 10918
TERMOVID® 901 EY951
TERMOCERAM® 920 E 930




e

TELA

Los tejidos fabricados en el estam-
pado tipo Tela poseen mayor esta-
bilidad dimensional por el hecho de
tener un numero elevado de puntos
de conexién entre trama y urdim-
bre, siendo por lo tanto utilizados
en aplicaciones donde se necesita
\ resistencia a que el tejido se abra
(ejemplo: guantes, delantales y
paneles balisticos).

SARJA

Los tejidos fabricados en el estam-
pado tipo Sarja no poseen tan bue-
na estabilidad dimensional cuanto la
tela, sin embargo son mejores que
el Cetim. El nimero de puntos de co-
nexién depende del tipo de Sarja
(ejemplo: Sarja 2/1, Sarja 3/1, etc.).
Guantes fabricados con tejidos de
espesor elevado deben ser en Sarja,
que proporcionara una maleabilidad
mayor que si fuera confeccionada en
el estampado tipo Tela.

RASO TURCO

En algunos casos son necesarias carac-
teristicas en el tejido que estan entre
Tela y Sarja (buena estabilidad dimen-
sional y maleabilidad), y el estampado
mas utilizado es el Raso Turco.

] ol

CETIM

Los tejidos fabricados en el estam-
pado tipo Cetim poseen poca utili-
zacién en aplicaciones técnicas, ellos
tiene su vez en casos donde una bue-
na moldeabilidad es requerida.

|
Los pardmetros de aplicacién indicados en este CATALOGO son tipicos. Para cada aplicacion especifica debera ser realizado un estudio independiente y una evaluacion de
compatibilidad. Nos consulte con relacién a recomendaciones para aplicaciones especificas. Un error en la seleccién del producto mas adecuado o en su aplicacion puede
resultar en dafios materiales y/o en serios riesgos personales, siendo que Teadit no se responsabiliza por el uso inadecuado de las informaciones constantes en el presente
catalogo, ni porimprudencia, negligencia o impericia en su utilizacién, colocando sus técnicos a disposicion de los consumidores para aclarar dudas y dar orientaciones ade-
cuadas en relacion a aplicaciones especificas. Estas especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso, siendo que esta edicion substituye todas las anteriores.



mpara Aislamiento y/o Proteccion Térmica

|l. —
]

= P TE RV OFUEX 161 0]efTERMOFUEXIHT Tejido de Silice

-

Tejidos Fibra

AR443ACE

AR580RT

Aramida
AR580T Aramida Tela 525 1,5 1200 60 35 280 450
AR580S Aramida Sarja 620 1,6 1200 55 30 280 450
Aramida

ARAMTEXSFARIA43ACE Tejido de Aramida

DESCRIPCION / APLICACIONES: AR 443ACE es un Tejido con construccién tipo tela, confecciona-
do a partir de fibra aramida con otras fibras sintéticas, lo que confiere al Tejido excelentes pro-
piedades mecanicas, como alta resistencia al corte y a la abrasion. Recibe un tratamiento especial
anti-llama que hace con que el Tejido presente ”indice de Flamabilidad Cero” segiin homologado
por el Instituto de Pesquisas Tecnolégicas (*IPT) de Sao Paulo, Brasil. Es utilizado en equipos de
proteccién colectiva como cortinas, cabinas de soldadura, entre otros, como proteccion contra
chispas de soldadura y de metales fundidos en general.

ARAMTEXSVAR{580TH/AR{580S5{e/AR{580RT, Tejido de Aramida

DESCRIPCION / APLICACIONES: Los Tejidos AR580T, AR580S y 580RT son confeccionados a par-
tir de fibra aramida siendo que el AR580T tiene construccién tipo tela, el AR580S tiene construc-
cién tipo sarjay el AR580RT tiene construccion tipo raso turco. La aramida confiere a los Tejidos
excelentes propiedades mecdnicas, como alta resistencia al corte y a la abrasién. Son utilizados
en la fabricacién de equipos de proteccion individual como guantes 5 dedos, guantes mano de gato,
blusones, delantales, mangas, perneras, capuchas, palmillas de calzados y de equipos de proteccion
colectiva como cortinas, cabinas de soldadura, entre otros, como proteccion contra chispas de sol-
da y de metales fundidos en general. Su caracteristica de mayor rigidez y resistencia los hacen
ideales para confeccién de pufios para guantes.

DESCRIPCION / APLICACIONES: Termoflex® 610 e Termoflex” HT son Tejidos con construccion tipo
cetim, confeccionados a partir de filamentos de alto contenido de silica. En funcién de su elevada
resistencia térmica, son indicados y aprobados para sustituciéon del amianto en una extensa gama
de aplicaciones en aislamiento y proteccién térmica. Son indicados para paneles y ropas de pro-
teccion en operaciones de soldadura en el campo; cabinas de soldadura; mantas para enfriamiento
controlado de metales; cortinas de proteccién contra altas temperaturas o chispas de metales fun-
didos; cortinas de entrada y salida en hornos continuos; colchones aislantes; bandejas o rollos para
transporte de piezas de vidrio durante el enfriamiento y tratamiento térmico; revestimiento en
conductos y cables eléctricos como proteccién contra altas temperaturas y fuego; fabricacién de
piezas sujetas a la erosién por gases en altas temperaturas para aplicaciones aeroespaciales.
También suministrado con acabado aluminizado.

Construccion Gramaje  Espesor Ancho Resistencia a la traccion Temperatura Maxima (°C)

g/m? (mm) (mm) (kgf/cm)
Urdimbre Trama Uso continuo Uso Controlado

Tela

Raso Turco

Tejidos Fibra

Termoflex 610 Silice

Termoflex HT Silice

Construccion Gramaje  Espesor Ancho Resistencia ala traccion Temperatura Maxima (°C)
g/m? (mm) (mm) (kgf/cm)

Urdimbre Trama Con Esfuerzo Sin Esfuerzo
Mecanico Mecanico

Cetim 610 0,7
Cetim 1220 1,4 910 59 36 1000 1200

SUMINISTRO

Los Tejidos son suministrados en rollos de 25 metros de largo

(=1 m), envueltos

* Solamente los Tejidos Aramtex® son envueltos por pelicula de plastico negro.

Ed. 01/05

por pelicula de plastico transparente*.
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mpara Aislamiento y/o Proteccion Térmica

.‘ DESCRIPCION / APLICACIONES: Son confeccionados a partir de hilos de fibra de vidrio. Termovid®

‘ 910Ny Termovid® 1000 tienen estampado tipo tela, mientras el Termovid® 1600 tiene estampado
tipo raso turco. Totalmente inorgdnicos, de facil aplicacion y gran durabilidad, gran capacidad de
aislamiento térmico, no contiene amianto y presentan bajo peso por metro cuadrado y bajo costo.
Son indicados para la mayoria de las aplicaciones de los Tejidos de amianto, siendo que des-
tacamos: aislamiento térmico de equipos y tuberias, colchones aislantes, mantas para enfria-
miento controlado en el tratamiento térmico de la soldadura de metales, cortinas de protec-
cién de instrumentos para trabajos en dreas de altas temperaturas, revestimiento térmico de
mangueras y cabos eléctricos, juntas de expansion, acabado de paneles navales y de tuberias
frigorificas, asi como de aire condicionado.

IRV IVAYR 100 QUEIVOEIVAP IE) Tejidos de Fibra Ceramica

DESCRIPCION / APLICACIONES: Fabricados con hilos de fibra ceramica con estampado tipo tela.
Termoceram®1200y Termoceram® 1600 sustituyen los Tejidos de amianto en la mayoria de las apli-
caciones, entre las cuales destacamos: aislamiento térmico de equipos y tuberias; colchones aislan-
tes; mantas para enfriamiento controlado en el tratamiento térmico de la soldadura de metales;
cortinas de proteccién de instrumentos para trabajo en areas de altas temperaturas; revestimiento
térmico de mangueras y cabos eléctricos; juntas de expansion; acabado de paneles navales, entre
otros. Poseen excelente resistencia al choque térmico y a la mayoria de los productos quimicos, ex-
cepto los acidos fluoridrico, fosférico y alcalis concentrados.

THERMOCARBONSATE600SIeRTC600RT] | Tejidos de Fibra de Aramida y Fibra de Carbono

DESCRIPCION / APLICACIONES: Son fabricados a partir de fibras de carbono y aramida, ob-
teniendose un producto incomparablemente superior en relacién a los otros disponibles en
el mercado, aliando la alta resistencia mecanica de la aramida a la seguridad de la resistencia y
disipacion térmica del carbono.

Los Tejidos ThermoCarbon® son fabricados con estampado tipo Sarjay tipo Raso Turco y son
utilizados como mantas para enfriamiento controlado de metales, cortinas para mantenimiento
y cabinas de soldadura por su caracteristica alta resistencia la chispas de solda. Ademas de la re-
sistencia mecdnica y térmica, la maleabilidad y confort caracteristicas de los ThermoCarbon® los
habilitan para la confeccién de todos los equipos de proteccién utilizados en las industrias: blu-
sones, pantalones, delantales, guantes, balaclava, capuchas, mangotes, entre otros. Por sus ca-
racteristicas quimico-constructivas, son lavables, no perdiendo sus propiedades después de lavado
industrial, 1o que permite su reutilizacién y asegura el mejor costo beneficio.

Fibra

Construccion Gramaje Espesor Ancho Resistencia ala traccién Temperatura Maxima (°C)
g/m2 (mm) (mm) (kgf/cm)
Urdimbre

Tejidos

Trama Con Esfuerzo Sin Esfuerzo
Mecanico Mecanico

Termovid 910N Vidrio

Termovid 1000 Vidrio Tela
|Termovid 1600 Vidrio Raso Turco 1535 2,2 1200 50 40 260 550
|Termoceram 1200 Ceramica Tela 1205 2,3 1000 10 9 550 1260
Termoceram 1600 Ceramica  Tela 1600 3,0 1000 18 8 550 1260

Espesor Ancho Resistencia a la traccion
(mm) (mm) (kgf/cm)
Urdimbre Trama Uso continuo Uso Controlado

Tela

Tejidos Fibra Construccion Gramaje
g/m?

Temperatura Maxima (°C)

ThermoCarbon Aramida+
TC 600S Carbono

ThermoCarbon Aramida+ Raso turco 605 2,0 1200 36 30 350 1000
TC 600RT Carbono

Sarja

Los Tejidos son suministrados en rollos de 25 metros de largo
(£ 1 m), envueltos por pelicula de plastico transparente®.
* Solamente los Tejidos Aramtex” son envueltos por pelicula de plastica

25 TADT n
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m para Aislamiento y Proteccion Térmica

DESCRIPCION / APLICACIONES: Son fabricadas con hilos de fibra aramida con estampado
tipo Tela (ART091A) y Tipo Sarja (AR1091B) y poseen excelentes propiedades mecdnicas,
como alta resistencia al corte y a la abrasién, ademds de un alto poder de aislamiento tér-
mico. Son indicadas para aislamiento térmico de equipos y tuberias; revestimiento térmi-
co de mangueras; cabos eléctricos; cafierias frigorificas y de aire condicionado.

r L TERVIOVIDEI90 ke iTERMOVIDEI951 Cintas de Fibra de Vidrio

& DESCRIPCION / APLICACIONES: Fabricadas con hilos de fibra de vidrio con estampado tipo
I Sarja para la Termovid® 951 y construccidn tipo Tela para la Termovid® 901. Ambas sustituyen

las cintas de amianto en la mayoria de las aplicaciones, entre las cuales destacamos: aislamien-

|l to térmico de equipos y tuberias; revestimiento térmico de mangueras, cabos eléctricos, cafie-

i rias frigorificas y de aire condicionado. Son totalmente inorgdnicas, de facil aplicacién y gran
!E__ durabilidad, y presentan bajo peso por metro y bajo costo.

DESCRIPCION / APLICACIONES: Las cintas Termoceram® son confeccionadas con hilos de fi-
bra cerdmica, con estampado tipo Tela, especialmente procesadas para conferir mayor capa-
cidad de aislamiento térmico. La cinta Termoceram® 930 posee, aun, refuerzo de hilo metalico
para conferir mayor resistencia mecanica. Indicadas para aislamiento térmico de equiposy ca-
fierias, revestimiento térmico de mangueras, cabos eléctricos, caferias frigorificas y de aire
condicionado. Ademas de eso, poseen excelente resistencia al choque térmico y a la mayoria
de los productos quimicos, excepto los acidos fluoridrico, fosférico y alcalis concentrados.

_ ‘l NP E TLVIOEIAVPEED  Cintas de Fibra de Ceramica

Cintas Fibra Construccion Espesor Ancho Carga de Ruptura Tipo Temperatura Maxima (°C)
(mm) (mm) (Kgf / cm) Uso continuo  Uso Controlado
AR1091 A Aramida Tela 1.7 19,0a101,6 32 Proteccion 260 350
AR1091 B Aramida Sarja 3,0 12,02 101,6 40 Proteccion 260 350
Construccion Espesor Carga de Ruptura Tipo Temperatura Maxima (°C)
(mm) (Kgf / cm) Con Esfuerzo Sin Esfuerzo
Mecanico Mecanico
Termovid 901 Vidrio Tela 1,5 25,42 101,6 20 Aislamiento 260 550
Termovid 951 Vidrio Sarja 2,7 19,02 101,6 50 Aislamiento 260 550
Termoceram 920  Ceramica Tela 3,2 25,0a100,0 20 Aislamiento 550 1260
Termoceram 930  Ceramica Tela 3,2 25,02 100,0 20 Aislamiento 550 1260

EMBALAJE STANDARD Y SUMINISTRO

Ancho

Productos
AR 1091A g/m (£ 10%) 7 10 14 19 28 38
AR 1091B g/m(x£10%) 12 19 25 37 53 73 97
Termovid 901 g/m (£ 10%) 36 48 64 9% 128
Termovid 951 g/m (£ 10%) 41 60 65 82 114 143 164 220

Productos
Termoceram 920 g/m (£ 10%)
Termoceram 930 g/m (£ 10%) 40 80 120 ) 173

Las Cintas son suministradas en rollos de aproximadamente 30,5 metros de
largo (£ 1 m), envueltos por pelicula de plastico transparente®. #,
* Solamente las Cintas Aramtex’ son envueltos por pelicula de plastico neg}o

ol
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EPI's - Equipos de Proteccion Individual

Los Tejidos

ambiente.

ThermoCarbon®
confeccionados por
TEADIT®, ademas de
poseer resistencia
mecanica y térmica,
maleabilidad y

leveza, dificultan

la adherencia de
particulas sélidas
candentes y no sueltan
fibras, lo que asegura
una total proteccion al
profesional y al medio

ThermoCarbon’

Seguridad con Confort!

Informes de aprobacion del
IPT - Instituto de Pesquisas
Tecnoldgicas en pruebas de
flamabilidad.

Norma IS0 6940 /1984 -
Procedimiento de Ensayo

LYolicaciones ade
Jlejidos v de

Cimtas

Aislamiento de Tuberias

Los Tejidos y cintas de las
familias TERMOVID® (fibra
de vidrio) y TERMOCERAM®
(fibra ceramica) son la
eleccioén ideal para servicios
de aislamiento térmico,
atendiendo las diversas
necesidades de diferentes
industrias.

Para aplicaciones de
aislamiento térmico en
tuberias, se destacan las
cintas Termovid® 901 y

951, por sus excelentes

DEC-LSF-PE-054.

resultados y performance.

EPI's - Equipos de Proteccion Individual

Aramtex’

Elevada Proteccién
al Corte y a la Abrasion

Siendo lider en la
fabricacion de Tejidos
de Aramida en América
Latina, TEADIT® posee
rigurosos standards de
produccién asegurando
al producto final un
elevado nivel de calidad
y seguridad, que
garantizan la proteccion
en condiciones severas
de trabajo donde son
exigidos los EPI's.

Cabanas de Solda

(

AR443ACE

El tratamiento especial anti-llama aplicado al
Tejido de aramida AR443ACE, producido por
TEADIT®, hace con que este Tejido presente
“indice de Flamabilidad Cero”, lo que lo hace
ideal para aplicaciones de proteccién colectiva
como cortinas, cabanas de solda, entre otros.

HTADIT

CATALOGO DE PRODUCTOS
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Juntas de

El éxito del sellado se
obtiene en funcion de
varios factores entre los
cuales estan la calidad de
la materia-prima utilizada,
la perfecta seleccion

del tipo de junta y del
material de la misma y

el conocimiento de todos
los datos operacionales y
de aplicacion. O sea, una
union bridada (flangeada),
para ser sellada, necesita
tener una especificacion
perfecta. Hecha esa
especificacion, definido
el tipo y material de la
junta, esta tiene que ser
fabricada dentro de rigidos
criterios y tecnologia de
modo a respetar todos los
limites, dimensionales o
constructivos de norma,
asegurando asi su buena
performance y sellabilidad.
Las juntas de sellado
Teadit tienen calidad
incomparable y son la
garantia, sin riesgo, de

la perfecta sellabilidad y
mejor costo-beneficio.




CATALOGO DE PRODUCTOS
TEADIT

Juntas de Sellado

Si fuera econdmica y técnicamente viable la
fabricacion de bridas (flanges) con superficies planas
y perfectamente lapidadas, y si consiguiéramos
mantener estas superficies en contacto permanente,
no necesitariamos de juntas. Esta imposibilidad
econdmica y técnica es causada por:

« Tamano del equipo y/o de las bridas (flanges).

- Dificultad en mantener estas superficies
extremadamente lisas durante el montaje del
equipo o tuberia.

« Corrosién o erosion, con el tiempo, de las
superficies de sellado.

Para superar esta dificultad, las juntas son utilizadas
como elemento de sellado. Una junta, al ser apretada
contra las superficies de las bridas (flanges), llena
las imperfecciones entre ellas, proporcionando
el sellado. Por lo tanto, para que consigamos un
sellado satisfactorio, cuatro factores deben ser
considerados:

» FUERZA DE APLASTAMIENTO INICIAL:

Debemos proveer una forma adecuada de achatar
la junta, de modo que ella llene las imperfecciones
de las bridas (flanges). La presién minima de
aplastamiento es normalizada por la ASME
(American Society of Mechanical Engineers) y sera
mostrada adelante. Esta fuerza de aplastamiento
debe ser limitada para no destruir la junta por
aplastamiento excesivo.

« FUERZA DE SELLADO:

Debe haber una presion residual sobre la junta, de
modo a mantenerla siempre en contacto con las
superficies de las bridas (flanges), evitando fugas.

» MATERIALES:

Los materiales de la junta deben resistir a las
presiones a las cuales la junta va a ser sometida y
alfluido sellado. La correcta seleccién de materiales
necesita ser respetada.

« ACABADO SUPERFICIAL:

Para cada tipo de junta y/o material existe un
acabado recomendado para las superficies de
sellado. El desconocimiento de estos valores es
una de las principales causas de fugas.

Ed. 01/05

FUERZAS EN UNA UNION FLANGEADA

La figura 1 mostra las principales fuerzas en

una union flangeada.

«Fuerza radial: es originada por la presién
interna y tiende a expulsar la junta.

*Fuerza de separacion: es también
originada por la presién interna y tiende a
separar los flanges.

«Fuerza de los tornillos: es la fuerza total
ejercida por el apriete de los tornillos.

«Carga del flange: es la fuerza que
comprime los flanges contra la junta.
Inicialmente es igual a la fuerza de los
tornillos y después de la presurizacion del
sistema es igual a la fuerza de los tornillos
menos la fuerza de separacion.

L

Fuerza de del
Separacion C;;%a e:
Fuerza de los aiait P 9
Tornillos ﬁgu’ta 1

PRINCIPALES CAUSAS DE FALLAS DE SELLADO

1. Temperaturas incompatibles con la junta utilizada.

2. Presiones elevadas incompatibles con la junta
utilizada.

3. Ataque quimico.

4, Ciclado térmico incompatible con la junta utilizada.

5. Dimensionamento incorrecto de la junta.

6. Acabado superficial del flange incompatible
con la junta.

7. Material del flange incompatible con la junta.

8. Caracteristicas tipicas de cada equipo.

9. Montaje inadecuado de la junta.

En caso de duda en la especificacidon de la junta
o material mas adecuado consulte nuestra
Ingenieria de Aplicacién (suporte@teadit.com.br)

A\ & oy 9 (= \

Los parametros de aplicacién indicados en este CATALOGO son tipicos. Para cada aplicacion especifica debera ser realizado un estudio independ‘.\te una eva-
luacién de compatibilidad. Nos consulte con relacién a recomendaciones para aplicaciones especificas. Un error en la seleccién del producto més adecuado o en su
aplicacion puede resultar ell danos materiales y/o en serios riesgos personales, siendo que Teadit no se responsabiliza por el uso inadecuado degs informaciones
constantes en el presente catalogé, or imprudencia, negligencia o impericia en su utilizacién, colocando sus técnicos a disposicién 5 sumidores para
aclarar dudas y dar orientacio idecuadas en relacion a aplicaciones especificas. Estas especificaciones estan sujetas a cambios sin previo a siendo que esta
edicion substituye todas las a




Seleccion de Juntas de FAIUEL [

ACABADO SUPERFICIAL

DESCRIPCION
SECCION
DE LA JUNTA um upul
Plana no-metalica 810/ 820 3.2a6.3 125 a 250
Metalica corrugada 900 1.6 63
Metalica corrugad’a.con 905 35 195
acabado no-metalico ANININS
911
®
Meta!flex 913 m 20a6.3 80 a 250
(espiral)
914
920 &
Metalbest® =
(doble enchaquetada 926 CEREBREETR 1.6a20 63 a 80
metalica) 927 RS
929 AT
Plana metalica 940 I 16 63
Metalica ranurada 941 m 1.6 63
Camprofile
Metalica ranurada 942 E 1.6a20 63280
con acabado externo
950 .
951 .
Ring-Joint metalico 1.6 63
e o
> -
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I YT o ucladas

Alta Calidad en Juntas Troqueladas

Las juntas Troqueladas TEADIT® proporcionan sellado seguro, practico y econémico a las in-
dustrias que poseen fluidos en proceso. Fabricadas en Ldminas Comprimidas, Graflex®, PTFE,
Quimflex®, Tealon®, Cauchos, entre otros, con dimensiones propias para flanges ASME, DIN o
especiales, las juntas Teadit son:

PRACTICAS - Suministradas en las dimensiones normalizadas ASME B16.21 o bajo plano del
cliente para instalacion en flanges, vélvulas y equipos, las juntas Teadit evitan
montajes descentralizados que, comtinmente, provocan fugas.

ECONOMICAS - Las juntas Teadit evitan los elevados costos de almacén, mano-de-obra y
desperdicio con cortes inadecuados. Ademds de eso, el Service Center Teadit
puede fabricar las juntas en campo, con las medidas exactas, en la hora de la
aplicacién. Consulte esa modalidad de servicio Teadit.

SEGURAS — Fabricadas con productos Teadit, adecuados a la cada aplicacién, de calidad
mundialmente reconocida.

sl
) 0 ) / A R ONFOR A B16 PARA f | B16
ase 0y 300 psi - dimensiones en pulgada
- - 150 psi 300 psi
iametro ) idmetro - -
eriilied JuntaTipo Inteno | DidmetroExterno | Circulo de Agujeros Didmetro Externo | Circulode Agujeros
Agujeros Ne Didmetro Agujeros Ne Didmetro
FF 3.50 238 4 0.62 3.75 2.62 4 0.62
1
2 RF b 1.88 212
FF 3.88 2.75 4 0.62 4.62 3.25 4 0.75
3
H RF 106 225 262
1 FF 131 4.25 312 4 0.62 4.88 3.50 4 0.75
RF : 2.62 2.88
FF 4.63 3.50 4 0.62 5.25 3.88 4 0.75
1
1% RF 166 3.00 3.25
FF 5.00 3.88 4 0.62 6.12 4.50 4 0.88
]
1% RF L 338 3.75
FF 6.00 475 4 0.75 6.50 5.00 8 0.75
2 RF 238 412 438
FF 7.00 5.50 4 0.75 7.50 5.88 8 0.88
]
2% RF o 4.88 512
FF 7.50 6.00 4 0.75 8.25 6.62 8 0.88
3 RF 350 538 5.88
FF 8.50 7.00 8 0.75 9.00 1.25 8 0.88
]
3% RF s 6.38 6.50
FF 9.00 7.50 8 0.75 10.00 7.88 8 0.88
4 RF 430 6.88 712
FF 10.00 8.50 8 0.88 11.00 9.25 8 0.88
5 RF 556 775 8.50
FF 11.00 9.50 8 0.88 12.50 10.62 12 0.88
6 RF 662 8.75 9.88
8 FF 862 13.50 1.75 8 0.88 15.00 13.00 12 0.88
RF 11.00 1212
FF 16.00 1425 12 1.00 17,50 15.25 16 112
10 RF 1075 13.38 14.25
FF 19.00 17.00 12 1.00 20.50 17.75 16 1.25
12 RF 1275 1613 16.62
FF 21.00 18.75 12 112 23.00 20.25 20 1.25
14 RF 1400 17.75 19.12
FF 23.50 21.25 16 112 25.50 22.50 20 1.38
16 RF e 20.25 21.25
FF 25.00 2275 16 1.25 28.00 24.75 24 1.38
18 RF 1800 21.62 23.50
FF 27.50 25.00 20 1.25 30.50 27.00 24 138
20 RF 20 23.88 25.75
FF 32.00 29.50 20 1.38 36.00 32.00 24 1.62
24 RF 10 28.25 30.50
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INNTTTEH metalflexe

Junta Metalflex® 913, soluciones para sellado en industrias.

TEADIT® produce Juntas Espirales que combinan el ma-
terial adecuado para absorber severas fluctuaciones de
presion y temperatura, siguiendo rigurosamente las es-
pecificaciones de la norma ASME B16.20.

En forma de espiral, las juntas son fabricadas a partir de
metal enrollado con un material de sellado. Este formato
Ilena las irreqularidades de los flanges asegurando un
sellado hermético y alta resistencia a la presién del fluido
y variaciones de las condiciones operacionales.

Las Juntas Metalflex® 913 son in-

dicadas para flanges con

resalto, liso o sobre-
puesto, son el tipo
de junta Metalflex®
de mayor utilizacion

en las industria en ge-
neral debido a la su versatilidad de aplicacidn, aliadas

al bajo costo.

1 ) ) » .
Material |dentificacion* Material |dentificacion® -
AISI-316/ AISI-316L | Verde Craflex® s ﬂﬁ
AlSI-321 Turquesa PTEE Blanco \ T
AISI-347 Azul *Pintura en el borde externo del anillo de centralizacién Sy I &ﬁ G LU U{
Monel Naranja Tg= JO 0. 06” Te=0.175"
Titanio Lilas 01177 01317 o (A)
Niquel 200 Rojo ¢ (B)
» (C)

B = Diametro Externo de la Junta

Didmetro
Nominal 600 1500
2500
1/2 1.25 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75
3/4 1.56 1.00 1.00 use 1.00 use 1.00 1.00
1 1.88 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25
1% 238 1.88 1.88 600 1.88 1500 1.56 1.56
1% 2.75 213 213 213 1.88 1.88
2 3.38 2.75 2.75 psi 2.75 psi 231 231
2% 3.88 3.25 3.25 3.25 2.75 2.75
3 475 4.00 4.00 4.00 3.75 3.63 3.63
4 5.88 5.00 5.00 4.75 475 475 4.63 4.63
5 7.00 6.13 6.13 5.81 5.81 5.81 5.63 5.63
6 8.25 719 719 6.88 6.88 6.88 6.75 6.75
8 10.38 10.13 9.19 9.19 8.88 | 888 8.75 8.50 8.50
10 12.50 12.25 131 | 1131 | 10.81 | 10.81 | 10.88 | 10.50 | 10.63
12 14.75 14.50 1338 | 13.38 | 12.88 | 12.88 | 1275 | 1275 | 1250
14 16.00 15.75 1463 | 1463 | 1425 | 1425 | 14.00 | 1425
16 18.25 18.00 16.63 | 16.63 | 16.25 | 16.25 | 16.25 | 16.00
18 20.75 20.50 18.69 | 18.69 | 1850 | 1850 | 18.25 | 18.25
20 2275 22.50 20.69 | 20.69 | 20.50 | 20.50 | 20.50 | 20.25
24 27.00 26.75 2475 | 2475 | 2475 | 2475 | 2475 | 24.25

150

1.88
2.25
2.63
3.00
3.38
413
4.88
5.38
6.88
175

8.75
11.00
1338
16.13
1775
20.25
21.63
23.88
2825

DIMENSIONAL DE JUNTAS PADRAO ASME B16.20
A = Diametro Interno de la Junta

300

2.13
2.63
2.88
3.25
3.75
438
513
5.88
713
8.50

9.88
1213
14.25
16.63
1913
21.25
23.50
25.75
30.50

use

600

psi

7.00
8.38

9.75
12.00
1413
16.50
19.00
2113
2338
25.50
30.25

600

213
2.63
2.88
3.25
3.75
4.38
513
5.88
7.63
9.50

10.50
12.63
15.75
18.00
19.38
22.25
2413
26.88
3113

use

1500

psi

6.63
8.13
9.75

1138
1413
1713
19.63
20.50
22.63
2513
2750
33.00

(= Diametro Externo del Anillo de Centralizacion

2.50
2.75
313
3.50
3.88
5.63
6.50
6.88
8.25
10.00

113
13.88
1713
20.50
22.75
25.25
2775
29.75
35.50

2.75
3.00
3.38
413
4.63
5.75
6.63
175
9.25
11.00

12.50
15.25
18.75
21.63

Tolerancia en pulgadas:

(Te) espesor de la espiral: £0.005" - medido en la hiera metalica, no incluyendo el relleno que puede proyectarse un poco por encima de la cinta metalica.
B) Diametro Externo de la Junta: de 1/2" a 8":+0.03" - de 10" a 24": +0.06" - 0.03"

(
(La) Didametro Interno de la Junta: de 1/2" a 8":+0.016" - de 10" a 24": +0.
(

C) Diametro Externo del Anillo de Centralizacion: +£0.03"

03"
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INNTTTEH metalflexe

Tipos constructivos de Juntas Metalflex®.

Utilizadas en flanges tipos macho-y-hembra y tipos lengiieta y encaje de
tuberias 0 equipos y de castillos de valvulas, constituyen el tipo basico de
Juntas Metalflex®.

X 722~
=

Desarrolladas basicamente para las mismas aplicaciones del tipo 911, poseen
anillointerno que les proporciona mayor resistencia en trabajos al vacio, altas
presiones y temperaturas. Ademads de eso, evita la acumulacion del fluido \
de proceso en los flanges disminuyendo riesgos de corrosion, evita bandeo i @
de las espirales y minimiza la turbulencia.

Fabricadas para intercambiadores de calor de pases miltiples, poseen
divisorias en doble camisa en el mismo material de la espira que, soldadas )
a plasma, forman un conjunto resiliente de alta sellabilidad.

X
-

“ Indicadas para flanges con resalto, liso o sobrepuesto, se constituyen en
el tipo de junta Metalflex® de mayor utilizacion en la industria en general ( )
debido a la su versatilidad de aplicacién, aliadas al bajo costo. &

Proyectadas para trabajo en vacio, presiones y temperaturas elevadas,
poseen anillo interno que también evita la acumulacién del fluido enlos [ ]
flanges y minimiza la turbulencia y bandeo. Segin el ASME las juntas \
Metalflex® con relleno de PTFE, debido a la tendencia al bandeo de ese
material, deben siempre tener anillo interno pues evita riesgos de rotura

de las espiras y dafios a los equipos del sistema.

— h

|
Lo
|

Utilizadas ampliamente en el sellado de puertas de visitas e inspeccion de  Circular ~ Oblonga Cuadrada o
. ectangular
calderas, postigos (manhole y handhole), cabezotes y escapes de motores,

las Juntas Metalflex® son rigurosamente dimensionadas y proporcionan o <> Q

sellado sequro y confiable, atin en condiciones ciclicas de operacion. Fiptica  Diamante Pera
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Juntas Metalbest®: Sellado en Intercambiadores de Calor

Las juntas Metalbest® TEADIT® para Intercambiadores de Calor son

fabricadas con materias-primas adecuadas y sometidas a riguroso
control de calidad.

TIPO 923 e 927 ' S\

N
Constituidas de una doble camisa metalica sobre el relleno _]_V 4 x
blando Figura 1. Sus aplicaciones mas tipicas son las juntas / b “\
para Intercambiadores de Calor. Producidas bajo encargo, no / ) —
existe practicamente ningun limite de diametro o forma para (Tiiiorg i

su fabricacién. Las juntas Tipo 923 también son empleadas
en bridas (flanges) de grandes didmetros en reactores de
industrias quimicas. Las juntas Tipo 923 cuando recubiertas Figura 1
por grafito flexible Graflex® o PTFE expandido Quimflex® reciben

la denominacién de juntas Tipo 927.

Otra aplicacién son las tuberias de gases de alto-horno de las

siderurgicas. Las principales caracteristicas de estas aplicaciones

son el alta temperatura, baja presion y bridas (flanges) con

irregularidades. Las juntas son de espesor de 4 mma 6 mm para

compensar estos problemas.

La Norma ASME B16.20 presenta las dimensiones y tolerancias

de este tipo de junta para uso en bridas (flanges) ASME B16.5.

—
I

TIP0 926

Mostrada en la Figura 2, es similar al tipo 923 con la
camisa metdlica corrugada, para actuar como un laberinto,
anadiendo mayor sellabilidad. Debido a su costo mas
elevado, tiene uso restricto.

U

TIPO 923 TIPO 926 - METALBEST® TIPO 927 - METALBEST®
i
Dy, 7
Doble Enchaquetada Doble Enchaquetada con Doble Enchaquetada
Camisa Metalica Corrugada con Acabado Externo

Vil o
e, 01105 < TrAD



T metalbeste

Algunos ejemplos de formatos de juntas

* Ver otros formatos en el livro Juntas Industriales,autor J.C.Veiga / TEADIT

Tabla 1 - Raios de Curvatura

DIMENSIONES
Las dimensiones consideradas standard son: MATERIALDE  RADIO DE
LA JUNTA CURVATURA

+Anho delajunta(B): MINIMO - MM
10,12 e 13,16, 20 e 25 mm. Aluminio 6

« Ancho de las divisiones ( C): Cobre 8
10,12 € 13 mm. Acero carhono 10

« Espesor (E): 3.2mm (1/8 pul). Acero

« Radios de curvatura: inoxidable 12
segtin Tabla 1. Monel 10

+ Holgadura (Huelgo) de Montaje:

3.2mm (1/8 pul ) entre lajuntay su
alojamiento para permitir el montaje

y correcto aplastamiento.

TOLERANCIAS DE FABRICACION

Las tolerancias deben obedecer a las recomendaciones mostradas en la Tabla 2 y Figura 5

Tabla 2 -Tolerancias de Fabricacion

CARACTERISTICA TOLERANCIA - mm

Son definidas por la norma TEMA tres clases
de intercambiadores de calor tipo “ Shell and
Tube”. Entre las juntas recomendadas por el
TEMA estén las Juntas Metalbest®:

« CLASE R: Para uso en aplicaciones rela-
cionadas al procesamiento de Petrdleo, con-
siderado servicio severo. Son especificadas
juntas doble enchaquetadas (923 ou 927) o
de metal sélido (940 ou 942) para cabezales
flotantes internos, para presiones de 300 psi
0 mayor y para todas las juntas de contacto
con hidrocarburos.

« CLASE B: Para uso en la industria quimica
en general. Son especificadas juntas doble en-
chaquetadas (923 ou 927) o de metal sélido
(940 ou 942) para cabezales flotantes inter-
nosy para presiones de 300 psi o mayor. En las
juntas externas es permitido el uso de juntas
no-metalicas, siempre que haya compatibili-
dad quimica y térmica con el fluido.

» CLASE C: Para servicio considerado modera-
doenlaindustria en general. Son recomenda-
dos los mismos criterios de seleccion del tipo
de junta de la clase B.

Didametro externo (A) Juntas sin divisiones + 1.6 (medio) g
Juntas con divisiones +1.6 J B
Ovalizacion del didmetro externo Juntas sin divisiones 4.0 (5. 1
Juntas con divisiones 1.6 w 5 .
Ancho (B) +0.0,-0.8 : El
Espesor (E) +0.6,-0.0
Cierre (5) Igual o mayor que 3 Figura 5
Ancho de las divisiones (C) +0.0,-0.8 J
Posicionamiento das divisiones (F) | +0.8
. 72
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INTTIEH camprofile

Excelentes Resultados en Aplicaciones Criticas

Una de las alternativas para presiones de trabajo elevadas es el uso
de las juntas metalicas macizas dentadas (tipo diente de sierra), que
poseen caracteristicas de resistencia a elevadas presiones de traba-
jo. La forma dentada (tipo diente de sierra) permite un mejor aplas-
tamiento y crea un efecto de laberinto en la superficie de sellado. Al
mismo tiempo que posee una caracteristica deseable del punto de
vista de sellado, el dentado (tipo diente de sierra) puede provocar ries-
gos en los flanges. En virtud de eso y combinando las caracteristicas
de las juntas macizas y la excelente sellabilidad del Grafito Flexible
(Graflex®) y del PTFE Expandido (Quimflex”), fueron desarrolladas las

e X TR TTTT T T T
Nucleo Metdlico ZN Graflex-TH

MATERIALES
NUCLEO METALICO

El material del nicleo debe ser especificado de acuerdo con la compatibilidad
quimica del fluido y con la temperatura de operacion. Es recomendable que el
niicleo sea fabricado con el mismo material del equipo para evitar corrosion y

problemas de expansién diferencial.
COBERTURA DE SELLADO

juntas Camprofile, Teadit Tipo 942, constituidas de un ntcleo metd-
lico dentado (tipo diente de sierra) recubierto con fina pelicula de
Graflex® o Quimflex®, segtin mostrado en la Figura 1.

El perfil metdlico dentado (tipo diente de sierra) permite alcanzar
elevadas presiones de aplastamiento con bajo torque en los tornillos.
La fina capa de Graflex® o Quimflex® llena las irreqularidades y evi-
ta que el dentado (tipo diente de sierra) marque la superficie de los
flanges. El efecto de laberinto también es acentuado por el Graflex® o
Quimflex®, creando un sellado que agrega la resistencia de una junta
metdlica con la sellabilidad del Graflex® y del Quimflex®.

Las juntas Teadit Camprofile ofrecen las
siguientes ventajas:

« Presion de trabajo méaxima de hasta 250 bar
« Temperatura maxima de hasta 650 °C
» Amplio rango de aplicacion

Tabla 1- Limites de Presion y de Temperatura
Presion de

Operacion
(LED)

Material

Temperatura

(0

Min.

Max. Max.

El material més usado en la cobertura de sellado es el grafito flexible Graflex®. En Graflex® 240 | 650 250
situaciones donde el Graflex® no es recomendado el niicleo es cubierto por una

pelicula de PTFE expandido Quimflex®. Los limites de operacién para los materiales Quimflex® | -240 | 270 100
de cobertura estan relacionados en la Tabla 1.

Para atmdsferas oxidantes el limite de temperatura para el

LIMITES DE OPERACION Graflex” es de 450 *C.

El rango de presion y temperatura de trabajo de la junta depende
de los limites de cada material, conforme indicado en la Tabla 1.

El limite de servicio de la junta es el menor valor de la combinacidn
del limite para el metal y para la cobertura.

FORMATOS

El libro Juntas Industriales 42. Edicion, de autoria del Ing. José Carlos
Veiga (solicite su ejemplar o consulte el libro electronico en nuestra
“home page” en Biblioteca, Publicaciones Técnicas) muestra los
formatos mds comunes de juntas para intercambiador de calor. Las
divisiones son soldadas en el anillo externo de la junta. —
Los anchos standard de la junta, dimensién“B’, son 10, 13, 16 y 20 mm.

Otros anchos pueden ser producidos, bajo consulta.

El espesor standard, dimension “Y”, es de 4 + 0.2 mm, siendo

3.2 mm para el nticleo metalico y 0.4 mm para cada una de las

dos capas de cobertura. Otros espesores de niicleo pueden ser

fabricadas, bajo consulta.
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RING-JOINT

| Son anillos metalicos maquinados de acuerdo con stan- e esta forma, forzando el ma-

Ring-Joints

de cufia, causando elevadas
presiones de aplastamiento y,

| dards establecidos por el American Petroleum Institute  terjal a penetrar en esta region.
(AP1) y American Society of Mechanical Engineers (ASME), |3 pequenia area de sellado, con

para aplicaciones en elevadas presiones y temperaturas.  aita presion de contacto, resulta en gran confiabilidad.

LY ung aplicacion tipica de los Ring-Joints es en “Arboles de  in embargo, las superficies de contacto de la junta y del

J ;* 4 Navidad” (Christmas-Tree), usados en los campos de pro-  flange deben ser cuidadosamente maquinadasy acabadas.

duccion de petrdleo.

Algunos tipos son activados por la presién, es decir, cuanto

El sellado es obtenido en una linea de contacto, poraccion  mayor la presion mejor la sellabilidad.

TIPOS DE ANILLOS RING-JOINT
TIPO 950

Es el tipo que fue normalizado originalmente
(Figura 1). Desarrollos posteriores resultaron
en otras formas. Si el flange fuera proyecta-
do usando las versiones mas antiguas de las
normas, con canal oval de alojamiento del
Ring-Joint, entonces debe ser usado sola-
mente el tipo 950.

TIPO 951

Anillo de seccién octogonal (Figura 2). Posee
mayor eficiencia de sellado, su uso es el mas
recomendado en los nuevos proyectos. Los
flanges fabricados por la versiones mas re-
cientes de las normas ASME (ANSI) y API, po-
seen canal con perfil proyectado para recibir
los tipos 950 y 951.

TIPO RX

Posee forma especialmente proyectada para usar
la presiéninterna como auxilio al sellado (Figura 3).
Lafaz externa del anillo hace el contactoinicial con
el flange, haciendo el aplastamiento y sellado.

A medida quela presioninterna dela linea o equi-
po aumenta, lo mismo pasa con lafuerza de con-
tacto entre el anillo y el flange, elevando de esta
forma la eficiencia del sellado. Esta caracteristica
de proyecto, hace este tipo mas resistente a las
vibraciones que ocurren durante la perforaciéony
elevaciones subitas de presién y choque, comunes
en los trabajos en campos de petréleo. El tipo RX
es totalmente intercambiable con los tipos 950 y
951, usando el mismo tipo de canal de alojamien-
to en el flange y nimero de referencia.

TIPO BX

Posee seccidon cuadrada con cantos chanflados
(Figura 4). Proyectado para empleo solamente en
bridas (flanges) API 6BX, en presiones de 2000 a
20000 psi. El diametro medio del anillo es ligeramen-
te mayor que lo del alojamiento en la brida (flange).
Asi, el anillo al ser montado, queda pre-comprimido
por el diametro externo, creando el efecto de ele-
vacion del sellado con el aumento de la presion de
operacion. Las conexiones que usan anillo tipo BX,
poseen pequena interferencia. El anillo es efectiva-
mente “estampado” por los alojamientos de las bri-
das (flanges), no pudiendo ser reutilizado.

&5 DT

&

MATERIALES

Los materiales deben ser forjados o laminados.
Materiales fundidos no deben ser usados. La Tabla 1
muestra los materiales normalizados por la Norma
ASME B 16.20 y API 6A para Ring-Joints.

Tabla 1- Dureza Maxima de los Ring-Joints

Dureza Dureza

Material Maxima Maxima Idz::';';ﬁlc")on
Brinell Rockwell B
Hierro Dulce 90 56 D
Acero
Carbono 120 68 5
AlSI 502 130 72 F5
AISI 410 170 86 S410
AISI 304 160 83 S304
AISI316 160 83 S306
AlSI 347 160 83 S347
Monel 125 70 M
Niquel 120 68 N
Cobre - - w

NOTAS:
a) De acuerdo con la Norma API 6 A los anillos en hierro dulce y acero carbono deben ser cadmiados
con una capa de 0,0002" a 0,0005".

b) El cédigo de cada material es grabado en la junta al lado de la referencia de su tamafio, seguin
indicado en las Normas API 6Ay ASME B16.20.

DUREZA

Se recomienda que la dureza del anillo sea siempre
menor que la del flange, para no damnificarlo. Esta
diferencia debe ser de, por lo menos, 30 HB.

DIMENSIONAMIENTO Y TOLERANCIAS DE
FABRICACION

Al especificar la aplicacion de Ring-Joints,

se recomienda seguir las indicaciones de las

normas abajo relacionadas, que suministran las

dimensiones, tolerancias y tablas de aplicacion.

+ ASME B16.5 - Steel Pipe-Line Flanges

« ASME B16.20 - Metallic Gaskets for Pipe Flanges

+ ASME B16.47 - Steel Pipe-Line Flanges

« API1 6A - Specification for Wellhead Equipment.

« API1 6B - Specification for Wellhead Equipment.

« AP1 6D - Steel Gate, Plug, Ball and Check Valves for
Pipe-Line Service.

CATALOGO DE PRODUCTOS Ed. 01/05



Otros Productos TEADIT®

Eco-Seal

SISTEMA AUXILIAR DE SELLADO



MSistema auxiliar de sellado

El nuevo sistema auxiliar de sellado Eco-Seal de
TEADIT®, viene a agregar nuevos beneficios a los
sistemas tradicionales, a través del aumento de
performance de las empaquetaduras, reduccion de
costos y preservacion del medio ambiente.

El Eco-Seal puede ser utilizado en una gran
variedad de equipos rotativos tales como: bombas,
mezcladores, reactores, etc, siendo especialmente

recomendado para trabajar con fluidos abrasivos y
quimicamente agresivos.

Desarrollado para trabajar en cajas de
empaquetaduras convencionales, el sistema Eco-Seal
es constituido de cuatro anillos de PTFE y polimeros
especiales de bajo coeficiente de friccion, que crean
una barrera entre el fluido de proceso y el medio
ambiente, impidiendo su fuga.

BENEFICIOS:

paradas para mantenimiento;

reduce las pérdidas del fluido bombeado;

fibras de carbono/grafito flexible.

e Por no permitir la entrada de particulas abrasivas en la
caja de empaquetaduras, aumenta la vida util de todos los
componentes del empaquetamiento (empaquetaduras, camisa
de desgaste y caja de empaquetaduras) y reduce el nimero de

e Evita la contaminacion del medio ambiente, porque

* Necesita menos apriete en el prensa estopa, disminuyendo
el desgaste provocado por el roce entre la camisa/ eje y las
empaquetaduras, reduciendo el consumo de energia;

* Reduce el consumo de fluido de refrigeracion, una vez
que no permite infiltraciones para el proceso. No contamina ni
diluye el fluido en proceso, atendiendo las necesidades de los
segmentos Alimenticios, Papel y Celulosa, Mineria entre otros;

e Puede trabajar sin agua de refrigeracion y sin goteo®.

* En este caso recomendamos que sea utilizada la empaquetadura Quimgax® 2202 de

Gracias al anillo de fondo que,
en conjunto con los anillos

de compresion (que se fija al
eje/camisa de desgaste) y de
expansion (que se fija la caja de
empaquetaduras), promueve un

SALIDA

Pt

CAJA DE EMPAQUETADURAS

PRENSA ESTOPA

sellado perfecto, impidiendo la
entrada del fluido de proceso en

la caja de empaquetaduras y, en

el sentido inverso, del agua de
refrigeracion en el proceso. El anillo
separador tiene como objetivo
proteger la empaquetadura. El
anillo linterna (cuando utilizado)
promueve el enfriamiento de la caja
de empaquetaduras.

E
NS
T - -
RS \ Limites de Trabajo
—> N
D
A Temperatura (°C) Minima: -100
Maxima: 260
ANILLOS DE EMPAQUETADURA Presion (bar) Rotativos 30
ANILLO LINTERNA pH 0-14
ANILLO SEPARADOR .
ANILLO DE EXPANSION gels}qd_ad / 12
ANILLO DE COMPRESION eriférica (m/s)
ANILLO DE FONDO
AN ) 78
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Sistema auxiliar de sellado

Formulario de Solicitud de Eco-Seal

Empresa:

Ciudad: Segmento:
Persona de Contacto: Depto:

Teléfono: e-mail:

Fecha: Responsable: Sector:

Area:

Descripcion: SALIDA
it
TAG (Identificacion.):
. CAJA DE EMPAQUETADURAS
Fabricante: ‘ c PRENTA ESTOPA
RPM:

>o»m—Hzm
X222

Fluido:

pH:
Caracteristica fisica:

Temperatura (°C):

D
ANILLOS DE|EMPAQUETADURAS
ANILLO LINTERNA
E

Presion (bar):
FLUIDO DE REFRIGERACION DIMENSIONES
Tipo: @ delacaja=A

Temperatura (°C):

0 del eje/camisa =B

Presion (bar):
CONDICIONES

Material de la camisa/eje:

Largo de la Caja=E

Ancho del Anillo Linterna=D

Distancia del agujero de injeccion de agua

Estado de la camisa/eje:

Describir la situacion actual (producto y arreglo utilizado, MTBF...), y justificar la opcién por el ECO-SEAL.

alfondo dela caja=C

Informe la cantidad de hombas en que el ECO-SEAL sera usado, el tipo de empaquetadura a ser utilizado, plazo de entrega deseado,
prevision para inicio de operacion, MTBF esperado con la utilizacion del ECO-SEAL y otras informaciones que juzgue relevantes.

Copie este formulario y envie para el fax: (55-19) 3225-5614 o, si fuera mas conveniente, transmita todas las informaciones
solicitadas arriba, via e-mail, para juntas@teadit.com.br.

Ed. 01/05
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Otros Productos TEADIT®

FREEFLEX®

JUNTAS DE EXPANSION
NO-METALICAS




Mejor absorcion de movimientos
FACIL MONTAJE EN CAMPO. MAYOR DURABILIDAD.

Desarrolladas para uso en rigurosas condiciones de servicio y fabricadas
en los formatos circular, cuadrada o rectangular las juntas FREEFLEX® son
aplicadas en ductos de calderas, turbinas a gas, hornos incineradores,
fundiciones. En fabricas de:
Cemento, Petroquimicas, Papel y Celulosa, Refinerias de Petréleo,
Productos Alimenticios, entre otras.
Ideales para absorber dilatacion térmica y vibraciones de ductos de aire
y gases de proceso. Son suministradas con diferentes tipos de estructuras
metélicas o solamente el fuelle para montaje en el campo.
Solicite CATALOGO de proyecto y especificacion de Juntas FREEFLEX®,
para juntas@teadit.com.br.

TIPOS DE FUELLE

CARRETEL TUBULAR SERIE QUALITY SERIE PREMIUN
g -‘.l""h._ L = ii - iin
® ®

1- Tejido de Fibra de Vidrio Siliconizado; 2- Tejido de PTFE con
Aislamiento Térmico; 3- Manta Ceramica; 4- Tejido de Fibra de Vidrio

TEADIT® posee personal especializado, entrenado tecnoldgicamente, para ejecutar con perfeccién la instalacion,
mantenimiento y reparacién de juntas de Expansion FREEFLEX® en el propio local.

JUNTA FREEFLEX': LA GARANTIA DE CORRECTA INSTALACION, DIMENSIONES EXACTAS, TIEMPO DE ENTREGA REDUCIDO,
EN EL MAS ECONOMICO PROCESO Y CON LA CALIDAD TEADIT®.

Tipo de Limite de Temperatura (°C) Presion

SerViCiOS Fuelle 700 1000 1200 Limite

Compensador (LED]

Vibracién Sin Ataque Acido
= | (aire caliente, gases de proceso
sin azufre)

Sin Ataque Acido (aire caliente,
gases de proceso sin azufre)

Con Ataque Acido Moderado
(gases con trazos de azufre y
sin formacion de condensado
acido)

Con Ataque Acido Elevado
(gases con presencia de azufre
y sin formacién de condensado
acido)

Con Ataque Acido Severo
(gases con presencia de azufre
y formacién de condensado
dcido)

+ AGRESIVO
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Otros Productos TEADIT®

Protector
de Bridas
(Flanges)

EN PURO TEJIDO DE PTFE



I TTTTYTY de Flange

Mdxima seguridad, fdcil instalacion y reutilizacion por largo tiempo

Los Protectores de Flange TEADIT® son

CODIGO TEADIT PARA CODIGO TEADIT PARA
confeccionados con Tejido y cordones DIAMETRONOMINAL ) ANGE CLASSE 150 PSI  FLANGE CLASSE 300 PS|
de puro PTFE, lo que asegura su 112" BBD60050015 BBD60050030
reutilizacion por largo periodo, ya 3 BBDG0750015 BBDE0750030
que no sufren ataque quimico, y poseen -
cierre con velcro, lo que facilita y hace 1 BBD60100015 BBD60100030
agil su instalacién y remocién. Son la 14" BBD60125015 BBD60125030
alternativa de seguridad y proteccion 114" BRD60150015 BRD60300030
contra salplca!duras, que eventualmente 5 BRDG0200015 BRDG0200030
puedan ocurrir, provenientes de la fuga en "
flanges de tuberias que conducen fluidos 27 886020015 BBD6020030
qufmicamente agresiyos. 3 BBD60300015 BBD60300030
De facil instalacion, evitan temporalmente 4 BBD60400015 BBD60400030
las salpicaduras del p.rf)déjclto, por mas 6 BBD606000T5 BBD60600030
severo que sea, reteniéndolo en su ;
interior, dando tiempo al operador de 8 B8D608000T5 B8D60800030
providenciar la intervencién en el flange, 10 BBD61000015 BBD61000030
de forma segura, sin exponerse a chorros o 12" BBD61200015 BBD61200030
salpicaduras del fluido. 1" BBD61400016 BBD61400030
De esa forma, operarios y medio 16" BBD61600017 BBDG1600030
ambiente quedan protegidos de -
accidentes provocados por salpicaduras o 18 BBD61800018 BBD61800030
chorros de fluidos quimicamente agresivos. 20" BBD62000019 BBD62000030
Consagrados por las mayores empresas G BBD62400020 BBD62400030

quimicas del mundo, son fabricados dentro
de los mas rigurosos criterios de control de
calidad y seguridad y estan disponibles en fot
los tamafios normativos de flanges de 1/2"
a 24", pudiendo aun, bajo consulta, ser
fabricados en otras dimensiones.

Sin duda, su mejor opcién en términos
de proteccion y seguridad quimica!

Los pardmetros de aplicacion indicados en este CATALOGO son tipicos. Para cada aplicacion especifica debera ser realizado un estudio independiente y una evaluacion de
compatibilidad. Nos consulte con relacion a recomendaciones para aplicaciones especificas. Un error en la seleccion del producto mas adecuado o en su aplicacion puede
resultar en danos materiales y/o en serios riesgos personales, siendo que Teadit no se responsabiliza por el uso inadecuado de las informaciones constantes en el presente
catalogo, ni porimprudencia, negligencia o impericia en su utilizacién, colocando sus técnicos a disposicion de los consumidores para aclarar dudas y dar orientaciones ade-
cuadas en relacién a aplicaciones especificas. Estas especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso, siendo que esta edicion substituye todas las anteriores.
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Otros Productos TEADIT®

TERMATIC®

JUNTAS DE EXPANSION
METALICAS



mde Expansion Metalicas - TERMATIC®

Alta calidad, durabilidad, seguridad, tecnologia y confiabilidad

TEADIT® posee una variada linea de produccién de Juntas de Expansién Metélicas que incluye los tipos:

Axial, Universal, Quicio, Presién Balanceada y Cardénica.

Proyectadas y fabricadas seguin las normas EJMA y ASME, por ingenieros y técnicos altamente especializados, solucionan problemas de
dilatacién térmica y vibraciones en las mds severas condiciones de operacion.

Las Juntas de Expansidn Teadit permiten gran flexibilidad de proyecto, minimizan pérdidas de carga y de energia, reduciendo los costos
deimplantacion e instalacion, con el mds elevado nivel de calidad y sequridad. Son encontradas operando satisfactoriamente en presiones
de vacio total hasta 165 Kgf/cm? y/o de temperaturas criogénicas hasta 1500°C.

Solicite CATALOGO de proyecto y especificacion de Juntas TERMATIC® para marketing@teadit.com.br.

Junta de Expansion
Universal Rectangular

Segmento:

Mineria.

Aplicacion:

Usina de Beneficiamiento
de Cobre.

Junta de Expansion
Cardanica

Segmento:

Usina Siderdrgica.
Aplicacion:

“Tuyere Stock” de Alto Horno.

Junta de Expansion
Cardanica

Con Refratdrio Interno

Segmento:

Refinarias de Petrdleo.
Aplicacion:

Unidad de Cracking Catalitico.

Junta de Expansion
Universal con Derivacion
Segmento:
Usina Siderdrgica.

Aplicacion:
Unidad de Laminacion a Caliente

Pl Junta de Expansion
Universal Atirantada
Segmento:
Industria Quimica.
Aplicacion:
Tail Gas for Carbon Black.

&5 DT
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Junta de Expansion de
Presion Balanceada

Segmento:

Refinarias de Petréleo.
Aplicacion:

Riser de Unidad de Cracking
(atalitico.

Junta de Expansion Al
Universal :

Segmento:

Usina Siderdrgica.

Aplicacion:

Linea de Soplo de Aire Caliente.

Junta de Expansién Axial
Simples con Tirantes

Segmento:

Usina Siderdrgica.
Aplicacion:

Linea de Gas de Alto Horno.

Junta de Expansion
Bisagra

Segmento:

Mineria

Aplicacion:

Linea de Aire Caliente.

Junta de Expansion
Toroidal

Segmento:

Industria Quimica.
Aplicacion:

En Alta Presion (ex. 120 bar).

CATALOGO DE PRODUCTOS Ed. 01/05



Service Center

Otros Productos

PROTECTOR
DE BRIDAS
(FLANGES)

¥ JUNTAS DE EXPANSION
NO-METALICAS- FREEFLEX®

Xl
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Service Center

Teadit realiza servicios técnicos de cambio de empaquetaduras en paradas de mantenimiento,
ademas de Puestos de Servicio Avanzados de fabricaciéon de juntas, donde nuestros técnicos
trabajan junto al cliente para especificar, verificar las instalaciones, y producir juntas de
sellado de acuerdo con la necesidad del momento. También se ejecutan montajes de juntas
de expansion. Todo ese trabajo es rigurosamente controlado, generandole al cliente datos
y analisis que comprueban la eficiencia y calidad del Teadit Service Center.

Ed. 01/05

Algunos Servicios del Teadit Service Center:

1. Sellabilidade Asegurada de Equipos Estdticos y Rotativos
Remocion e instalacion de empaquetaduras en equipos rotativos;
Remocioén e instalacion de empaquetaduras en valvulas;

Control y monitoreo periédico de TAGs e Intervenciones;
Reportes de intervenciones y de ganancias obtenidas.

2. Sellado “On time” en Puesto Avanzado de Juntas
Atencion Técnica y especificacion adecuada de la mejor aplicacion;
Instalacion de juntas de sellado;
Fabricacion de juntas, en el momento de la necesidad;
Célculo de Torque para aplicacién de juntas.

3. Control Ambiental
Monitoreo de emisiones fugitivas segin EPA, a través del O.V.A. (Organic
Volatil Analyser - analizador de Gases);
Instalacion de Sistema “Live Loading” (carga constante).

4. Exito y Economia con Juntas de Expansion
Montaje y desmontaje de juntas de expansién, en campo.

.....

Servicio de reemplazo y de instalacion de empaquetaduras, Puesto de Juntas, Control de Emisiones Fugitivas, Instalacion
de Juntas de Expansion No-Metalicas - FREEFLEX®




Empaquetaduras Standard de Embalajes

PESO POR CARRETEL (kg)
Empaquetadura
0,5 1,0 2,0 5,0 10,0 15,0
32248 49a79 802254
20001C - 20005 CARRETEL CARRETEL CARRETEL
Empaquetaduras Y CAJA Y CAJA Y CAJA
de CARBONO y
GRAFITO 2200- 2002 32348 49a79 80a159 16,0254
- CARRETEL CARRETEL CARRETEL CARRETEL
Y CAJA Y CAJA Y CAJA Y CAJA
32248 49279 802159 16,0a254 .
20076 CARRETEL CARRETEL CARRETEL CARRETEL e
Y CAJA Y CAJA Y CAJA Y CAJA
2005 (FDA) 32248 49a79 802159 1602254
E“"’Z‘L“;T‘;‘é’"'a‘ 2006 (FDA) CARRETEL CARRETEL CARRETEL CARRETEL
2060 - 2070 Y CAJA Y CAJA Y CAJA Y CAJA
802159 16,0a254
203857(GFE)A) CARRETEL CARRETEL
Y CAJA Y CAJA
32a48 49a79 802159 1602254
e CARRETEL CARRETEL CARRETEL CARRETEL
Y CAJA Y CAJA Y CAJA Y CAJA
32448 49a79 802159 1602254 Ny,
2044- 2421 CARRETEL CARRETEL CARRETEL CARRETEL et
Y CAJA Y CAJA Y CAJA Y CAJA
Empaquetaduras 32a79 80a127 12,8a254
SINTETICAS 2043-2255 CARRETEL CARRETEL CARRETEL
Y CAJA Y CAJA Y CAJA
32448 49379 802127 1282254 N,
2019 CARRETEL CARRETEL CARRETEL CARRETEL e
Y CAJA Y CAJA Y CAJA Y CAJA
2061 - 2062 32 33a127 1282254 > 254
21432138 ROLLO ROLLO ROLLO ROLLO
505 - 603
613-630
Empaquetaduras 32 333127 12,8254 >254
(Cordones) 635-636- 637
AISLAMIENTO ARSTI0-ET3110 ROLLO ROLLO ROLLO ROLLO
AR505 - ARG36

STANDARD DE EMBALAJES TEADIT*

e

Figura 1- CARRETEL Figura2 - CAJA Figura 3 - ROLLO

Carretel personalizado, envuelto en PVC Los carreteles de EMPAQUETADURAS DE EMPAQUETADURAS (CORDONES) PARA

con logomarca, identificacion adhesiva y CARBONO, GRAFITO, PTFE Y SINTETICAS son AISLAMIENTO 0 SELLADO no mencionadas en

cddigo de barra. acondicionados segin Figura 1y embalados en la Figura 2, son embaladas en rollos de PVC
cajas con logomarca Teadit sequn la Figura 2. encogible y con logomarca TEADIT®.

En caso de dudas o de detectar irreqularidades en nuestros embalajes de empaquetaduras, favor mantener contacto inmediatamente con nuestro
Centro Técnico (Call Center):

Tel. (55) 21 2132-2700 - Fax. (55) 21 2132-2750 o por los e-mails: export@teadit.com.br - suporte@teadit.com.br - gg@teadit.com.br.

Su colaboracién es imprescindible para que detectemos posibles falsificaciones de nuestros productos y garantizemos la calidad de la marca Teadit.
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para la instalacion de Empaquetaduras

SACA-EMPAQUETADURA

Extremadamente flexible, fue especial-
mente proyectado para reunir en una uni-
ca herramienta las siguientes funciones:

Estos atributos se presentan en una he-
rramienta fabricada en acero especial
resistente a la corrosion y dimensiona-
da para resistir al apriete aplicado con
durabilidad incomparable.

El uso de saca-empaquetadura represen-
ta una gran economia de tiempo en el
servicio de mantenimiento de bombas y
valvulas, en relacion a las herramientas

Abajo se indican los tamafios disponi-
bles y las dimensiones correspondien-
tes de empaquetaduras especificas para
cada herramienta.

Afin de garantizar la funcionalidad y ope-
racion de los sacas-empaquetaduras los
SEAL-LON 1 a 3 poseen puntas intercam-
biables que pueden ser sustituidas en la
eventual quiebra de las mismas. Mas un

* Remover anillos de empaquetaduras
de locales de dificil acceso;

e Permitir que los anillos puedan ser
extraidos por entero, incluso el anillo
localizado en el fondo de la caja de

empaquetaduras.

ANILLO LINTERNA

improvisadas para estos servicios.

factor de economia y de praticidad.

Perfiles “dentados” (diente de sierra) de PTFE para auxiliar

en la refrigeracion de las cajas de empaquetaduras y ejes.
Producto con aprobacion FDA*, consulte las ventajas:

* Facil confeccion, instalacidn y remocion, basta cortar la largura ne-

Medida
ity ol Empaquetadura
Modelo Largo Haste Ponta pul. mm
SEAL-LON 1 190 mm Flexible | Intercambiable | >5/16" >7,9
SEAL-LON 2 280 mm Flexible | Intercambiable | > 7/16" >11,1
SEAL-LON 3 368 mm Flexible | Intercambiable | > 1/2" >12,7
SEAL-LON 4 483 mm Flexible Permanente >5/8" >15,9
* Food and Drug Administration.
Rango de
temperatura:

cesaria para formar su anillo linterna e instalarlo. En la hora de re-

mover el anillo, es sdlo introducir la herramienta en un de los puntos
dentados y tirar. Simple, practico y rapido.

¢ Menor desgaste del eje, como el PTFE es un material de bajo roce,

elimina la agresividad al eje.

o El anillo linterna confeccionado con el rollo de PTFE TEADIT posee exce-
lente resistencia quimica, pudiendo trabajar en todo rango de pH.

e Optimizacion de stock: para una misma dimension de empaquetadura
un tnico rollo garantiza la confeccién de diversos anillos para ejes de
diferentes diametros. Los rollos tienen 1,20m de largura y son sumi-
nistrados en una variedad de medidas. Vea en la tabla al lado.

-240°C +280°C

Rango de pH:
0a14
Medidas de la Empaquetadura Alto x
mm pul mm

7,9x11,1 5/16"x7/16" 7,9 5/16"
9,5x12,7 3/8"x1/2" 9,5 3/8"
11,1x14,3 7/16"x9/16" 11,1 716"
12,7x15,9 1/2"x5/8" 12,7 112"
15,9x19,1 5/8"x3/4" 15,9 5/8"
19,1x22,2 3/4"x7/8" 19,1 3/4"
25,4x25,4 1"x1" 25,4 1"

CORTADOR DE EMPAQUETADURAS DE MESA CON ANGULO DE 45°

El uso del Cortador de Empaquetaduras Teadit facilita la operacién de corte de los anillos de empaquetadura
directamente del carretel, con precisién. Otras ventajas del dispositivo:

CORTADOR PORTATIL

* Fabricado en plastico especial de
alta resistencia, leve, pudiendo ser
ajustado para cortes en angulos de
45°y de 90°;

e Permite corte rapido y perfecto, sin
dejar rebarbas;

&5 DT

o Facil utilizacién y Seguridad para el operador.
e Precision en el dimensionamiento y
corte de anillos de empaquetadura para
instalacion en bombas, valvulas y ejes
rotativos en general;

POSICIONADOR DE
EMPAQUETADURAS

Fabricados en Nylon®, son herramientas auxilia-
res en lainstalacion de anillos de empaquetaduras
convencionales, asegurando la perfecta instala-
cion de los anillos en la caja de empaquetaduras.
Su formato flexible no raya el eje y la caja de em-

paquetadura, protegiendo alin mas el equipo.
Suministrados en

e Evita desperdicio de material;

e Corte con encaje perfecto de las
extremidades de los anillos de
empaquetadura;

EXTRACTOR DE
EMPAQUETADURAS

Fabricados en acero, sus puntas perforan facil-
mente los anillos de empaquetadura, auxiliando
el trabajo de remocion.

Loy

dos tamarios: E - ~ Suministrados en dos tamafios:
5/16" (79mm)y =" 3/16" (4,7mm) x 6" (152,4mm) y
3/8" (9,5mm). 1/4" (6,4mm) x 7,1/2" (190,5mm)
30
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Teadit North America
Houston / USA

| grupo TEADIT® actua mun-

dialmente en el area de se-

llado de fluidos y de aisla-

miento térmico hace mas de
50 anos. Su compromiso de proveer
productos de calidad y buscar solu-
ciones que atiendan las necesidades
mas criticas del mercado, transfor-
mo este Grupo en lider en el merca-
do industrial. Teadit esta presente
en Norte América a través de Teadit
North América, Estados Unidos, que
ademas de ser un grande centro
de distribucion de productos, tam-
bién produce juntas; en Europa, a
través de Teadit International, en

Ed. 01/05

TEADIT

EN EL MUNDO

Teadit Italia
Paratico / Italia | s

»

Teadit Juntas

Campinas / Brasil

Austria y de Teadit Italia, donde
la atencion a aquel Continente es
realizada a través de centros de dis-
tribucion y con fabricacion local de
empaquetaduras y PTFE expandido;
en Argentina, Teadit Argentina, que
ademas de centralizar la distribu-
cion en aquel pais, fabrica juntasy
también atiende a la gran industria
con Puestos Avanzados de Servicio
en Paros de Mantenimiento, con-
tando con una filial en Bahia Blanca
donde también fabrica juntas.

En Brasil estan ubicadas las dos
principales unidades fabriles:
una en Rio de Janeiro y otra en

Teadit International
Kufstein / Austria

Teadit Industria e Comerci
Rio de Janeiro / Brasil

Campinas, ademas de diversos
Puestos Avanzados de Servicio en
los tres Polos Petroquimicos y en
las mas importantes industrias y
refinerias del pais.

El liderazgo de TEADIT® fue con-
quistado paso a paso y es, hoy, el
resultado de una sélida experiencia
adquirida a través de la inversion
continua y del uso eficiente de nue-
vas tecnologias, abarcando materias
primas, productos y procesos de
fabricacion. Todos estos recursos
y esfuerzos colocan a TEADIT® en
la vanguardia tecnoldgica de pro-
ductos y servicios.



liaglinea

oy, TEADIT INDUSTRIA

E COMERCIO e TEADIT

JUNTAS son las indus-

trias lideres del Conti-
nente Americano en la fabrica-
cion de productos de sellado y de
aislamiento térmico, atendien-
do completamente el mercado
brasilefio y gran parte de los
mercados internacionales, ex-
portando para mads de 60 paises,
en los cinco continentes.

EnTEADIT INDUSTRIA E COMERCIO,
ubicada en Rio de Janeiro, estan
instaladas sus 6 principales divi-
siones fabriles:

Ldminas Comprimidas, Car-
tones Aislantes, Tejeduria,
Empaquetaduras, Hila-
dos, Productos en PTFE
expandido(Quimflex®) y
aditivado (TEALON®).

En TEADIT JUNTAS, ubicada
en Campinas, son produci-
das las mds diversas Juntas de
Sellado y Juntas de Expansidn,
Metdlicasy No-Metdlicas, entre
otros productos.

Laingenieria de productos tra-
baja constantemente en busca
de soluciones personalizadas
para cada aplicacién y de pro-
ductos de alta performance.

Ed. 01/05
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Rrioductos

Comprimidas

Empagquetaduras

Juntas Metdlicas

Juntas de Expansion Metalicas
y No-Metdlicas

Tejidos, Cintas e
Empaquetaduras
(Cordones)

para Proteccion y
Aislamiento Térmico

Productos en
PTFE Expandido -
Quimflex®

Productos en PTFE
TEALON®

Cartones Aislantes

2
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TEADIT® no restringe su cuidado al drea pro-
ductiva. Sus laboratorios de investigacion,
desarrollo y andlisis son altamente actuan-
tes. Realizan constantemente andlisis qui-
micas de materia-prima a través de ensayos
elaborados en equipos de tdltima generacion;
inspeccién y control de performance de pro-
ductos en sus aspectos mds amplios; andlisis

Los profesionales del cuerpo
técnico de TEADIT® actian en
la vanguardia de la tecnologia
de sus productos. Participan
activamente en la generacion
de nuevos procedimientos y
normas en instituiciones, co-
mo ASTM, PVRC/WRC, ASME,
GFA, ON, FSA (Fluid Sealing
Association) e ESA (European
Sealing Association).

Esa participacion permite a
Teadit trabajar siempre actua-
lizada con las grandes decisio-
nes y alteraciones normativas
técnicas internacionales de su
drea de actuacion.

Prueba de Junta y Analisis Quimica de Materia- -prima.

3
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~ Control de Pruebas.
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gacion
DESAMRY

fisica y ensayos en bancos de prueba, simu-
lando, en laboratorio, los méds rigidos testes
de productos.

La sinergia observada entre Laboratorios e
Ingenieria de Aplicacion de Productos permi-
te a Teadit estar siempre en dia con las inno-
vaciones y la convierte en una empresa muy
dindmica y internacionalmente reconocida.

Esta es TEADIT®, una em-
presa que tiene por mi-
sion desarrollar, fabricar
y proveer soluciones, con
alta calidad y bajo costo,
en sellado de fluidos, a
través de productos,
aplicaciones y servicios
técnicos.

Y mas: mantener la crea-
tividad, la descentraliza-

cion, la satisfaccion de

sus empleadosy clientes,

ademas del continuo de-
sarrollo de la Empresa.
Estas son las metas de
TEADIT®, unaindustriade
Brasil proveyendo solu-

ciones para el Mundo.
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